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Uvod

Vazeny zdkazniku,
dékujeme za diivéru, kterou jste projevili znacce Fortum®/Extol® Premium zakoupenim tohoto vyrobku.

Vyrobek byl podroben testiim spolehlivosti, bezpecnosti a kvality pfedepsanych normami a pfedpisy Evropské unie.

S jakymikoli dotazy se obratte na nase zékaznické a poradenské centrum:

www.extol.cz info@madalbal.cz
Tel.: +420 577 599 777

Vyrobce: Madal Bal a. s., Priimyslova zona Piiluky 244, 76001 Zlin, Ceska republika
Datum vydani: 14.5.2019

I. Charakteristika - ucel pouziti

Excentrickd bruska je urcena k suchému brouseni dfeva (napf. podlah, oblozeni, VACUUM
[@ nabytku, dvefi, oken), kovu, umélé hmoty, tmelu, ddle k obrusovani natér, koroze SYSTEM

atd. s pouZitim snadno vyménitelnych brusnych papirii s uchycenim na suchy zip. =

v Brusku Ize rovnéz pouzit k leSténi zasucha rounem (berénkem) s uchycenim na suchy zip.

v Bruska je vybavena koncovkou pro pipojeni externiho odsavani prachu, pro snizeni prasnosti
pfi praci. Pro brouseni sadrokartonu a podobnych materiald, pfi kterém vznika znacné mnoz-
stvi prachu, smi byt bruska pouZita pouze s pfipojenym externiho odsdvéni prachu.

v Kotou¢ kromé rotace vykonava excentrické pohyby pro vétsi efektivitu brouseni/lesténi.

v Bruska mé regulaci otécek pro piizpisobeni otacek vzhledem k povaze brouseného materilu.

Excentricka bruska Fortum® 4795038
je profesionalni dilenské naradi urcené
pro pouziti ve vyrobnich procesech
apod. a vSemi narocnymi uZivateli.

Excentricka bruska Extol® Premium
8865038 je uréena pro pouziti femeslni-

ky a narocnymi kutily.
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Il. Technické udaje

PNEUMATICKA EXCENTRICKA BRUSKA FORTUM® 4795038

Objednavaci cislo, model brusky

4795038

Velikost vsuvky rychlospojky
Max. pracovni tlak vzduchu
Priimérmd spotieba vzduchu (na 50% vykon)

Priimér kotouce; pocet otvori na kruznici o priméru 65 mm

Otacky bez zatizeni

Hmotnost

Max. hladina akustického tlaku (dle EN 1SO 15744)
Max. hladina akustického vykonu (dle EN IS0 15744)
Max. hladina vibraci (dle EN SO 28927-3 )

W
6 bar

226 1/min

150 mm; 8

0-10 000 min™!
0,8kg

86 dB(A); K= +3
97 dB(A); K= +3
6,56 m/s%; K= +1,5

HADICE PRO PRIVOD VZDUCHU

Doporuceny vnitfni primér hadice

8-9mm

POZADOVANA KVALITA VZDUCHU

a) zbaveny vihkosti (kondenzdtu) pomoci filtru (odluovace kondenzétu)
b) s pfimési pneumatického oleje pro pneumatické naadi, ktery je do vzduchu pfiddvan

piimazdvacem (olejovacem).

Tabulka 1

PNEUMATICKA EXCENTRICKA BRUSKA EXTOL® PREMIUM 8865038

Objednavaci cislo

8865038

Velikost vsuvky rychlospojky
Max. pracovni tlak vzduchu
Primérna spoteba vzduchu (na 50% vykon)

Priimér kotouce; pocet otvord na kruznici o priméru 65 mm

0tdcky bez zatizeni

Hmotnost

Max. hladina akustického tlaku (dle EN ISO 15744)
Max. hladina akustického vykonu (dle EN 1SO 15744)
Max. hladina vibraci (dle EN ISO 28927-3)

%"

6 bar

150 |/min

150 mm; 8

0-10 500 min™'
0,96 kg

86 dB(A); K= £3
97 dB(A); K= +3
6,56 m/s%; K= +1,5

HADICE PRO PRIVOD VZDUCHU

Doporuceny vniténi primér hadice

8-9mm

POZADOVANA KVALITA VZDUCHU

a) zbaveny vihkosti (kondenzatu) pomoci filtru (odlucovace kondenzétu)
b) s pfimési pneumatického oleje pro pneumatické nafadi, ktery je do vzduchu pfidavan

pfimazavacem (olejovacem).

Tabulka 2
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POZADAVKY NA VYSOKY VYKON BRUSKY

* Pro dosazeni vysokého vykonu a otacek brusky je nezbytné zvazit celou vzduchovou soustavu: zdroj
vzduchu/kompresor- rozvod vzduchu/vzd.hadice-stroj (bruska), protoze kazda z téchto casti soustavy
musi spInit urcita kritéria, aby se dosahlo pozadovanych parametrii pfi provozu, zejména pokud je
nutné dosahnout horni hranice vykonu.

Jelikoz je pohonnou slozkou pneumatického naradi vzduch, je vzduchovy systém velmi dynamicky
a jakdkoli zména parametru jedné ¢asti soustavy ovliviiuje vykon napajeného stroje.

DULEZITA KRITERIA VZDUCHOVE SOUSTAVY PRO ZAJISTENi VYSOKEHO VYKONU BRUSKY
1) Dostatecné vykonny kompresor.
Kompresor musi mit dostatecné vysoky plnici vykon pfi max. povoleném pracovnim tlaku vzduchu brusky. Nizsi
plnici vykon kompresoru Ize do urcité miry kompenzovat vétsim objemem vzduchové nadoby.
2) Hadice musi mit dostatecné veliky vnitfni primér.
Hadice s nedostatecnym priimérem nezajisti dostatecnou dodavku (pritok) vzduchu do pneumatického naradi.
Pokud mé kompresor nizsi pInici vykon, zkuste pouzit vzduchovou hadici s vétsim vnitinim primérem.
3) Dobfe promazavany a udrzovany stroj.

Pneumatické néradi vyzaduje pravidelné promazavani pneumatickym olejem olejovacem, ktery zajisti kontinudIni
pfivod maziva do néfadi, jinak bude dochézet ke zvy3ovani tfeni vnitfnich soucasti, k jejich opottebeni a sniZovani
vykonu. V pripadé pneumatického néradi nestaci pfidat pneumaticky olej obcas mezi pouzivanim, ale je dlezité
zajistit nepretrzitou doddvku maziva do pneumatického néfadi.

DOPLNUJICI INFORMACE K VYSE UVEDENEMU A UPOZORNENI

a) Kompresor musi mit takovy plnici vykon, aby pokryl Nejvice vypovidajici hodnotu o vykonnosti kompreso-
spotfebu vzduchu brusky pfi max. pracovnim ru mé hodnota plniciho vykonu pfi pracovnim tlaku
tlaku 6,3 bar. S nedostate¢nym pinicim vykonem kompresoru 6 aZ 8 bar, protoZe silové pneumatické
kompresoru bude mit bruska nizsi otdcky/vykon. nafadi, napf. pneumaticky utahovak mé pro dosazeni
Nedostatecny plnici vykon kompresoru Ize pfi dosta- vysoké vykonnosti (kroutictho momentu) velikou spo-
tecné dlouhych prestavkach pfi kratkodobé praci trebu vzduchu pfi max. povoleném pracovnim tlaku
s pneumatickym ndfadim kompenzovat vétsim obje- vzduchu 6,3 bar, jinak Srouby nebudou dostatecné
mem tlakové nddoby kompresoru, ktery slouzi jako dotaZeny ci nebudou povoleny.

zésobnik vzduchu. = Existuje jednoduchy zpdsob, jak si Ize vykonnost

PInici vykon kompresoru je vyrazné zavisly na tlaku. kompresoru rychle a snadno ovéfit a zjistit pinici
Cim je pracovni tlak kompresoru vyssi, tim vice vykony pfi riiznych tlacich a porovnat tak kom-
klesd i pInici vykon. B&zné se pro urcity kompresor presory se stejnym objemem tlakové nddoby od
z obchodnich divod uvadi pouze plnici vykon bez riiznych vyrobcii a porovnat tak, ktery je lepsi za
uvedeného pracovniho tlaku, protoze je obchodné odpovidajici cenu.

dulezitéjsi uvadét vyssi hodnoty plniciho vykonu
kompresoru kvilli jejich vy33i prodejnosti, aviak tento
vysoky plnici vykon mlze odpovidat pracovnimu
tlaku kompresoru jen 2-3 bar. Kompresor md nejvyssi
hodnotu plniciho vykonu pfi nizkych hodnotdch tlaku
a naopak nejnizsi pii nejvy3sim pracovnim tlaku.

POROVNANi VYKONNOSTI KOMPRESORU
OD RUZNYCH VYROBCU

A UPOZORNENI

* Je nutné vzdy porovndvat kompresory se stejnym
objemem tlakové nadoby a rovnéz Ize predpokladat, ze
dvoupistovy kompresor se stejnym objemem tlakové
nddoby bude vykonnéjsi nez jednopistovy kompresor.
Nejvice vypovidajici hodnotu o vykonnosti daného
kompresoru je zméfeni ¢asu, za ktery se natlakuje
tlakovd nddoba kompresoru na tlak 8 bar pii uzavieném
vystupu vzduchu.

Iméite Cas, za ktery dojde k natlakovani tlakové
nadoby kompresoru na tlak 8 bar pfi uzavieném
vystupu vzduchu.

K méFeni pouZijte stopky nap. ve svém mobilnim
telefonu, je nutné zméfit i sekundy.

* Vykonnéjsi kompresor je takovy, u néhoz dojde
k natlakovani tlakové nadoby na tlak 8 bar za
kratsi dobu.

* Rychlost tlakovani neni linedrné zvisld a zdvisi na tlaku
v tlakové nddobé kompresoru, to znamend, Ze doba
natlakovéni tl. nddoby ze 2 na 3 bar trvd krat3i dobu,
nez doba natlakovani ze 7 na 8 bar, protoze motor musi
pfi vytlacovani pistu plisobit proti pisobeni vétsiho
tlaku vzduchu v tlakové nddobé a doba natlakovani tla-
kové nadoby je tak odrazem vykonnosti kompresoru.

Zjisténi pIniciho vykonu kompresoru

= 7méfte cas, za ktery dojde k natlakovéni tlakové nédo-
by na pozadovany tlak z atmosférického tlaku na hod-
notu 3; 4; 5; 6; 7;8 bar pii uzavieném vystupu vzduchu.

* Plnici vykon kompresoru pro dany pracovni tlak Ize snad-
no vypocitat z jednoduchého nize uvedeného vzorce.
K vypoctu je nutné znét objem tlakové nddoby kom-
presoru a ¢as v sekunddch, za ktery doslo k natlakovéni
tlakové nddoby na sledovany tlak.

Vzorec ke zjisténi pIniciho vykonu kompresoru pro urci-
ty tlak je nésledujici:

Priklad:

Doba natlakovéni tlakové nadoby kompresoru o objemu
24 itrdi na tlak 3 bar je 33 sekund.

Plnici vykon kompresoru pro tento tlak se vypocitd z vyse
uvedeného vzorce nasledujicim zplsobem:

(3 bar X 24 litrG X 60)/33 sekund= 131 L/min.

PInici vykon kompresoru pfi tlaku 3 bar je 131 L/min.

Pokud je doba natlakovani tlakové nddoby téhoz kompre-
soru na tlak 8 bar 1 min:55 sekund (115 sekund), z vy3e
uvedeného vzorce Ize vypocitat, Ze plnici vykon pfi tlaku
8 bar je:

(8 bar X 24 litri XX 60)/115 sekund = 100 L/min.

b

= 7 vyse uvedeného plyne, Ze pinici vykon (vykonnost)
kompresoru velmi zavisi na pracovnim tlaku, a tak to
plati pro v3echny kompresory bez vyjimky, protoze je
to diisledek fyzikalni zakonitosti, kdy pfi vzriistajicim
tlaku vzduchu v tlakové nddobé dochdzi k vétSimu
stlaceni (kompresi) vzduchu vytlacovaného ze vzdu-
chového vdlce do tlakové nddoby, a tim i jeho objemu.
Se vzrlstajicim tlakem v tlakové nddobé se tedy snizuje
doddvany objem vzduchu ze vzduchového vélce kom-
presoru do jeho tlakové nddoby vlivem vétsi komprese.

Vzduchové hadice musi mit vnitini primér alespor

8 mm, jinak nezajisti dostatecny piiivod vzduchu do
brusky, ¢imz nebude dosazeno jejiho max. vykonu.
Vzduchové hadice by méla byt spise rozvinovaci nez
spirdlovd, protoze spirdlova hadice rovnéz snizuje pritok
vzduchu vys$im odporem. Hadice by méla byt co nej-
kratsi vzhledem k moznostem. Cim je hadice delsi, tim
klesa tlak na vystupu z hadice, coz také mize sniZit vykon
brusky. Jen pro nazornost uvadime piiklad z dostupné
literatury, kdy pokud je vnitini primér vzduchové hadice
10 mm, tak piii délce hadice 5 m klesne vstupni tlak 6,0
bar na vystupu 0 1,7 bar a pii délce hadice 15m 02,2 bar.
Ubytek tlaku vzduchu na vystupu z hadice vzhledem

k jeji délce musi byt kompenzovén vy33im tlakem na
vstupu do hadice a pfesné nastaven requlatorem tlaku
na vstupu vzduchu do pneumatického naradi, aby
nedoslo k prekroceni max. pracovniho tlaku.

V pfipadé pouziti dlouhé hadice méize pfi uvedeni pne-
umatického ndradi do chodu dojit ke vzniku rdzové viny.

(Tlak v tlakové nadobé X objem tlakové nadoby < 60)

= Plnicivykon v L/min

Doba natlakovani na dany tlak v sekundach
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A UPOZORNENI

* Pro dosazeni pozadovaného tkonu (Gicinnosti)pneuma-
tického ndradi je nutné vzdy vzit v tvahu jednotlivé cleny
celé vzduchové soustavy, tj. dostatecny plnici vykon kom-
presoru-typ a nezbytny vnitini primér piipojené vzdu-
chové hadice-dostatecné vykonné nafadi. Pokud bude mit
vzduchova hadice vnitini prlimér napt. 6 mm a kompresor
bude dostatecné vykonny, nebude mozné zajistit dosta-
tecny vykon silového pneumatického naadi, protoze hadi-
ce bude svym omezenym vnitinim prmérem omezovat
pottebny pfivod vzduchu do silového ndfadi, napf. pneu
utahovak, které maji velikou spotrebu vzduchu.

* Tlakovy vzduch mé jiné dynamické vlastnosti a chovani,
nez hydraulickd kapalina, napf. v pfenosu silového tcinku,
a proto v pfipadé, kdyZ na urcity proces funguje systém
zaloZeny na hydraulické kapaliné, pouZiti tlakového vzdu-
chu za stejného tlaku nemusi byt dostatecné a je nutné
dany proces ovéfit praktickou zkouskou.

lll. Doporucené
prislusenstvi

VZDUCHOVA HADICE
* Pro max. vykon brusky musi byt pouZita vzduchové hadi-

k hadici v kapitole technické ddaje.

ZARIZENI NA UPRAVU STLACENEHO
VZDUCHU

= BlizSi informace k funki a zplisobu zapojeni tGprav-
nych zafizeni jsou v pfislusné kapitole niZe.

Objednavaci cislo Popis zafizeni
zatizeni (obr.4) (apravnych jednotek)
8865101 Filtr
8865102 Pimazavac
pneumatického oleje
8865103 Reguldtor tlaku s manometrem
8865104 Reguldtor tlaku
s manometrem a filtrem
Reguldtor tlaku s manometrem,
8865105 filtrem a rozprasovacem
pneumatického oleje

Tabulka 3

cz

OLEJ PRO PNEUMATICKE NARADI

* 7 provoznich diivodd je nezbytné pneumatické néfadi
pravidelné promazévat olejem pro pneumatické néradi,
ktery na trh uvadi fada vyrobcd. Olej urceny pro pne-
umatické néfadi nepéni a neni agresivni vici tésnicim
prvkiim v pfistroji. Pouzivani brusky bez dostate¢ného
promazdvani olejem pro pneumatické néfadi vede
k jejimu poskozeni.

BRUSNE PAPIRY

* Na brusku Ize nainstalovat brusné papiry s riiznou veli-
kosti zrna. Ubé&r brouseného materidlu klesé se zmen-
Sujici se velikosti zrna. Pro obrouseni materidlu zvolte
papir s vétsi velikosti zrna, pro zabrouseni nerovnosti,
napt. zabrouseni mista oloupané barvy zvolte papir se
stiedni velikosti zrna a pro findIni Gpravu povrchu pro
napf. lakovani zvolte jemnou velikost zrna. Velikost zrna
klesa se vzrlstajicim cislem PXY.

BRUSNE PAPIRY EXTOL® PREMIUM,
@150 MM, 8 OTVORU V KRUZNICI 65 MM;
UCHYCENI NA SUCHY ZIP; BALENI 10 KS

Objednavaci cislo Velikost zrna
8803581 P40
8803582 P60
8803583 P80
8803584 P100
8803585 P120
Tabulka 4
LESTICi KOTOUC BERANEK

* Pro suché lesténi Ize poufit lestici kotouc Extol® Craft
s & 150 mm s pfichycenim na suchy zip.
F 1 150";!“ |

LAMBSWOOL POLISHING BONNET

Obr.1

u [ ] [ ] u [ ]
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VZDUCHOVA HADICE

* Pro dosaZeni max. vykonu brusky musi byt pouzita
vzduchovd hadice s vnitfnim prlimérem alespori 8 mm.
Doporucujeme polyurethanovou spiralovou hadici
Extol® Premium 8865135 s mosaznymi rychlospojkami,
vnitiim primérem 8 mm a délkou 8 m.

Hadice vzduchova spiralova PU
s mosaznymi rychlospojkami

8865135 1/4”, vnitini & 8mm, L 8m

Obr.2

ZARIZENINA UPRAVU STLACENEHO
VZDUCHU

nych zafizeni jsou v pfislusné kapitole dale.

Objednavaci Popis zafizeni
cislo (ipravnych jednotek)
zatizeni (obr.4)
8865101 Filtr
8865102 Pfimazévac pn.eumatlckeho
oleje
8865103 Regulator tlaku s manometrem
8865104 Reguldtor tlaku
smanometrem a filtrem
Reguldtor tlaku s manometrem,
8865105 filtrem a rozpraSovacem pneu-
matického oleje

Tabulka 5

OLEJ PRO PNEUMATICKE NARADI

* 7 provoznich diivodii je nezbytné pneumatické ndradi
pravidelné promazdvat olejem pro pneumatické naradi,
ktery na trh uvadi fada vyrobc. Olej urceny pro pne-
umatické naradi nepéni a neni agresivni viici tésnicim
prvkiim v pfistroji. Pouzivani brusky bez dostatecného
promazavani olejem pro pneumatické néfadi vede
k jejimu poskozeni.

u [ ] u
eXTOL PReEMIU

IV. Soucasti a ovladaci
prvky

A UPOZORNENI

* Soucdsti a ovlddaci prvky na obr.3 jsou popsany na
modelu brusky Extol® Premium 8865038, model brusky
Fortum®4795038 mé totozné soucasti a ovladaci prvky,
|i3i se jen drobné designem.

Obr. 3, Pozice-popis

1) Dlaovy provozni spinac

2) Nasmérovatelny vyfuk vzduchu

3) Konektor pro pfipojeni externiho odsavani

4) Konektor pro pfipojeni vzduchové hadice
(neni nutné jej instalovat, viz niZe)

5) Regulace otacek (pritoku vzduchu do brusky)

6) Kotouc se suchym zipem pro uchyceni brusného
papiru i lesticiho ndvleku

7) Rukojet

V. Priprava k pouziti
brusky

A UPOZORNENI

* Pfed pouzitim brusky si pozorné prectéte cely ndvod
k pouZiti, nebot vyrobce nenese odpovédnost za Skody
nebo poskozeni vyrobku zpiisobené jeho nevhodnym
poufZitim, které je v rozporu s timto navodem. Navod
ponechte pfilozeny u vyrobku, aby se s nim obsluha
vyrobku mohla sezndmit. Zamezte znehodnoceni tohoto
navodu.

Cz




* Na vzduchové hadici je uveden ddaj s max. hodno-
tou tlaku vzduchu, ktery nesmi byt z bezpecnost-
nich dlivodi piekrocen. Hodnota tlaku vzduchu
urceného pro pohon brusky tudiz nesmi byt vy3si,
nez je hodnota tlaku uvedend na hadici.

[ 1) Volba dostatecné vykonného kompresoru J

* Pro maximalni vykon pneumatické brusky mit kom-
presor dostatecny plnici vykon, viz bod 1) v kapitole
technické ddaje. V pripadé kratkodobé prerusované
préce s dostatecné dlouhymi piestavkami mezi pou-
Zitim brusky Ize nedostatecny plnici vykon kompre-
soru kompenzovat dostatecnym objemem tlakové

* Hadice musi byt na koncich osazena vsuvkou
a zasuvkou rychlospojky, jimiz Ize hadici pfipojit
k ostatnim zafizenim.

3) Pripojeni brusky ke kompresoru — tiprava
vzduchu

2) Volba vzduchové hadice pro pfipojeni ke
kompresoru

A VYSTRAHA

* Pneumatickd bruska je pohénéna stlatenym vzdu-
chem, ktery musi byt zbaven vlhkosti-kondenzétu
amusi byt s pfimési pneumatického oleje. K tomuto
(icelu slouZi pridavna zafizeni vyobrazend a popsand ve
schématu na obr4 niZe, kterd musi byt nainstalovana
pfed vstupem vzduchu do brusky v uvedeném poradi.

* Vzduchové hadice musi mit vnitfni primér alespor
8 mm, aby umoznila dostatecny priitok vzduchu,
ktery je ddilezity pro vykon brusky, viz. napf. dopo-
rucend spiralovd hadice Extol® Premium 8865135.

* Pro spojeni brusky s kompresorem musi byt zvolena
vzduchovd hadice, kterd je urena pro stlaceny
vzduch s pracovnim tlakem minimalné 8 bar. * Stlaceny vzduch, ktery nebude vysusen a nebude
s piimési pneumatického oleje, zplsobi poskozeni

vnitinich ¢asti pneumatické brusky.

8865103 8865101

Kompresor

Obr. 4,
(pod obrazkami jednotlivych zakizeni
jsou uvedena jejich objednavaci cisla)

8865105
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Objednavaci cislo | Popis zafizeni
zafizeni (obr. 4) | (dpravnych jednotek)

8865101 Filtr

8865102 Prlr.nazav_acprv]eumatlckeho
oleje (olejovac)

8865103 Regulator tlaku s manometrem

8865104 Reguldtor tlaku s manometrem

afiltrem

Regulator tlaku s manometrem,
8865105 filtrem a rozpraSovacem pneu-
matického oleje

Tabulka 6
A UPOZORNENI
* Jednotky pro Gpravu vzduchu nejsou soucsti dodéva-
ného pfisluenstvi, ale je nutné je dokoupit.

POPIS FUNKCE UPRAVNYCH JEDNOTEK
VZDUCHU

Filtr (odlucovac kondenzatu) - odstrafiuje ze stlateného
vzduchu vodu (kondenzat), kterd vznikla v kompresoru stla-
cenim vodni pary ve vzduchu. Filtr miize byt jako samostatné
zafizeni nebo v kombinaci s requlatorem tlaku a piipadné také
s olejovacem. Rovnéz miize byt nedilnou soucdsti vystupu
vzduchu z kompresoru (z vyroby kompresoru).

Ptimazavac oleje (olejovac) - pridava do proudu
stlateného vzduchu pneumaticky olej, ktery se vzduchem
dostava dovnitt ndfadi a chrani jeho soucéstky proti
zadreni a rychlému opotiebeni. Olejovac mize byt jako
samostatné zafizeni nebo soucasti soustavy s reguldtorem
tlaku a pfipadné také s odlucovacem.

Poznamka:
* Upravna jednotka 8865105 mé v sobé rozpraova pne-
umatického oleje, ktery vytvafi olejovou mlhu.

Regulator tlaku - umoziiuje spravné nastavit tlak vzdu-
chu, ktery je potrebny pro optimaini a bezpecné fungovéni
brusky, nebot mize dojit k prekroceni max. pracovniho
tlaku vzduchu pro brusku na vystupu kompresoru, nebo

pfi pouZiti del3i vzduchové hadice dochdzik pfirozenému
poklesu tlaku vzduchu na vystupu, a tak je na vstupu nutné
tento (bytek kompenzovat vy33im tlakem a z tohoto diivodu
je nutné pied vstup vzduchu do ndfadi nainstalovat requla-
tor tlaku, aby nedoslo k prekroceni max. povolené hodnoty
pracovniho tlaku, viz blize kapitola technické ddaje.

u [ ] u
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MOZNE ZPUSOBY ZAPOJENI
(V1Z. SCHEMA NA OBR. 4)

A UPOZORNENI

* Pofadi tpravnych zafizeni zobrazenych ve schématu na
obr.4 musi byt pfi zapojovani zachovano.

* Pii pouZivani dpravnych jednotek vzduchu se fidte
informacemi uvedenymi v jejich ndvodu k pouZiti.

* Pro zapojeni Upravnych zafizeni Ize pouZit tyto rych-
lospojky Extol®, které se daji objednat pod uvedenymi
objedndvacimi €isly.

Typy konektorii mosaznych poniklovanych
rychlospojek Extol Premium® se zavitem G 1/4”

Obrazek Typ Obj. ¢islo
Lésuvka. 8865111
S vnejsim zavitem
»*i " ;\i Zasuvka
"' Z s vnitfnim zdvitem 8865114
on e TN
0l Vsuvka 8865121
T S vnejsim zavitem
- Vsuvka
i - s vnitfnim zdvitem 8865124
Tabulka7

* V3echny zavitové spoje pipojovanych soucasti
utésnéte teflonovou paskou, aby nedochazelo
k uniku vzduchu.
= Okolo zdvitu tésné navinte teflonovou pasku (napf.

Extol obj. ¢. 47532), a pak ji lehce k zavitu pfiméack-
néte, viz obr.5.

teflonovd pdska na zdvitu

Obr. 5
* Pottebné smési suchého vzduchu a pneumatického
oleje o spravném tlaku Ize dosahnout tfemi riiz-
nymi zpiisoby (u niZe uvedenych Gpravnyich zafizenich
vzduchu jsou uvedena jejich obj. cisla).
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POMOCI TRI UPRAVNYCH JEDNOTEK
(1+1+1) DLE BODU A) OBR.4

* Pfimazdvac oleje (8865102)

* Reguldtor tlaku s manometrem (8865103)

* Filtr (8865101)

Spojeni

-

POSTUP
1. Ptimazavac oleje (olejovac) napliite pneuma- P
tickym olejem a nasroubujte jej do zavitu na INN

vstupu vzduchu do brusky (obr.6).

A UPOZORNENI

»

o Vlystup vzduchu z olejovace (s pfidavkem pneuma-
tického oleje) nesmijit do requlatoru tlaku ¢i odlu-

Rozpojeni

Obr.6

Covace, protoze by se v nich olej hromadil, coz je
nezadouci. Z tohoto dlivodu musi pofadi dpravnych
jednotek zachovéno.

* Pfimazévac oleje je nutné nainstalovat pfimo na vstup
vzduchu do néfadi, aby se pneumaticky olej dostal do

.

néfadi a nezlistaval v hadidi i v jinych zafizeni.

2. Do zavitu pfimazavace oleje nasroubujte regu-
lator tlaku, na ktery z druhé strany nainstalujte
vsuvku rychlospojky.

* Spojeni vsuvky se zasuvkou rychlospojky provedte

vzdjemnym zasunutim do sebe (obr.6).

A UPOZORNENI A UPOZORNENI

* Vidy pouZivejte neuzaviratelné rychlospojky, které
maji volny priichod a tudiz aby pfi rozpojeni vzdu-
chového systému doslo k vypusténi vzduchu a k

odtlakovani systému. nim (obr. 7).

o Vzdy zkontrolujte, zda nejsou rychlospojky poskoze- 3,

ny a ucpany necistotami.

Vsuvka rychlospojky musi byt zasunuta do zdsuvky

tak, aby doslo k zacvaknuti. Pokud béhem natlako-

vani vzduchového systému rychlospojka netésni,

systém odtlakujte nize popsanym postupem

a vyméiite ji. A T ]

(zavity utésnéte teflonovou paskou).

* Rychlospojky chraite pred poskozenim a zneciSténim.

* Pro jejich rozpojeni stlacte konektor zasuvky rychlo-
spojky (obr.6).

[ ] [ ] L] L] L] L] [ ] [ ] [ ] L] L] u u u
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Obr.7

* Reguldtor tlaku je nutné nainstalovat blizko vstupu
vzduchu do néfadi, aby nedochdzelo k poklesu tlaku
v dlisledku vétsiho sloupce vzduchu v hadici pred

Na vystup vzduchu z kompresoru, nebo pied
regulator tlaku (tfeti v pofadi od rukojeti brus-
ky) nainstalujte filtr pro odstranéni kondenzatu.

= Vzduchovy filtr osad'te koncovkami rychlospojek
podle toho, zda bude filtr nainstalovén za reguldto-
rem tlaku, nebo na vystupu vzduchu z kompresoru

OSAZENI FILTRU KONEKTORY
RYCHLOSPOJEK PRO PRIPOJENIi NA VYSTUP
VZDUCHU Z KOMPRESORU A PRIPOJENI KE
VZDUCHOVE HADICI (OBR. 8).

vystup vzduchu

vstup vzduchu

Obr. 8, pfipojeni filtru (odlucovace)
Extol® Craft 8365101

POMOCIi DVOU UPRAVNYCH JEDNOTEK
(1+2VJEDNOM) DLE BODU B) OBR. 4

* Pfimazdvac oleje (8865102)

* Reguldtor tlaku s manometrem a filtrem (8865104)

POSTUP

1. Ptimazavac oleje nainstalujte na vstup vzdu-
chu do brusky, blizsi vysvétleni diivodu v sekci
A) zpiisobu zapojeni.

2. Regulator tlaku s manometrem a filtrem spojte
s pfimazavacem oleje na brusce kratkou vzdu-
chovou hadici (neinstalujte jej pfimo na rukojet
brusky-zafizeni Ize zavésit).

PReMIU

H H B &= [ I T I |
eXTOL

drzak na zavéseni

vstup vzduchu
zkompresoru

vystup vzduchu
k pneu

Obr. 9, popis regulatoru tlaku
s manometrem a filtrem Extol® 8865104

3. Upravnou jednotku pfipojte vzduchovou hadici
ke kompresoru.

A UPOZORNENI
o Vystup vzduchu z kompresoru pfipojte ke sprévné-
mu otvoru na Gipravném zafizeni, viz. obr. 9.

POMOCI JEDNE UPRAVNE JEDNOTKY
(3V JEDNOM) DLE BODU C) OBR.4

* Regulator tlaku s manometrem, filtrem a rozprasova-
¢em pneumatického oleje (8865105).

POSTUP

1. Nadobu upravné jednotky, kterd je urcena na
pneumaticky olej napliite pneumatickym olejem.

2. Navstup upravné jednotky pfipojte vzduchovou
hadici vzduch z kompresoru. Na vystup vzduchu
zupravné jednotky pripojte vzduchovou hadici
anapojte ji na vstup vzduchu do brusky, viz. obr. 10.

= Tato ipravna jednotka je urcena k zavéseni a neni
urcena k pfimému napojeni na pneumatickou brusku,
ale k pfipojeni prostfednictvim vzduchové hadice.

= Zajistéte, aby vzduchova hadice mezi touto tipravnou
jednotkou a bruskou nebyla dlouhd, jinak bude docha-
zet k hromadéni pneumatického oleje v hadici a nedo-
stane se do brusky a rovnéz dojde k poklesu tlaku.
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drzak na zavéseni
vzduch vzduch
zkompresoru do pneu

filtr ! | | nadoba
~ .~ napneum.
olej

Obr. 10, popis upravné jednotky Extol® 8865105

A UPOZORNENI

* Pravidelné kontrolujte, zda je v pfimazdvai oleje
pneumaticky olej, jinak by mohlo dojit k poskozeni
naradi v dlsledku nedostatecného promazavani.

POZNAMKA:

 Nékteré kompresory maji na vystupu tlakového vzdu-
chu jiz zabudovany filtr na odstranéni kondenzétu ze
vzduchu, tudiZ neni potieba dalsi filtr instalovat.

VNASENi PNEUMATICKEHO OLEJE PRIMO

DO NARADI

* Do brusky Ize vnést pneumaticky olej pfimo otvorem
vstupu vzduchu do brusky napf. injekéni stifkackou (pfi-
blizné 1-2 ml). Pro kratkodobou préci pak neni nutné
pouzivat pfimazavac oleje (olejovac). Tento zpiisob
aplikace oleje v3ak provedte vzdy pfed prvnim uvede-
nim brusky do provozu, pred uvedenim do provozu po
odstaveni a pred uskladnénim brusky na deli dobu.

= Pii delsi praci je nutné aplikovat do otvoru brusky
nékolikrat, protoZe nedostatecné promazdvani vede
k jejimu poskozeni. Z tohoto diivodu doporucujeme
vZdy pouZivat pfimazavac oleje, ktery zajisti dosta-
tecné nepretrzité dodavani oleje do brusky za chodu.

* Pfipojujete-li brusku k centrdlnimu rozvodu vzduchu,
zajistéte nasledujici opatfen:

* Bruska smi byt pfipojena pouze na zdroj vzduchu,
unéhoz nemize do jit k prekroceni max. pracovniho
tlaku vzduchu vice neZ 0 10 %; u rizika vy3siho tlaku
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musi byt do vedeni zabudovén redukéni ventil s vesta-
vénym omezovacem tlaku.
* Dbejte na to, aby rozvody vzduchu mély spad (nejvy33i bod

lovdn snadno pfistupny odlucovac na jimani kondenzétu.

* 0dbocky z rozvodného systému vzduchu by mély byt
pfipojeny na rozvod seshora.

* Odbocky pro brusku musi byt opatteny bezprostfedné
u pfipojovaciho mista tpravnym zafizenim vzduchu:
odlu¢ovacem vlhkosti a pfimazavacem oleje.

4) Nasazeni brusného papiru/lesticiho kotou-
¢e na kotouc brusky

= Na kotouc brusky nasadte brusny papir o priméru 150
mm. Pokud chcete k brusce pripojit externi odsavani
prachu, na kotou¢ nasadte brusny papir s osmi otvory
tak, aby otvory v papiru byly umistény souhlasné
s otvory nosného kotouce brusky. Odsavani prachu se
déje skrz otvory v brusném papiru. Velikost zrna brus-
ného papiru zvolte podle potfeby ibéru obrusované-
ho materidlu ¢i vzhledu povrchu, viz tabulka 8.

Velikost zrna Ucel pouziti
papiru
HRUBA Velky ibér materilu.
P40 az P60 Obrouseni materilu.
Tl et e
P80azP120 o Nap”. 11 51 0Py
barvy pro zatfeni barvou.
JEMNA Koneéna tprava-jemné brouse-
napt. P240 ni, napf. pred lakovanim.

Tabulka 8
= Na kotou¢ Ize nasadit lestici kotouc s uchycenim na
suchy zip pro leSténi za sucha.

A UPOZORNENI

* Na kotouc brusky neinstalujte brusny papir s vétsim
priimérem nez 150 mm, mohlo by dojit k roztfepenti ¢i
zachyceni precnivajici casti, a tim i ke ztraté kontroly
nad bruskou.
Naopak pouZiti brusného papiru s mensim priimérem
miiZe vést k rychlejSimu opotfebeni ¢asti kotouce, kterd
neni prikryta kotoucem.

u [ ] [ ] u [ ]
eEXTOL PReEMIUM

[ 5) Spusténi kompresoru a nastaveni tlaku J

* Pied spusténim kompresoru zkontrolujte, zda néjakd ¢ast
systému ¢i pneu ndfadi neni poskozena ¢i uvolnéna, zda
jsou rychlospojky pevné spojeny a zda vzduchovd hadice
neni poskozena ¢i nemd zpuchrely ¢i popraskany plast.
RovnéZ zkontrolujte, zda kotouc brusky neni poskozen ¢i
uvolnén. Pokud je néjakd ¢ast poskozena ped spusténim
kompresoru zjednejte ndpravu stavu. Nespoustéjte kom-
presor, pokud md vzduchovy systém zjevné nedostatky.

* Po pfipojeni viech tpravnych jednotek vzduchu zapnéte
kompresor a po natlakovani vzdusniku kompresoru na regu-
atoru tlaku na vystupu vzduchu z kompresoru a na reguld-
toru tlaku tpravnych jednotek nastavte tlak max. 6 bar.

POZNAMKA:

Reguldtor tlaku na kompresoru pro nastaveni tlaku na
vystupu vzduchu o urcitém tlaku Ize nastavit aZ po natla-
kovéni tlakové nddoby kompresoru.

* Nikdy neprekracujte max. pracovni tlak vzduchu
6 bar.

* Ovéfte vzduchotésnost viech spoj. V pfipadé netésnos-
ti kompresor vypnéte a vzduchovy systém odtlakujte.

* Pouzivéte-li Gpravnou jednotku 8865105-regulétor tlaku
s manometrem, filtrem a rozpraSovacem pneumatického
oleje, je po zapnuti kompresoru nutné nastavit a vyladit
intenzitu rozprasovani pneumatického oleje na regulatoru.

VL. Pouzivani
excentrické brusky

A UPOZORNENI

* Brusku pred pouZitim krdtce bez zatiZeni uvedte do chodu
azjistéte, zda nejevi zndmky nestandardniho chodu
a pak provedte zkuSebni provoz se zatiZenim a s pouZitim
brusného papiru. Nefunguje-li bruska spravné nebo ma-li
néjakou zdvadu (napf. poruchu spousté, nadmémé vibrace
Ci hluk), odpojte ji od pfivodu vzduchu a zajistéte jeji
opravu prostfednictvim prodejce v autorizovaném servisu
znatky Extol® (viz kapitola Citéni, idrzba, servis).

A UPOZORNENI
* Pii chodu brusky bez zatizeni ma bruska vysoké
otacky bez excentricity (postrannich krouzivych
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pohybii), ale pfi zatizeni otacky klesnou a bruska
vytvafi excentrické pohyby pro zvyseni efektivity
brouseni. Nejedna se o vadu, ale standardni princip
chodu excentrickych brusek.

* Obrusovany materidl zajistéte proti nezddoucimu pohybu.

A VYSTRAHA

* Pfi préci s bruskou pouZivejte certifikovanou ochranu
dychacich cest s dostatecnou drovni ochrany, protoze
prach, zejména z chemicky o3etfeného materidlu je zdravi
Skodlivy. Prach z tvrdych dfev je povazovan za karcinogen.

* Rovnéz pouZivejte certifikované rukavice a ochranu
zraku s dostatecnou drovni ochrany.

A VYSTRAHA

* Pro snizeni prasnosti pfi praci k brusce pfipojte vhodné
vykonné odsdvani prachu, pti brouseni sadrokarto-
nu je to nezbytné, jinak by doslo k poskozeni brusky
nadmérmou produkci prachu. Pro odsavani prachu zvol-
te prdmyslovy vysavac prachu, nikoli doméci vysavac
pro Gklid, vedlo by to k jeho poskozeni.

UVEDENi BRUSKY DO CHODU

* Dlani stisknéte provozni spinac brusky a brusku uchytte
za lchopovou ¢ast (obr.11).

Obr. 11

= Pro optimalni Gbér materidlu a vzhledem k povaze
materidlu nastavte optimalni otacky brusky requld-
torem, viz. obr.3, pozice 5. napf. pro mék¢i materidly
je nutné zvolit otdcky nizsi.

= Vyfuk vzduchu z brusky (obr.3, pozice 2) nasméfujte
tak, aby na Vas ¢i okolostojici nefoukal vzduch
a nevdechovali jste jej a také aby nevifil prach
zobrusované plochy do okoli. Vzduch vychdzejici
z brusky obsahuje pfimés pneumatického oleje.
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VIl. Bezpecnostni pokyny
pro brusku

Pfi pouZivani a idrzbé brusky musi byt dodrzeny

nasledujici pokyny:

* Brusku nepouzivejte, jste-li unaveni, pod vlivem alko-
holu, ¢i jinych latek ovliviiujicich pozornost. Zamezte
pouzivani nafadi détmi, nepoucenymi nebo dusevné
a fyzicky nezpisobilymi osobami. Zajistéte, aby si déti
s pristrojem nehraly.

o Pred zahdjenim kazdé pracovni ¢innosti z pfistroje
odstrarite viechny sefizovaci a montdzni ndstroje a pre-
zkousejte nezavadnou funkci bezpecnostniho a spousté-
ctho mechanizmu, jakoZ i dotazeni viech Sroubi a matic.

OBECNA BEZPECNOSTNIi PRAVIDLA

oV piipadé vétsiho poctu nebezpeci je pred instalovanim,
uvedenim do provozu, opravovanim, provddénim drzby,
vyménou piislusenstvi nebo pfi praci v blizkosti lesticky
nebo rotacni, vibracni ¢i excentrické brusky potrebné pre-
Cist bezpecnostni pokyny a porozumét jim. Vysledkem
nedodrZeni tohoto pozadavku mlize byt vazny draz.

* |nstalovat, sefizovat nebo pouZivat lesticku nebo rotac-
ni, vibracni ¢ excentrickou brusku by méli jen kvalifiko-
vani a vycvieni pracovnici obsluhy.

© Lesticka nebo rotacni, vibracni &i excentrickd bruska
nesmi byt upravovana. Upravy mohou sniZit icinnost
bezpecnostnich opatteni a zvysit rizika pro obsluhu.

* Bezpecnostni pokyny se musi uchovat pro pozdéjsi
vyuziti; musi byt pfedany obsluze.

o | esticka nebo rotacni, vibracni i excentricka bruska
nesmi byt pouzivana, pokud je poSkozend.

* Ndradi musi byt periodicky kontrolovana, aby se ovéfilo,
Ze jmenovité hodnoty a oznaceni poZadovand touto sti
150 11148 jsou citelné vyznacena na néfadi. Pokud je to
nezbytné, musi zaméstnavatel/uZivatel kontak tovat
vyrobce pro ziskani nahradnich Stitkdi se znacenim.

BEZPECNOSTNIi VAROVANI SPECIFICKA
PRO PRACOVNI CINNOSTI ROVINNEHO
BROUSENI:

a) Pro brousici talif se nepouziva nadmérné velky
brusny papir. P¥i vybéru brousiciho papiru je
potieba se fidit doporucenim vyrobce. Velky
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brusny papir, ktery presahuje pfes brousici desku,
piredstavuje riziko roztrZeni a miiZe zpiisobit zaseknuti,
roztrZeni kotouce nebo zpétny vrh.

BEZPECNOSTNI VAROVANI SPECIFICKA

PRO PRACOVNI CINNOSTI LESTENI:

a) Zadna uvolnéna ¢ast lesticiho navieku nebo
jeho upeviiovaci tkanicky se nenechd volné
tocit. V3echny uvolnéné upeviovaci tkanicky se
zalozi nebo usttihnou. Uvolnéné a rotujici upeviio-
vaci tkanicky se mohou zamotat do prstii obsluhy nebo
zaseknout na obrobku.

NEBEZPECi VYMRSTENi ULOMKU

* Obsluha si musi byt védoma toho, Ze vadou obrobku
Ci pfisluSenstvi nebo dokonce samotného ndstroje se
mohou vytvaret projektily o vysoké rychlosti.

 Béhem provozu lesticky nebo rotacni, vibracni & excen-
trické brusky nebo pfi vyméné piislusenstvi na néfadi
musi byt nosena ochrana zraku odolnd proti narazu. Pfi
kazdém pouZivani se doporucuje posoudit pozadovany
stuper ochrany.

* Pii praci nad hlavou musi byt nosena bezpecnostni helma.
* Soucasné se doporucuje posoudit rizika pro dalsi osoby.

 Musi probéhnout kontrola, Ze je obrobek bezpe¢né
upevneény.

NEBEZPECIi SOUVISEJICI

SE ZACHYCENIM/NAVINUTIM

Jestlize se volny odév, osobni Sperky, pfivésky na krk,

rozpusténé vlasy nebo rukavice neudrzuji v dostatecné

vzddlenosti od nafadi nebo pfislusenstvi, mtize dojit ke

Skrceni, skalpovani a/nebo k trznym randm.

NEBEZPECi PRI PROVOZU

* Pouzivani ndfadi miiZe pfedstavovat pro ruce obsluhy
nebezpedi, véetné pofezani , odeni a nebezpedi
tepelnych vliv. K ochrané rukou musi byt navléknuty
vhodné rukavice.

* Pracovnici obsluhy a personal pro tdrzbu musi byt
fyzicky zdatni pracovnici, aby zvladali velikost, tihu
a vykon ndradi.

* Nafadi musi byt drzeno spravnym zpiisobem; obsluha
musi byt pfipravena zvlddat normdini nebo néhlé pohy-
by a mit obé ruce k dispozici.
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* Musi byt udrZovdna rovnovéznd poloha téla a bezpe¢ny
postoj.

* Ovladaci zafizeni pro spousténi a zastaveni musi byt
uvolnéno v pfipadé preruseni dodavky energie.

* Musi byt pouzivéna jen maziva doporucend vyrobcem.

e Je tfeba pouzivat osobni ochranné bezpecnostni bryle;
doporucuji se vhodné rukavice a ochranny odév.

* Opérnd deska se musi zkontrolovat pfed kazdym pouzi-
tim. Nesmi se pouzivat, pokud je praskld, zlomend nebo
byla pipadné upusténa.

* Musi se vyloucit pfimy dotyk s pohybujici se brousici
deskou, aby se zabrdnilo zmacknuti nebo pofezani
rukou nebo jinych &asti téla. K ochrané rukou musi byt
navléknuty vhodné rukavice.

* Nafadi se nesmi nikdy uvést do chodu, pokud neni
vybaveno brousicim ndstrojem na brouseni obrobku.

* P¥i pouZiti nafadi na plastech a jinych nevodivych mate-
ridlech existuje riziko elektrostatického vyboje.

* Prach a vypary vznikajici pfi brouseni a lesténi mohou
vytvafet prostfedi s nebezpecim vybuchu. Vzdy se
musi pouzivat systémy na odlu¢ovani nebo snizovani
mnoZstvi polétavého prachu, které jsou vhodné pro
opracovavany materidl.

NEBEZPECI VYPLYVAJICi

Z OPAKOVANYCH POHYBU

* Pii pouZivani lesticky nebo rotacni, vibracni & excent-
rické brusky k provadéni pracovnich dkond, miize byt
obsluha vystavena nepohodli rukou, pazi, ramen, krku
nebo dalsich ¢asti téla.

* Pii pouzivéni lesticky nebo rotacni, vibracni ¢i excentrické
brusky se doporucuje, aby obsluha zaujala pohodl nou
polohu, udrZovala bezpecny postoj a vyhybala se nevhod-
nym polohdm nebo polohdm, kdy nemd rovnovéhu.
Béhem déle trvajicich dloh by méla obsluha ménit polohu;
to miize pomoci vyhnout se nepohodlia tnavé.

* Pokud se obsluha setka s pfiznaky, jako je trvalé nebo
opakujici se nepohodli, bolest, tfes, brnéni, znecitlivéni,
pocit péleni nebo ztuhlost, nemély by se tyto varovné
pfiznaky ignorovat. Obsluha by to méla sdélit zamést-
navateli a konzultovat s kvalifikovanym zdravotnikem.
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NEBEZPECi VYPLYVAJICi Z PRISLUSENSTVIi

* Lesticka nebo rotacni, vibracni ¢i excentrickd bruska
musi byt pred nasazenim ¢i vyménou ndstroje nebo
piislusenstvi odpojena od zdroje energie.

* Obsluha se nesmi dotykat ndstroje béhem nebo po
pouzivani nafadi, ponévadz ndstroj mlze byt horky
nebo ostry.

* Musi byt pouzivany jen velikosti a typy pislusenstvi
a spottebniho materidlu doporucené vyrobcem lesticek
nebo rotacnich, vibracnich ¢i excentrickych brusek;
nesmi se pouzivat jiné typy nebo velikosti pfisludenstvi
nebo spotfebniho materidlu.

* Nesmi se pouZivat brousici kotouce a rozbruSovaci
ndstroje.

* Musi se zkontrolovat, zda maximaIni pracovni otécky
néstroje (lamelové kotouce, brousici pasy, fibrové disky,
opérné kotouce atd.) jsou vyssi nez jmenovité otacky uve-
dené na lesticce nebo rotacni, vibracni ¢ excentrické brusce.

e Samodrzici brousici disky musi byt umistény soustfedné
na opérny kotouc.

NEBEZPECi NA PRACOVISTI

* Uklouznutf, zakopnuti a pady jsou hlavnimi pfi¢inami
(razu na pracovisti. Varovani pred kluzkymi povrchy
zplsobenymi pouzivanim nafadi a také pred nebezpecim
zakopnuti o rozvod vzduchu nebo o hydraulickou hadici.

* Lesticka nebo rotacni, vibracni nebo excentrickd bruska
neni ur¢ena pro pouzivani v prostiedi s nebezpecim
vybuchu a neni obecné pfi dotyku s elektrickym vede-
nim izolovana.

* Musi byt zkontrolovano, Ze na pracovisti nejsou
elektrické kabely, plynovd potrubi atd., kterd mohou
pii poskozeni predstavovat v ddsledku pouziti nafadi
nebezpedi.

NEBEZPECi ZPUSOBENA PRACHEM

A VYPARY

* Prach a vypary vytvarené pfi pouZivani lesticek a rotac-
nich, vibracnich a excentrickych brusek mohou zpdsobit
onemocnéni (napfiklad zhoubné nadorové onemocnéni,
vady plodu, astma a/nebo zanét kiize); zdkladnim poza-
davkem je posouzeni rizik a zavedeni vhodnych zpdsobi
snizovani téchto nebezpedi.
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* Posouzeni rizik by mélo zahrnovat prach vytvafeny pfi
pouzivani néfadi a potencidl stavajiciho Skodlivého prachu.

* Lesticka nebo rotacni, vibracni ¢ excentrickd bruska musi
byt pouzivana a udrZovana pro minimalizovani emisi pra-
chu a vypard tak, jak je doporuceno v navodu k pouzivani.

* Odtah musi byt nastaven tak, aby se v prasném proste-
di minimalizovala Skodlivost prachu.

* Pokud dochdzi k vytvdreni prachu nebo vypard, musi
byt prioritou sniZovat je v misté emise.

o VSechny nedilné hlavni soucdsti nebo pfislusenstvi pro
zachycovani, odsavani nebo snizovani mnoZstvi poléta-
vého prachu nebo vypar(i maji byt spravné pouzivany
a udrzovény v souladu s pokyny vyrobce.

* Spotfebni materiél/néstroj musi byt vybiran, udrzovan
a vyménovan tak, jak je doporuceno v ndvodu k pouzi-
vani, aby se zabrénilo zbyte¢nému zvySovani koncent-
race prachu nebo vypard.

* Respira¢ni ochrana musi byt pouzivéna v souladu
s pokyny zaméstnavatele a tak, jak ji poZaduji predpisy
pro bezpecnost a ochranu zdravi pii praci.

NEBEZPECi ZPUSOBENA HLUKEM

* Expozice vysokym hladindm hluku mdze zpdisobit trvalou,
zneschopriujici ztrétu sluchu a dalsi problémy, jako je tinitus
(zvonéni, bruceni, piskani nebo hucent v usich). Pro tato
nebezpedi je tudiz zakladnim poZadavkem posouzeni rizika
a zavedeni vhodnyich zplisob(i zvladani téchto nebezpedi.

* Vhodné zplsoby fizeni ke sniZeni rizika mohou zahr-
novat opatfeni, jako jsou tlumici materialy zabrafujici
,Zvonéni“ obrobki.

* Chrénice sluchu musi byt pouzivény v souladu s pokyny
vyrobce, a jak to vyZaduji predpisy pro ochranu zdravi
a bezpecnost na pracovisti.

o | esticka nebo rotacni, vibracni i excentricka bruska
musi byt pouZivéna a udrzovéna tak, jak je doporuceno
v ndvodu k pouZivani, aby se zabranilo zbytecnému
zvySovani hladiny hluku.

* Spotfebni materidl/ndstroj musi byt vybiran, udrzovan
a vyménovan tak, jak je doporuceno v ndvodu k pouzi-
vani, aby se zabranilo zbytecnému zvySovani hluku.
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* Je-li soucdsti vybavy lesticky nebo rotacni, vibracni i excent-
rické brusky tlumi¢, musi vzdy probéhnout kontrola, Ze je tlu-
mic piii provozu nafadi funkénia v iddném provoznim stavu.

NEBEZPECi VYTVARENA VIBRACEMI

Informace pro pouzivani musf upozoriiovat na nebezpeci
vytvafend vibracemi, kterd nebyla odstranéna pfi ndvrhu
akonstruki, a kterd pretrvévaji jako zbytkova rizika zpisobend
vibracemi. Musi umoZiiovat zaméstnavatelim identifikovat
okolnosti, za kterych bude obsluha pravdépodobné v riziku ex-
pozice vibracim. Pokud hodnota emise vibraci stanovend podle
150 28927-3 nereprezentuje vhodné emisi vibraci pfi predpokld-
danych pouzivanich (pfedvidatelnych nespravnych pouzivani)
stroje, musi byt predany dodate¢né informace a/nebo varovani
umoziujici posouzeni a fizenirizik vyplyvajicich z vibraci.

* Expozice vibracim miize zplisobit zneschopnujici posko-
zeni nervii a krevniho obéhu v rukou a pazich.

* Pfi prdci v chladu musi byt noSen teply odév a ruce musi
byt udrzovany teplé a suché.

o |esticka nebo rotacni, vibracni Gi excentricka bruska se musi
prestat pouzivat, pokud obsluha pociti na svych prstech
nebo rukou tupost, brnéni, bolest nebo béleni kiize a musi to
byt sdéleno zaméstnavateli a konzultovano s Iékafem.

o Lesticka nebo rotacni, vibracni nebo excentricka bruska
musi byt pouZivdna a udrzovéna tak, jak je doporu

* ¢eno v ndvodu k pouZivani, aby se zabrénilo zbyte¢né-
mu zvy3ovani hladin vibraci.

o Nafadi se musi drZet pii vyvinuti lehkého a bezpecného stis-
ku s uvézenim pottebnych reakénich sil ruky, ponévadz s vy3si
silou stisku se obecné zvysuje riziko vyplyvajici z vibraci.

DODATECNE BEZPECNOSTNi POKYNY
PRO PNEUMATICKA NARADI

* Tlakovy vzduch mze zplsobit vézny traz:

- vzduchové napdjeni musi byt vzdy vypnuto, hadice
pro tlakovy vzduch musi byt vysuseny a nafadi musi
byt odpojeno od vzduchového napéjeni, pokud
ndfadi neni pouzivano, pfed vyménou pfislusenstvi
nebo pfi provadéni oprav;

- vzduch nesmi byt nikdy odvédén na samotnou
obsluhu nebo na nékoho jiného.

* Vyslehnuti (prudky pohyb) hadic mize zpdsobit vézny
traz. Vzdy musi prob&hnout kontrola poskozenych nebo
uvolnénych hadic a spojek.

u [ ] [ ] u [ ]
eEXTOL PReEMIUM

* Pokud se pouzivaji univerzlni otocné spojky (spojky
s ozubem), musi se instalovat aretacni koliky a bezpec
nostni pasky proti vyslehnuti (prudkému pohybu)
hadice pro zabezpeceni mozné poruchy pfipojeni hadice
k néfadi nebo spojeni mezi hadicemi.

* Nesmi byt prekrocen maximalni tlak vzduchu uvedeny
na néfadi.

* Pneumatické nafadi nesmi byt nikdy noseno za hadici.

SPECIFICKE BEZPECNOSTNI POKYNY

Musi byt pfedana varovani o jakychkoliv specifickych nebo
neobvyklych nebezpecich spojenych s pouzivénim les-
ticky nebo rotacni, vibracni ¢i excentrické brusky. Takova
varovani musi indikovat povahu nebezpeci, riziko irazu

a cinnost, kterou je tfeba vyloucit.

VIIl. Odkaz na stitek
s technickymi udaji
EXTOL
R &

Max. 6 b
150 Umin

www.extol.eu
Madal Bala.s. c €
Priimyslova zona

Priluky 24476001 Zlin

Pfed pouZitim vyrobku si prectéte
cely ndvod k poufiti.

c € Odpovida pislusnym pozadavkidm EU.

P¥i praci pouZivejte certifikovanou
ochranu zraku, sluchu a dychacich

cest s dostatecnou trovni ochrany.

Sériové Cislo vyjadfuje rok, mésic
a islo vyrobni série produktu.
Tabulka 9

Sériové Cislo

IX. Cisténi, udrzba, servis
* Pfed jakoukoli Gdrzbou a ¢isténim odpojte brusku od

pfivodu vzduchu.
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VYMENA NOSNEHO KOTOUCE

1) Pfiméfené odhriite plastovy ochranny lem nad kotou-
¢em, aby byl umoznén piistup plochého klice k matici
na hfideli.

2) Jednou rukou uchopte kotouc, aby se neotdcel a druhou
rukou klicem povolte matici, kterd je na hfideli, tim dojde
k povoleni kotouce a poté kotouc vySroubujte z hfidele.

3) Kotou¢ vyménte za novy a fadné jej zajistéte dota-
Zenim, doporucujeme pouZit novy origindIni kotou¢
Extol® Premium 8865038A pro brusku Extol® Premium
8865038 nebo kotouc Fortum® 4795038A. Kotou se
dotahuje v opacném sméru oproti sméru rotace pfi
chodu brusky.

* Opravu smi provéddét pouze autorizovany servis znacky
Extol®/Fortum®. Pro zdrucni opravu se obratte na pro-
dejce, u kterého jste néradi zakoupili a ten zajisti opravu
v autorizovaném servisu znacky Extol®/Fortum®.

* Z bezpecnostnich divodd a z divodu uplatnéni zaruky
smi byt k opravé pouity vyhradné originaini dily vyrobce.

* K citéni nepouzivejte Cistici prostfedky na bazi organickych
rozpoustédel a abrazivni Cistici prostiedky, nebot by doslo
k poskozeni povrchu néfadi. Pro Cisténi je mozné pouzit vih-
kou textilii od v roztoku sapondtu, zamezte v3ak vniknuti
vody do néfadi. Brusku |ze zbavit prachu ofukovaci pistoli
s pouzitim tlakového vzduchu.

SKLADOVANI

* Pfed uskladnénim brusky na delsi dobu ji zbavte prachu,
nejlépe ofukovaci pistoli a vneste do ni injekéni stfikackou
pneumaticky olej vyse popsanym zpiisobem, aby vnitfni
soucasti byly chranény pred vlhkosti a tim i pred korozi.

* Ocisténou brusku skladujte na suchém misté mimo dosah
déti. Pristroj chrarite pred teplotami nad 40°C, salavymi
zdroji tepla, pfimym slune¢nim zdfenim, vodou a vihkosti.

X. Likvidace odpadu

* Obalové materidly vyhodte do pfisluSného kontejneru
na tfidény odpad.

* NepouZitelnou brusku nevyhazujte do smésného
odpadu, ale odevzdejte ji ekologické likvidaci na k tomu
urcend mista. Vyrobek obsahuje mazivo, které je Skod-
livé pro Zivotni prostfedi. Informace o téchto shérnych
mistech obdrZite na mistnim obecnim Gfadé.
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XI. Zaruéni lhita a podminky

ODPOVEDNOST ZA VADY (ZARUKA)

Uplatnéni ndroku na bezplatnou zaru¢ni opravu se fidi

zdkonem €. 89/2012 Sb., pficemz odpovédnost za vady na

Vami zakoupeny vyrobek plati po dobu 2 let od data jeho

zakoupeni- pokud napf. na obalu ¢i promomateridlu neni

uvedena del3i doba pro néjakou st ¢i cely vyrobek.

P¥i spInéni nize uvedenych podminek, které jsou v souladu

s timto zdkonem, Vém vyrobek bude bezplatné opraven.

ZARUCNI PODMINKY

1) Prodévajici je povinen spotiebiteli zboZi predvést
(pokud to jeho povaha umoziiuje) a vystavit doklad
0 koupi v souladu se zékonem. V3echny tdaje v dokla-
du o koupi musi byt vypsany nesmazatelnym zptiso-
bem v okamZiku prodeje zbozi.

2) Jiz pri vybéru zboZi peclivé zvaite, jaké funkce a ¢in-
nosti od vyrobku pozadujete. To, Ze vyrobek nevy-
hovuje Vasim pozdéjsim technickym narokdim, neni
dtivodem k jeho reklamaci.

3) Pfi uplatnéni néroku na bezplatnou opravu musi byt

zhoZi predéno s fddnym dokladem o koupi.

Pro piijeti zboZi k reklamaci by mélo byt pokud mozno

ocisténo a zabaleno tak, aby pii prepravé nedoslo

k poskozeni (nejlépe v originélnim obalu). V z&jmu pres-

né diagnostiky zdvady a jejiho dokonalého odstranéni

spolu s vyrobkem zaslete i jeho origindlni pfislusenstvi.

Servis nenese odpovédnost za zbozi poskozené prepravcem.

6) Servis dale nenese odpovédnost za zaslané pfislusen-
stvi, které neni soucdsti zakladniho vybaveni vyrob-
ku. Vyjimkou jsou pfipady, kdy pfisluSenstvi nelze
odstranit z divodu vady vyrobku.

7) Odpovédnost za vady (,zdruka”) se vztahuje na skryté
a viditelné vady vyrobku.

8) Zérudni opravu je oprdvnén vykondvat vyhradné

autorizovany servis znacky Extol.

Vyrobce odpovidd za to, Ze vyrobek bude mit po celou

dobu odpovédnosti za vady vlastnosti a parametry uvede-

né v technickych tdajich, pfi dodrzeni ndvodu k pouZiti.

10) Nérok na bezplatnou opravu zanikd, jestlize:

a) vyrobek nebyl pouzivén a udrZovan podle ndvodu k obsluze.
b) byl proveden jakykoliv zasah do konstrukce stroje bez pred-
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choziho pisemného povoleni vydaného firmou Madal
Bal a.s. nebo autorizovanym servisem znacky Extol.

@) vyrobek byl pouZivan v jinych podminkéch nebo
k jinym tcelGm, nez ke kterym je urcen.

d) byla néktera Cast vyrobku nahrazena neorigindIni soucésti.

e) k poskozeni vyrobku nebo k nadmérnému opotre-
beni doslo vinou nedostatecné udrzby.

f) vyrobek havaroval, byl poskozen vy3si moci ¢i
nedbalosti uzivatele.

g) Skody vzniklé pdsobenim vnéjsich mechanickych,
teplotnich ¢i chemickych vlivi.

h) vady byly zplisobeny nevhodnym skladovanim, ¢
manipulaci s vyrobkem.

i) vyrobek byl pouzivan (pro dany typ vyrobku)
v agresivnim prostiedi napf. pra3ném, vihkém.

j) vyrobek byl pouZit nad ramec pfipustného zatizeni.

k) bylo provedeno jakékoliv falSovani dokladu o koupi
Ci reklamacni zprdvy.

11) Odpovédnost za vady se nevztahuje na bé7né opo-
tfebeni vyrobku nebo na pouziti vyrobku k jinym
Gicelim, nez ke kterym je urcen.

12) Odpovédnost za vady se nevztahuje na opotebeni
vyrobku, které je pfirozené v diisledku jeho bézného
pouzivani, napr. obrouseni brusnych kotoucd, nizsi kapa-
cita akumuldtoru po dlouhodobém pouzivani apod.

13) Poskytnutim zéruky nejsou dotcena prava kupujicho, ktera
se ke koupi védi vézi podle zvl&tnich prévnich predpisd.

14) Nelze uplatiiovat ndrok na bezplatnou opravu vady, na
kterou jiz byla prodavajicim poskytnuta sleva. Pokud si
spotebitel vyrobek svépomoci opravi, pak vyrobce ani
prodavajici nenese odpovédnost za pfipadné poskozeni
vyrobku ¢i Gjmu na zdravi v diisledku neodborné opra-
vy ¢i pouZiti neoriginalnich nahradnich dild.

15) Na vyméné zboZi ¢i jeho ¢ast v zarucni Ihité neplyne
novd 2 letd zdruka od data vymeény, ale 2 letd zdruka se
poitd od data zakoupeni plvodniho vyrobku.

16) V pifipadé sporu mezi kupujicim a proddvajicim ve vzta-
hu kupni smlouvy, ktery se nepodafilo mezi stranami
urovnat pfimo, md kupujici pravo obrétit se na obchodni
inspeki jako subjekt mimosoudniho feSeni spottebitel-
skych spord. Na webovych strankéch obchodni inspekce
je odkaz na zélozku , ADR-mimosoudni feSeni spordi”.

ZARUCNI A POZARUCNI SERVIS

Pro uplatnéni prava na zérucni opravu zhofi se obratte na obchodnika, u kterého jste zbozi zakoupili.
Pro pozdrucni opravu se miiZete také obratit na nas autorizovany servis.
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EU Prohlaseni o shodé

Predmét prohlaseni-model, identifikace vyrobku:

Fortum® 4795038;
Extol®Premium 8865038;
Excentrickd pneumaticka bruska; & 150 mm

Vyrobce Madal Bal a.s. - BartoSova 40/3, (Z-760 01 Zlin - 1€0: 49433717
prohlasuje,
Ze vyse popsané pfedméty prohlaSent jsou ve shodé

s prislusnymi harmonizacnimi prvnimi predpisy Evropské unie: 2006/42 ES;
Toto prohldseni se vydava na vyhradni odpovédnost vyrobce.

Harmonizované normy (véetné jejich pozménujicich pfiloh, pokud existuji),

které byly pouzity k posouzeni shody a na jejichz zékladé se shoda prohlasuje:

EN1S0 11148-8:2011

Kompletaci technické dokumentace 2006/42 ES proved| Martin Senky.
Technickd dokumentace (2006/42 ES) je k dispozici na adrese spole¢nosti Madal Bal a.s.

Misto a datum vydani EU prohlaseni o shodé: Zlin 14.5.2019

Jménem spolecnosti Madal Bal, a.s.:
—
% vi,//
Martin Senky¥
¢len predstavenstva spole¢nosti
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Uvod

Vazeny zdkaznik,
dakujeme za doveru, ktoru ste prejavili znacke Fortum®/Extol® Premium kupou tohto vyrobku.

Vyrobok bol podrobeny testom spolahlivosti, bezpecnosti a kvality predpisanym normami a predpismi Eurépskej dnie.

S akymikolvek otdzkami sa obratte na nase zakaznicke a poradenské centrum:

www.extol.sk
Fax: +421 221292091 Tel.: +421 221292070

Distribiitor pre Slovenskii republiku: Madal Bal s.r.0., Pod gastanmi 4F, 821 07 Bratislava
Vyrobca: Madal Bal a. s., Primyslova zéna PFiluky 244, 76001 Zlin, Ceska republika
Datum vydania: 14.5.2019

I. Charakteristika - ucel pouzitia

ndbytku, dveri, okien), kovu, umelej hmoty, tmelu, dalej na brisenie ndterov, koré- SYSTEM

r_z Excentrickd brdska je urcend na suché brdsenie dreva (napr. podldh, obloZenia, VACUUM
zie atd. s pouzitim jednoducho vymenitelnych brdsnych papierov s uchytenim na EE

Il. Technické udaje

PNEUMATICKA EXCENTRICKA BRUSKA FORTUM® 4795038

Objednavacie islo, model brisky 4795038

Velkost vsuvky rychlospojky
Max. pracovny tlak vzduchu
Priemernd spotreba vzduchu (na 50% vykon)

Priemer kotuca; pocet otvorov na kruznici s priemerom 65 mm

Otdcky bez zatazenia
Hmotnost
Max. hladina akustického tlaku (podfa EN 1SO 15744)

Max. hladina akustického vykonu (podla EN 1S0 15744)

Max. hladina vibracii (podla EN 1SO 28927-3 )

W
6 bar

2261/ min

150 mm; 8

0-10 000 min™!
0,8kg

86 dB(A); K= =3
97 dB(A); K= +3
6,56 m/s%; K= +1,5

HADICA PRE PRIVOD VZDUCHU

Odporuceny vnutorny priemer hadice

8-9mm

POZADOVANA KVALITA VZDUCHU

a) zbaveny vihkosti (kondenzdtu) pomocou filtra (odluovaca kondenzétu)
b) s primesou pneumatického oleja pre pneumatické naradie, ktory sa do vzduchu pridava

suchy zips.
primazdvacom (olejnickou). Tabul'ka 1
v Brisku moZno pouZit na lestenie zasucha rdnom (barankom) s uchytenim na suchy zips.
v’ Briska je vybavena koncovkou pre pripojenie externého odsavania prachu, pre znizenie pras- PNEUMATICKA EXCENTRICKA BRUSKA EXTOL® PREMIUM 8865038
nosti pri praci. Pre brisenie sadrokarténu a podobnych materiélov, pri ktorom vznika znacné
mnozstvo prachu, smie byt briiska pouzita iba s pripojenym externého odsavania prachu. Objednavacie islo 8865038

Velkost vsuvky rychlospojky "
Max. pracovny tlak vzduchu 6 bar
Priemernd spotreba vzduchu (na 50% vykon) 1501/ min
Priemer kotdca; pocet otvorov na kruznici s priemerom 65 mm 150 mm; 8
Otdcky bez zatazenia 0-10 500 min™!
Hmotnost 0,96 kg
Max. hladina akustického tlaku (podla EN 1SO 15744) 86 dB(A); K=+3
Max. hladina akustického vykonu (podla EN 150 15744) 97 dB(A); K= £3
Max. hladina vibracii (podla EN IS0 28927-3 ) 6,56 m/s%; K= +1,5
HADICA PRE PRIVOD VZDUCHU

Excentricka bruska Fortum® 4795038 je Excentricka briska Extol® Premium Odporuceny vndtorny priemer hadice 89 mm

profesiondlny dielenské naradie urcené 8865038 je urcena pre pouZitie remesel- POZADOVANA KVALITA VZDUCHU

pre poutZitie vo vyrobnych procesoch nikov a naroénymi kutilov. - ' - — -

apod. a véetkjmi naroénymi uzivatelmi. a) zhaveny vihkosti (kondenzatu) pomocou filtra (odlucovaca kondenzatu)
b) s primesou pneumatického oleja pre pneumatické néradie, ktory sa do vzduchu pridéva

primazdvacom (olejnickou). Tabul'ka 2
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POZIADAVKY NA VYSOKY VYKON BRUSKY
* Pre dosiahnutie vysokého vykonu a otacok briisky je nevyhnutné zvazit celii vzduchovu siistavu: zdroj

vzduchu/kompresor - rozvod vzduchu/vzd. hadice - stroj (bruska), pretoZe kazda z tychto casti susta-
vy musi spInit urcité kritéria, aby sa dosiahli poZzadované parametre pri prevadzke, najma pokial je
nutné dosiahnut hornii hranicu vykonu.

Ked?Ze je pohonnou zlozkou pneumatického naradia vzduch, vzduchovy systém je velmi dynamicky

Ze dvojpiestovy kompresor s rovnakym objemom
tlakovej nddoby bude vykonnejsi nez jednopiestovy
kompresor.

Najviac vypovedajdcou hodnotou o vykonnosti daného
kompresora je zmeranie ¢asu, za ktory sa natlakuje
tlakova nddoba kompresora na tlak 8 barov pri zatvore-
nom vystupe vzduchu.

zvyssie uvedeného vzorca nasledujlcim sposobom:
(3 bary x 24 litrov X 60) / 33 sekind = 1311/ min.
Plniaci vykon kompresora pri tlaku 3 bary je 1311/ min.

Ak je ¢as natlakovania tlakovej nddoby toho istého kom-
presora na tlak 8 barov 1 min a 55 sekund (115 sekind),
z vysSie uvedeného vzorca je mozné vypocitat, ze plniaci

vykon pri tlaku 8 barov je:

a akakolvek zmena parametra jednej casti stistavy ovplyviiuje vykon napajaného stroja. (8 barov x 24 litrov X 60) / 115 sekdnd = 1001/ min

Imerajte as, za ktory dojde k natlakovaniu
tlakovej nadoby kompresora na tlak 8 barov pri
zatvorenom vystupe vzduchu.

Na meranie pouzite stopky napr. vo svojom
mobilnom telefdne, je nutné zmerat aj sekundy.

= 7 vyssie uvedeného vyplyva, ze plniaci vykon (vykon-
nost) kompresora velmi zavisi od pracovného tlaku,
a tak to plati pre vietky kompresory bez vynimky,

K { mat dostatot ki olniaci vikon ori | laku vaduchu brdsk pretoZe je to dosledok fyzikalnej zakonitosti, ked
ompresor musi mat dostatocne vysoky plniaci vykon pri max. povolenom pracovnom tlaku vzduchu brdsky. v o B i varastaiicom Haku vaduchu v tiakovel nidobe
Nizi piniaci vykon kompresora je mozné do urcitej miery kompenzovat vacsim objemom vzduchovej nadoby. Vykonnejsi kompresor je taky, pri ktorom dojde P — )

k natlakovaniu tlakovej nadoby na tlak 8 barov

za kratsi cas.

DOLEZITE KRITERIA VZDUCHOVEJ SUSTAVY NA ZAISTENIE VYSOKEHO VYKONU BRUSKY
1) Dostatocne vykonny kompresor.

vytldcaného zo vzduchového valca do tlakovej nddo-
by, a tym aj jeho objemu. So vzrastajdcim tlakom

v tlakovej nddobe sa teda znizuje dodévany objem
vzduchu zo vzduchového valca kompresora do jeho
tlakovej nddoby vplyvom vdc3ej kompresie.

2) Hadica musi mat dostatocne velky vniitorny priemer.

Hadica s nedostatocnym priemerom nezabezpeci dostatocnd dodévku (prietok vzduchu) do pneumatického

. X vur e 5 o e YIS * Rychlost tlakovania nie je linedrne zavislé a zavisi od
ndradia. Ak md kompresor niZsi plniaci vykon, skiste pouZit vzduchovid hadicu s va¢Sim vnitornym priemerom.

tlaku v tlakovej nddobe kompresora, to znamend, Ze ¢as
natlakovania tl. nédoby z 2 na 3 bary trvd krat3i ¢as, nez
¢as natlakovania zo 7 na 8 barov, pretoze motor musi pri
vytlacani piesta posobit proti posobeniu vicieho tlaku D) Vzduchova hadica musi mat vniitorny priemer aspofi
vzduchu v tlakovej nadobe a ¢as natlakovania tlakovej 8 mm, inak nezabezpedi dostatotny privod vzduchu

nadoby je tak odrazom vykonnosti kompresora. do brisky a teda sa nedosiahne jej maximalny vykon.
Vzduchové hadica by mala byt skdr rozvinovacia ako

$pirdlova, pretoze $pirdlové hadica takisto zniZuje pri-

3) Dobre premazavany a udrziavany stroj.
Pneumatické néradie vyzaduje pravidelné premazdvanie pneumatickym olejom olejnickou, ktoré zaisti konti-
nudlny privod maziva do ndradia. V opacnom pripade bude dochddzat k treniu vndtornych sicasti, k ich opo-
trebeniu a znizovaniu vykonu. V pripade pneumatického néradia nestaci pridat pneumaticky olej obcas medzi
pouzivanim, ale je dolezité zabezpecit nepretrziti dodavku maziva do pneumatického naradia.

Zistenie pIniaceho vykonu kompresora
DOPLNUJUCE INFORMACIE

K VYSSIE UVEDENEMU

a) Kompresor musi mat'taky plniaci vykon, aby pokryl
spotrebu vzduchu brdsky pri max. pracovnom tlaku

6,3 baru. S nedostato¢nym plniacim vykonom kompre-
sora bude mat briiska nizsie otacky/vykon. Nedostatocny
plniaci vykon kompresora je mozné pri dostatocne
dlhych prestavkach pri krétkodobej praci s pneumatic-
kym ndradim kompenzovat vacsim objemom tlakovej
nadoby kompresora, ktory slizi ako zdsobnik vzduchu.

A UPOZORNENIE

Najviac vypovedajticu hodnotu o vykonnosti kom-
presora mé& hodnota piniaceho vykonu pri pracov-
nom tlaku kompresora 6 az 8 barov, pretoZe silové
pneumatické naradie, napr. pneumaticky utahovak
ma na dosiahnutie vysokej vykonnosti (krdtiaceho
momentu) velkd spotrebu vzduchu pri max. povole-
nom pracovnom tlaku 6,3 baru, inak skrutky nebudd
dostatocne dotiahnuté ¢i nebudu povolené.

= Existuje jednoduchy spdsob, ako je mozné vykonnost

= 7merajte Cas, za ktory dojde k natlakovaniu tlakovej
nadoby na pozadovany tlak z atmosférického tlaku
na hodnotu 3, 4, 5, 6, 7, 8 barov pri zatvorenom
vystupe vzduchu.

* Plniaci vykon kompresora pre dany pracovny tlak je

mozné lahko vypocitat z jednoduchého nizsie uvedené-
ho vzorca. Na vypocet je nutné poznat objem tlakovej
nddoby kompresora a ¢as v sekunddch, za ktory doslo

k natlakovaniu tlakovej nddoby na sledovany tlak.

Vzorec na zistenie plniaceho vykonu kompresora pre

etok vzduchu vyssim odporom. Hadica by mala byt ¢o
najkratsia vzhladom k moznostiam. Cim je hadica dIh-
Sia, tym klesd tlak na vystupe z hadice, ¢o tiez moze
zniZit vykon brisky. Len pre ndzornost uvddzame
priklad z dostupnej literattry, ked pokial je vndtorny
priemer vzduchovej hadice 10 mm, tak pri dfzke hadi-
ce 5 m klesne vstupny tlak 6,0 barov na vystupe o 1,7
baru a pri dizke hadice 15 m 0 2,2 baru. Strata tlaku
vzduchu na vystupe z hadice vzhladom k jej dizke
musi byt kompenzovand vy33im tlakom na vstupe do
hadice a musi sa presne nastavit regulatorom tlaku

PIniaci vykon kompresora je vyrazne zvisly od tlaku.
Cim je pracovny tlak kompresora vyssi, tym viac

klesé aj pIniaci vykon. Bezne sa pre urcity kompresor
zohchodnych dovodov uvddza iba plniaci vykon bez
uvedeného pracovného tlaku, pretoZe je obchodne dole-
ZitejSie uvddzat vyssie hodnoty piniaceho vykonu kom- POROVNANIE VYKONNOSTIKOMPRESOROV

presora kvoli ich vy33ej predajnosti, avsak tento vysoky OD ROZNYCH VYROBCOV Priklad:
plniaci vykon mdze zodpovedat pracovnému tlaku |
kompresora len 2 — 3 bary. Kompresor ma najvyssiu
hodnotu plniaceho vykonu pri nizkych hodnotdch tlaku

kompresora rychlo a lahko overit a zistit plniace vykony
pri roznych tlakoch a porovnat tak kompresory s rov-
nakym objemom tlakovej nddoby od rdznych vyrobcov
a porovnat tak, ktory je lepsiza zodpovedajucu cenu.

na vstupe vzduchu do pneumatického ndradia, aby

urcity tlak je nasledujuci: , o ,
nedoslo k prekroceniu max. pracovného tlaku.

(Tlak v tlakovej nadobe % objem tlakovej nadoby x 60)

. = Plniaci vykon v I/min.
(as natlakovania na dany tlak v sekundach

V pripade pouZitia dlhej hadice mdzZe pri uvedeni pne-
Cas natlakovania tlakovej nddoby kompresora s objemom umatického ndradia do chodu djst k vzniku rzovej
24 litrov na tlak 3 bary je 33 sekund. viny.

PIniaci vykon kompresora pre tento tlak sa vypocita

A UPOZORNENIE
* Je nutné vzdy porovndvat kompresory s rovnakym obje-
mom tlakovej nddoby a takisto je mozné predpokladat,
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A UPOZORNENIE

* Na dosiahnutie pozadovaného tkonu (ti¢innosti) pne-
umatického ndradia je nutné vzdy zohladnit jednotlivé
prvky celej vzduchovej sistavy, t. j. dostatocny plniaci
vykon kompresora — typ a nevyhnutny vnitorny priemer
vzduchovej hadice — dostatocne vykonné ndradie. Ak
bude mat vzduchovd hadica vndtorny priemer napr.
6 mm a kompresor bude dostatocne vykonny, nebude
mozné zabezpecit dostatocny vykon silového pneumatic-
kého néradia, pretoZe hadica bude svojim obmedzenym
vniitornym priemerom obmedzovat potrebny privod
vzduchu do silového naradia, ako napriklad pneumatic-
kych utahovakov, ktoré majui velkd spotrebu vzduchu.

* Tlakovy vzduch md iné dynamické vlastnosti a spravanie
ako hydraulickd kvapalina, napriklad v prenose silového
(cinku, a preto v pripade, ked'na urcity proces pracuje
systém zaloZeny na hydraulickej kvapaline, pouZitie tla-
kového vzduchu za rovnakého tlaku nemusi byt dosta-
tocné a dany proces je nutné overit praktickou skuskou.

lll. Odporucané
prislusenstvo

VZDUCHOVA HADICA

* Pre max. vykon brisky sa musi pouzit vzduchova hadica
svnitornym priemerom aspofi 8 mm, blizSie informd-
cie 0 hadici njdete v kapitole technické ddaje.

ZARIADENIE

NA UPRAVU STLACENEHO VZDUCHU
= Bliz3ie informadcie o funkii a spdsobe zapojenia zari-

adeni urcenych na dpravu sa nachddzaju v prislusnej
kapitole nizsie.

Objednavacie Popis zariadenia (jednotiek
Cislo zariadenia na tipravu)
(obr. 4)
8865101 Filter
8865102 Mazadlo pneumatického oleja
8865103 Regultor tlaku s manometrom
8865104 Reguldtor tlaku s manometrom
afiltrom

SK

Reguldtor tlaku s manometrom,
8865105 filtrom a rozprasovacom pneu-

matického oleja

Tabulka 3

OLEJ URCENY PRE PNEUMATICKE NARADIE

o 7 prevadzkovych dovodov je nevyhnutné pneumatické
naradie pravidelne mazat olejom na pneumatické nara-
die, ktory na trh uvddza mnozstvo vyrobcov. Olej uréeny
pre pneumatické ndradie nepeni a nie je agresivny
k tesniacim prvkom v pristroji. PouZivanie brisky bez
dodatocného mazania olejom pre pneumatické ndradie
vedie k jej poskodeniu.

BRUSNE PAPIERE

* Na briisku mozete nainstalovat brisne papiere s roznou
velkostou zrna. Odber briseného materidlu klesa so
zmensujticou sa velkostou zrna. Na brisenie materidlu
zvolte papier s vacsou velkostou zrna, na obrdsenie
nerovnosti, napr. obridsenie miest s farbou, ktord sa
odlupuje, zvolte papier so strednou velkostou zrna a pre
findInu tpravu povrchu na napr. lakovanie zvolte jemnu
velkost zrna. Velkost zrma klesd s rastdcim cislom PXY.

BRUSNE PAPIERE EXTOL® PREMIUM,
2150 MM, 8 OTVOROV V KRUZNICI 65 MM;
UCHYTENIE NA SUCHY ZIPS; BALENIE 10 KS.

u [ ] [ ] u [ ]
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Objednavacie ¢islo Velkost zrna
8803581 P40
8803582 P60
8803583 P80
8803584 P100
8803585 P120
Tabulka 4

LESTIACI KOTUC BARANCEK
* Na suché lestenie mozete pouZit lestiaci kotdc Extol®
Craft s & 150 mm s uchytenim na suchy zips.

1180
e

Obr.1

VZDUCHOVA HADICA

* Pre dosiahnutie max. vykonu brisky musi byt pouzita
vzduchovd hadica s vndtornym priemerom aspoii 8 mm.
Odpordc¢ame polyuretanovd Spirdlovi hadicu Extol®
Premium 8865135 s mosadznymi rychlospojkami,
vnitornom priemerom 8 mm a dizkou 8 m.

Hadica vzduchova Spiralova PU
s mosadznymi rychlospojkami

8865135 1/4”, vnitorny & 8 mm, L8 m

Obr.2

ZARIADENIE
NA UPRAVU STLACENEHO VZDUCHU

Upravnych zariadenia s v prislusnej kapitole dalej.

Objednévacie | Popis zariadenia (jednotiek

cislo zariade- na tpravu)
nia (obr.4)
8865101 Filter
8865102 Mazadlo pneumatického oleja
8865103 Reguldtor tlaku s manometrom
8865104 Reguldtor tlaku s manometrom

afiltrom

Regulator tlaku s manometrom,
8865105 filtrom a rozprasovacom pneu-
matického oleja

Tabulka 5

OLEJ URCENY PRE PNEUMATICKE NARADIE

* Z prevadzkovych dévodov je nevyhnutné pneumatické
ndradie pravidelne mazat olejom na pneumatické nara-
die, ktory na trh uvddza mnoZstvo vyrobcov. Olej uréeny
pre pneumatické néradie nepeni a nie je agresivny
k tesniacim prvkom v pristroji. PouzZivanie brisky bez
dodatocného mazania olejom pre pneumatické ndradie
vedie k jej poskodeniu.

[ ] | | [ ]
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IV. Sucasti
a ovladacie prvky

A UPOZORNENIE

* Siicasti a ovlddacie prvky na obr.3 st popisané na
modeli brusky Extol® Premium 8865038, model bruisky
Fortum®4795038 mé totozné sucasti a ovladacie prvky,
|isia sa len drobne dizajnom.

Obr. 3. Pozicia — popis

1) Dlafiovy prevadzkovy spina¢

2) Vyfuk vzduchu s nastavenim smeru

3) Konektor pre pripojenie externého odsavania

4) Konektor pre pripojenie vzduchovej hadice (nie je
nutné ho instalovat, pozri dalej)

5) Reguldcia otécok (prietoku vzduchu do brisky)

6) Kotd¢ so suchym zipsom na uchytenie brisneho
papiera Ci lestiaceho ndvleku

7) Rukovat

V. Priprava
na pouzitie brusky

A UPOZORNENIE

* Pred pouzitim brusky si pozorne preitajte cely navod
na pouZitie, pretoZe vyrobca nenesie zodpovednost
za Skody alebo poskodenie vyrobku spésobené jeho
nevhodnym pouZzitim, ktoré je v rozpore s tymto névo-
dom. Ndvod nechajte prilozeny k vyrobku, aby sa s nim
obsluha vyrobku mohla zozndmit. Nedovolte, aby sa
tento ndvod znehodnotil.

SK




[ 1) Volba dostatocne vykonného kompresoru J

* Pre maximalny vykon pneumatickej briisky musi
mat kompresor dostatocny piniaci vykon, pozrite si
bod 1) v kapitole technické ddaje. V pripade krat-
kodobej preruSovanej prace s dostatocne dlhymi
prestavkami medzi pouzitim brusky je mozné nedo-
statony plniaci vykon kompresorov kompenzovat
dostatocnym objemom tlakovej nadoby. Viac infor-
mécii néjdete v kapitole technické udaje.

2) Volba vzduchovej hadice na pripojenie ku
kompresoru

* Vzduchové hadica musi mat vndtorny priemer
aspoil 8 mm, aby umoznila dostatocny prietok
vzduchu, ktory je doleZity pre vykon brusky, vid.
napr. odpordcand $pirdlova hadica Extol® Premium
8865135.

* Pre spojenie brusky s kompresorom musi byt zvo-
lend vzduchové hadica, ktord je urcend pre stlateny
vzduch s pracovnym tlakom minimélne 8 bar.

8865103

8865105

SK

* Na vzduchovej hadici je uvedeny tdaj s max. hodno-
tou tlaku vzduchu, ktory nesmie byt z bezpecnost-
nych dévodov prekroceny. Hodnota tlaku vzduchu
urceného pre pohon brasky teda nesmie byt vyssia,
ako je hodnota tlaku uvedend na hadici.

* Hadica musf byt na koncoch osadend vsuvkou
a zasuvkou rychlospojky, pomocou ktorych mézete
hadicu pripojit k ostatnym zariadeniam.

3) Pripojenie brusky ku kompresoru

— uprava vzduchu

8865101

u [ ] [ ] u [ ]
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A VYSTRAHA

* Pneumatickd brdska je pohdnand stlatenym vzdu-
chom, ktory musi byt zbaveny vlhkosti — konden-
zétu a musi byt's primesou pneumatického oleja.
Na tento Ucel sliZia pridavné zariadenia vyobrazené
a popisané v schéme nizsie na obr. 4, ktoré musia
byt nainstalované pred vstupom vzduchu do brisky
v uvedenom poradi.

* Stlaceny vzduch, ktory nebude vysuseny a nebude
s primesou pneumatického oleja, spdsobi poskode-
nie vntitornych Casti pneumatickej braisky.

Kompresor

Obr. 4
(pod obrazkami jednotlivych zariadeni
st uvedené ich objednavacie cisla)

Objednavacie | Popis zariadenia
Cislo zariadenia | (jednotiek na tpravu)
(obr.4)

8865101 Filter

Mazadlo pneumatického oleja

8865102

(olejnicka)
8865103 Reguldtor tlaku s manometrom
8865104 Reguldtor tlaku s manometrom
afiltrom
8865105 Regulétor tlaku s manometrom, filtrom

arozprasovacom pneumatického oleja
Tabulka 6

A UPOZORNENIE
* Jednotky na tpravu vzduchu nie st sicastou dodavané-
ho prislusenstva, ale je nutné ich dokupit.

POPIS FUNKCIE JEDNOTIEK
NA UPRAVU VZDUCHU

Filter (odlucovac kondenzatu) - odstranuje zo stlaceného
vzduchu vodu (kondenzét), ktord vznikla v kompresore stla-
¢enim vodnej pary vo vzduchu. Filter moze byt ako samostat-
né zariadenie alebo v kombindcii s requldtorom tlaku a pri-
padne aj s olejnickou. Tiez moze byt neoddelitelnou sticastou
vystupu vzduchu z kompresora (z vyroby kompresora).

Mazadlo oleja (olejnicka) — pridéva do pridu stlacené-
ho vzduchu pneumaticky olej, ktory sa pomocou vzduchu
dostava dovndtra néradia a chréni jeho sicasti, aby sa
nezadrelo a rychlo neopotrebovalo. Olejnitka moze byt
ako samostatné zariadenie alebo sticastou ststavy s requ-
|dtorom tlaku a pripadne aj s odlu¢ovacom.

Poznamka:
* Jednotka na tpravu 8865105 md v sebe rozpraovac
pneumatického oleja, ktory vytvéra olejovi hmlu.

Regulator tlaku — umoziiuje sprévne nastavit tlak
vzduchu, ktory je potrebny na optimélne a bezpecné
fungovanie brisky, pretoze moze dojst k prekroceniu max.
pracovného tlaku vzduchu pre brisku na vystupe kompre-
sora, alebo pri pouziti dlh3ej vzduchovej hadice dochddza
k prirodzenému poklesu tlaku vzduchu na vystupe, a tak
je navstupe nutné tento ibytok kompenzovat vyssim
tlakom a z tohto dovodu je nutné pred vstup vzduchu

do ndradia nainstalovat regultor tlaku, aby nedoslo

k prekroeniu max. povolenej hodnoty pracovného tlaku,
pozrite blizie kapitolu technické idaje.
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MOZNE SPOSOBY ZAPOJENIA
(POZRI SCHEMA NA OBR. 4)

A UPOZORNENIE

* Poradie zariadeni na tpravu zobrazenych na schéme na
obr. 4 musi byt pri pripdjani zachované.

* Pri pouZivani jednotiek urcenych na tpravu sa riadte
informaciami uvedenymi v ich navode na pouzitie.

* Na zapojenie zariadeni uréenych na tpravu mozete
pouzit rychlospojky Extol®, ktoré sa daju objednat pod
uvedenymi objedndvacimi ¢islami.

Typy konektorov mosadznych poniklovanych rych-

lospojok Extol Premium® so zavitom G 1/4”

Obrazok Typ Obj. ¢islo
Lasukasvonkaj- | ggccyg
Sim zavitom
Zastkaa §\{nutor- 8865114
nym zdvitom
Vsuvka’s yonkaJS|m 8865121
zavitom
Vuks s |- g
nym zdvitom
Tabulka7

* V3etky zavitové spoje pripajanych sucasti utesni-
te teflonovou paskou, aby nedochadzalo k tiniku
vzduchu.

= Okolo zavitu pevne navitite teflonovd pasku (napr.
Extol obj. ¢.47532), a potom ju zlahka k zdvitu
pritlacte, pozrite si obr. 5.

teflonovd paska na zavite

Obr. 5
* Potrebné zmesi suchého vzduchu a pneumatické-
ho oleja so spravnym tlakom je mozné dosiahnut
tromi rdznymi spasobmi (pri nizsie uvedenych upra-
vovacich zariadeniach vzduchu st uvedené ich obj. €isla).
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POMOCOU TROCH UPRAVNYCH JEDNOTIEK
(1+1+1)PODLABODU A) OBR. 4

* Mazadlo oleja (8865102)
* Reguldtor tlaku s manometrom (8865103)
* Filter (8865101)

POSTUP

1. Mazadlo oleja (olejnicku) naplitte pneuma-
tickym olejom a naskrutkujte ho do zavitu na
vstupe vzduchu do brusky (obr. 6).

A UPOZORNENIE

o Vlystup vzduchu z olejovaca (s pridavkom pneu-
matického oleja) nesmie ist do regulatora tlaku i
odlucovaca, pretoze by sa v nich olej hromadil, ¢o je
neZiaduce. Z tohto dovodu je nutné zachovat pora-
die jednotiek na tpravu.

* Mazadlo oleja je nutné nainstalovat priamo na
vstup vzduchu do ndradia, aby sa pneumaticky olej
dostal do ndradia a nezostdval v hadici alebo inych
zariadeniach.

2. Do zavitu mazadla oleja naskrutkujte regulator
tlaku, na ktory z druhej strany nainstalujete
vsuvku rychlospojky.

* Spojenie vsuvky so zasuvkou rychlospojky vykonaj-
te vzdjomnym zasunutim do seba (obr. 6).

A UPOZORNENIE

* Vzdy pouZivajte neuzatvaratelné rychlospojky,
ktoré maju volny prechod a teda aby pri rozpojeni
vzduchového systému doslo k vypusteniu vzduchu
a k odtlakovaniu systému.

o Vzdy skontrolujte, i nie st rychlospojky poskodené
a (i sa neupchali necistotou.
Vsuvka rychlospojky musi byt zastréend do zasuvky
tak, aby zacvakla. Ak v priebehu plnenia vzduchové-

ho systému tlakom rychlospojka netesni, systém niz-

Sie popisanym postupom zbavte tlaku a vymerite ju.

* Rychlospojky chranite pred poskodenim a znecistenim.

* Na ich rozpojenie stlacte konektor zdsuvky rychlo-
spojky (obr. 6).
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Spojenie

-

b}

Obr.6

.

Rozpojenie

Obr.7

A UPOZORNENIE

* Reguldtor tlaku je nutné nainstalovat blizko vstupu
vzduchu do néradia, aby nedochddzalo k poklesu
tlaku z dévodu vacieho stipca vzduchu v hadici
pred nim (obr. 7).

3. Navystup vzduchu z kompresora alebo pred
regulator tlaku (treti v poradi od rukovite
brusky) nainstalujte filter na odstranenie kon-
denzatu.

= Vzduchovy filter osadte koncovkami rychlospojok
podla toho, ¢i bude filter nainstalovany za requla-
torom tlaku, alebo na vystupe vzduchu z kompresora
(zavity utesnite teflénovou pdskou).
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OSADENIE FILTRA KONEKTORMI
RYCHLOSPOJOK NA PRIPOJENIE K VYSTUPU
VZDUCHU Z KOMPRESORA A PRIPOJENIE
KU VZDUCHOVEJ HADICI (OBR. 8).

vstup vzduchu

vystup vzduchu

Obr. 8, pripojenie filtra (odlucovaca)
Extol® Craft 8365101

POMOCOU DVOCH UPRAVNYCH
JEDNOTIEK (1 + 2V JEDNOM)
PODLA BODU B) OBR. 4

* Mazadlo oleja (8865102)

* Reguldtor tlaku s manometrom a filtrom (8865104)

POSTUP

1. Mazadlo oleja nainstalujte na vstup vzduchu
do brisky, podrobnejsie vysvetlenie dovodu
najdete v casti A) spdsobu zapojenia.

2. Regulator tlaku s manometrom a filtrom spojte
s mazadlom oleja na bruske kratkou vzducho-
vou hadicou (neinstalujte ho priamo na rukovat
briisky - zariadenie mozete zavesit).
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drziak na zavesenie

vystup vzdu-
chukpneu

vstup vzduchu
zkompresora

Obr. 9, popis regulatora tlaku s mano-
metrom a filtrom Extol® 8865104

3. Jednotku na upravu pripojte vzduchovou hadi-
cou ku kompresoru.

A UPOZORNENIE
o Vystup vzduchu z kompresora pripojte k sprdvnemu
otvoru na zariadeni na pravu, pozrite si obr. 9.

POMOCOU JEDNEJ UPRAVNEJ
JEDNOTKY (3 VJEDNOM)
PODLA BODU C) OBR. 4

* Regulator tlaku s manometrom, filtrom a rozprasova-
¢om pneumatického oleja (8865105).

POSTUP

1. Nadobu jednotky na tipravu, ktora je urcend na
pneumaticky olej, napliite pneumatickym olejom.

2. Navstup jednotky na tpravu pripojte pomocou
vzduchovej hadice vzduch z kompresora. Na
vystup vzduchu z jednotky na dpravu pripojte
vzduchovi hadicu a napojte ju na vstup vzdu-
chu do brusky, pozrite si obr. 10.

= Tato jednotka na Gpravu je ur¢end na zavesenie
a nie je urend na priame napojenie na pneuma-
ticku bradsku, ale na pripojenie prostrednictvom
vzduchovej hadice.

= 7abezpecte, aby vzduchova hadica medzi touto
jednotkou na pravu a briskou nebola dlhd, inak
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bude dochadzat k hromadeniu pneumatického
oleja v hadici a nedostane sa do brusky a dojde tiez
k poklesu tlaku.

drziak na zavesenie

vzduch
zkompresora

vzduch
do pneu
@

filter | | lJ Nadoba na
pneum.
olej

Obr. 10, popis jednotky na tipravu Extol® 8865105

A UPOZORNENIE

* Pravidelne kontrolujte, ¢i je v mazadle oleja pneu-
maticky olej, inak by mohlo ddjst k poskodeniu
ndradia z dévodu nedostatocného mazania.

POZNAMKA:

* Niektoré kompresory majd na vystupe tlakového vzdu-
chu uz zabudovany filter na odstranenie kondenzétu
zo vzduchu, v tom pripade nebude potrebné instalovat
dalsi filter.

VNASANIE PNEUMATICKEHO OLEJA
PRIAMO DO NARADIA

* Do bruisky mozete vniest pneumaticky olej priamo
otvorom vstupu vzduchu do brisky napr. injekénou
striekackou (priblizne 1-2 ml). Na kratkodobu précu
potom nebude nutné pouzivat mazadlo oleja (olejovac).
Tento spdsob aplikcie oleja v3ak prevedte vzdy pred
prvym uvedenim brasky do prevadzky, pred uvedenim
do prevddzky po odstaveni a pred uskladnenim brasky
na dlh3iu dobu.

= Pri dihsej préci je nutné aplikovat do otvoru brisky
niekolkokrat, pretoze nedostatocné mazanie vedie
k jej poskodeniu. Z tohto dovodu odpordcame vzdy
pouzivat mazadlo oleja, ktoré zaisti dostatocné
nepretrzité dodavanie oleja do brisky za chodu.
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* Ak pripdjate brisku k centralnemu rozvodu vzduchu,
zaistite nasledujce opatrenia:

* Briska moze byt pripojend k len takému zdroju
vzduchu, u ktorého nemdze déjst k prekroceniu max.
pracovného tlaku vzduchu viac ako o 10 %; pokial je
riziko vyssieho tlaku, musi byt do vedenia zabudovany
redukény ventil so vstavanym obmedzovacom tlaku.

* Dbajte na to, aby rozvody vzduchu mali spad (najvy3si

bodoch by mal byt nainstalovany lahko pristupny filter
na zachytavanie kondenzatu.

* 0dbocky z rozvodového systému vzduchu by mali byt
pripojené na rozvod zhora.

* Odbocky pre brusky musia byt nainstalované bezpro-
stredne u miesta na pripojenie zariadenia na Gpravu
vzduchu: odlucovac vihkosti a mazadlo oleja.

4) Nasadenie brisneho papiera/lestiaceho
kottica na kotuc brusky

= Na kottc brisky nasadte brisny papier s prie-
merom150 mm. Ak chcete k bridske pripojit externé
odsavanie prachu, na kotd¢ nasadte brisny papier
s dsmimi otvormi tak, aby otvory v papieri boli
umiestnené sthlasne s otvormi nosného kotdca
brisky. Odsavanie prachu sa deje cez otvory v bris-
nom papieri. Velkost zrna brisneho papiera zvolte
podla potreby dberu briseného materidlu ¢i vzhladu
povrchu, pozri tabulka 8.

Velkostzrna Ucel pouzitia
papiera
HRUBA Velky iber materidlu.
P40 az P60 Obrdsenie materidlu.
sawi | et
P80azP120 farbe na zatretie farbou.
JEMNA Kone¢nd tiprava-jemné bruse-
napr. P240 nie, napr. pred lakovanim.
Tabulka 8

= Na kotic mozete nasadit lestiaci kotdc s uchytenim
na suchy zips na lestenie za sucha.
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A UPOZORNENIE
priemerom ako 150 mm, mohlo by dojst k rozdrobeniu
{i zachyteniu asti, ktord vycnieva, a tym aj k strate
kontroly nad braskou.
Naopak poufitie brisneho papiera s mensim priemerom
moze viest k rychlejSiemu opotrebovaniu ¢asti kottca,
ktora nie je prikryta koticom.

[ 5) Spustenie kompresora a nastavenie tlaku ]

* Pred spustenim kompresora skontrolujte, i nejaka cast
systému ¢i pneu ndradie nie je poSkodend ¢i uvolnend,
¢i st rychlospojky pevne spojené a ¢i vzduchova hadica
nie je poskodend alebo nemd poskodené ¢i popraska-
ny plast. Taktiez skontrolujte, ¢i kotdc brdsky nie je
poskodeny ci uvolneny. Ak je niektord z ¢asti poskodend
pred spustenim kompresora, zariad'te napravu stavu.
Nespustajte kompresor, ak mé vzduchovy systém zjavné
nedostatky.

* Po pripojeni vietkych jednotiek na tpravu zapnite
kompresor a po natlakovani nddrze kompresora na
requltore tlaku na vystupe vzduchu z kompresora a na
requltore tlaku jednotiek na Upravu nastavte tlak max.
6 bar.

POZNAMKA:

Reguldtor tlaku na kompresore pre nastavenie tlaku na
vystupe vzduchu s urcitym tlakom je mozné nastavit az po
natlakovani tlakovej nddoby kompresora.

* Nikdy neprekracujte max. pracovny tlak vzduchu
6 bar.

* Overte vzduchotesnost vietkych spojov. V pripade
netesnosti kompresor vypnite a vzduchovy systém
odtlakujte.

* Ak pouzivate jednotku na tpravu 8865105 — regulator
tlaku s manometrom, filtrom a rozprasovacom pneuma-
tického oleja, po zapnuti kompresora je nutné nastavit
a vyladit intenzitu rozprasenia pneumatického oleja na
reguldtore.
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VI. Pouzivanie
excentrickej brasky

A UPOZORNENIE

* Brisku pred pouZitim na chvilu bez zatazenia uvedte do
chodu a zistite, ¢i nejavi znamky nestandardného chodu
a potom prevedte skisobnd prevadzku so zatazenim
a s pouzitim brasneho papiera. Ak briska nefunguje
spravne alebo ak md nejaku poruchu (napr. poruchu
spustania, nadmerné vibracie ¢i hluk), odpojte ju od
privodu vzduchu a zaistite jej opravu prostrednictvom
predajcu v autorizovanom servise znacky Extol® (pozri
kapitola Cistenie, tdrzba, servis).

A UPOZORNENIE

* Pocas chodu briisky bez zatazenia ma briiska
vysoké otacky bez excentricity (bocnych kruzi-
vych pohybov), ale pri zataZeni otacky klesnu
a briska vytvara excentrické pohyby na zvy3enie
efektivity brisenia. Nejedna sa o chybu, ale Stan-
dardny princip chodu excentrickej brusky.

* Briseny materidl zaistite proti neziaddicemu pohybu.

A VYSTRAHA

* Pri prdci s briskou pouZivajte certifikovanou ochranu
dychacich ciest s dostatocnou Groviiou ochrany, pretoze
prach, najmad z chemicky o3etreného materidlu je
zdraviu Skodlivy. Prach z tvrdych driev je povazovany za
karcinogén.

* TaktieZ pouzivajte certifikované rukavice a ochranu
zraku s dostatonou troviiou ochrany.

A VYSTRAHA

* Na zniZenie prasnosti pri praci pripojte k briske vhodné
odsavanie prachu, pri briseni sadrokartonu je
to nevyhnutné, inak by doslo k poskodeniu brdsky
nadmernou produkciou prachu. Na odsavanie prachu
zvolte priemyslovy vysdva¢ prachu, nie doméci vysdvac
na upratovanie, viedlo by to k jeho poskodeniu.

UVEDENIE BRUSKY DO CHODU

* Dlafou stlacte prevadzkovy spinac brusky a brisku
uchytte za ichopov cast (obr.11).




Obr. 11

= Pre optimélny dber materidlu a vzhladom k povahe
materidlu nastavte optimalne otacky brdsky regu-
|&torom, pozri obr. 3, pozicia 5. napr. pre maksie
materialy je treba zvolit niZsie otacky.

= \/yfuk vzduchu z brusky (obr. 3, pozicia 2) nasmerujte
tak, aby na Vas i okolo stojacich neftkal vzduch
a nedychali ste ho a tieZ aby neviril prach z brisenej
plochy do okolia. Vzduch vychadzajici z brisky obsa-
huje primes pneumatického oleje.

VII. Bezpecnostné pokyny
pre brusku

Pri pouzivani a idrzbe briisky musia byt dodrzané

nasledujtice pokyny:

* Brisku nepouzivajte, ak ste unaveny, pod vplyvom
alkoholu, ¢iinych Iatok ovplyviiujdcich pozornost.
Nedovolte aby ndradie pouZivali deti, nepoucené alebo
dudevne a fyzicky nespdsobilé osoby. Zaistite, aby sa
s pristrojom nehrali deti.

* Skor nez zacnete pracovat odstranite z pristroja vsetky
nastavovacie a montézne néstroje a vyskusajte bez-
chybnui funkciu bezpecnostného a spustacieho mecha-
nizmu, taktieZ dotiahnutie vietkych skrutiek a matic.

VSEOBECNE BEZPECNOSTNE PRAVIDLA

* V pripade zvy3eného nebezpecenstva je pred in3-
taldciou, uvedenim do prevadzky, opravovanim,
prevédzanim udrzby, vymenou prisludenstva alebo
pri praci v blizkosti lesticky alebo rotacnej, vibracnej
¢ excentrickej brisky potrebné precitat bezpecnostné
pokyny a pochopit'ich. Vysledkom nedodrzania tejto
poZiadavky moze byt vazny uraz.
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* |nstalovat, nastavovat alebo pouzivat lesticku alebo
rotacnu, vibracn i excentrickd brisku by mali len
kvalifikovani a vycviceni pracovnici obsluhy.

o Lesticku alebo rotacnd, vibraénu ¢i excentrickd brisku
nesmiete upravovat. Upravy mdzu zniZit Gcinnost bez-
pecnostnych opatreni a zvysit rizikd pre obsluhu.

* Bezpecnostné pokyny sa musia uchovat pre neskorsie
pouZzitie, musia sa odovzdat obsluhe.

o Lesticku alebo rotacnd, vibracnu ¢i excentrickd brisku
nesmiete pouzivat, ak st poskodené.

* Ndradie musi byt periodicky kontrolované, aby sa
overilo, Ze menovité hodnoty a oznacenia pozadované
touto castou IS0 11148 su viditelne vyznacené na
ndradi. Ak to bude nevyhnutné, zamestndvatel/uzivatel
musi kontaktovat vyrobcu, aby ziskal ndhradné Stitky
s oznacenim.

BEZPECNOSTNE VAROVANIA SPECIFICKE
PRE PRACOVNE CINNOSTI ROVINNEHO
BRUSENIA:

a) Na brisiaci tanier sa nepouziva nadmerne

velky brusny papier. Pri vybere briisneho papie-

ra je potrebné sa riadit odportcanim vyrobcu.
Velky brisny papier, ktory presahuje cez brisnu dosku,
predstavuje riziko, Ze sa roztrhne a méZe spdsobit zasek-
nutie, roztrhnutie kotuca alebo spdtny vrh.

BEZPECNOSTNE VAROVANIA SPECIFICKE

PRE PRACOVNE CINNOSTI LESTENIA:

a) Ziadna uvolnena cast lestiaceho navleku alebo
jeho upeviiovacie Sniirky sa neda volne tocit.
Vietky uvolnené upeviovacie Snurky sa zalozia
alebo odstrihnu. Uvolhené a rotujiice upeviiovacie
Snirky sa mozu zamotat do prstov obsluhy alebo zasek-
nt na obrobku.

NEBEZPECENSTVO VYMRSTENIA ULOMKOV

* Obsluha si musi uvedomit, Ze poruchou obrobku ¢i
prislusenstva, alebo dokonca samotného néstroja sa
mozu vytvarat projektily s vysokou rychlostou.

oV priebehu prevadzky lesticky alebo rotacnej, vibracnej
(i excentrickej brusky alebo vymene prisludenstva na
naradi sa musi nosit ochrana ochrana zraku odolna proti
narazu. Pri kazdom pouZiti sa odportica zvolit pozado-
vany stupefi ochrany.
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* Pri préci nad hlavou musite nosit bezpe¢nostnd helmu.
* Sticasne sa odporuca postdit rizika pre dalSie osoby.

* Musi prebehniit kontrola, Ze je obrobok bezpecne
upevneny.

NEBEZPECENSTVO SUVISIACE

SO ZACHYTENIM/NAVINUTIM

Ak sa volné oblecenie, osobné $perky alebo rukavice
neudrzujd v dostatocnej vzdialenosti od néradia alebo
prislusenstva, moze dojst ku Skrteniu, skalpovaniu a/alebo
k trznym randm.

NEBEZPECENSTVO PREVADZKY

* Pouzivanie naradia moze predstavovat pre ruky obsluhy
nebezpedenstvo, vrétane porezania, odrenin a nebezpec-
nych vplyvov. Na ochranu rik pouZivajte vhodné rukavice.

* Pracovnici obsluhy a persondl pre Gdrzbu musia byt
fyzicky zdatni pracovnici, aby zvladali velkosti, hmotno-
st a vykon ndradia.

* Naradie musi byt drzané spravnym spdsobom; obsluha
musi byt pripravend zvlddat normélne alebo néhle
pohyby a mat obe ruky k dispozicii.

* Musi byt udrZiavand rovnovazna poloha tela a bezpecny
postoj.

* Ovlddacie zariadenie na spustenie a zastavenie musi byt
uvolnené v pripade prerusenia dodavky energie.

* PouZivajte vyhradne mazivd odporucené vyrobcom.

* Pouivajte osobné ochranné bezpecnostné okuliare;
odporti¢came vam pouzivat tiez vhodné rukavice
aochranny odev.

* Oporné doska sa musi kontrolovat pred kazdym pou-
Zitim. Nesmie sa pouzivat, ak je prasknuta, zZlomena
alebo bola spadnutd.

* Musi sa zabranit priamemu dotyku s pohybujticou sa
doskou na brisenie, aby sa zabranilo stlaceniu alebo
porezaniu rik alebo inych Casti tela. Na ochranu rik
pouzivajte vhodné rukavice.

* Naradie sa nesmie nikdy uviest do chodu, ak nie je
vybavené brisnym ndstrojom na brisenie obrobku.

* Pri pouZiti ndradia na plastoch a inych nevodivych
materidloch existuje riziko elektrostatického vyboja.
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* Prach a vypary vznikajtice pri briseni a leSteni mozu
vytvdrat prostredie s nebezpecenstvom vybuchu.
PouZivajte vzdy systémy na odlucovanie alebo zniZova-
nie mnoZstva lietajlceho prachu, ktoré si vhodné pre
spracovavany material.

NEBEZPECENSTVO VYPLYVAJUCE

Z OPAKOVANYCH POHYBOV

* Pri pouZivani lesticky alebo rotacnej, vibracnej i excen-
trickej brasky na vykondvanie pracovnych ikonov, méze
byt obsluha vystavena nepohodinej polohe rik, pazi,
ramien, krku alebo dal3ich ¢asti tela.

* Pri pouZivani lesticky alebo rotacnej, vibracnej i excen-
trickej brasky sa odporuca, aby obsluha zaujala poho-
dInd polohu, udrZiavala bezpecny postoj a vyhybala sa
nevhodnym polohdm alebo polohdm, pri ktorych nema
rovnovahu. V priebehu dlhsie trvajtcich dloh by mala
obsluha menit polohu; moze sa tak vyhnit nepohodI-
nym polohdm a dnave.

* Ak sa u obsluhy objavia priznaky, ako su trvalé alebo
opakované nepohodiné polohy, bolest, tras, tfpnutie,
necitlivost, pocit pélenia alebo stuhnutie, tieto varovné
signaly by nemala ignorovat. Obsluha by to mala ozné-
mit zamestnavatelovi a konzultovat's kvalifikovanym
zdravotnikom.

NEBEZPECENSTVO VYPLYVAJUCE

Z PRISLUSENSTVA

* Lesticka alebo rotacnd, vibracna Ci excentrickd brdska
musi byt pred nasadenim ¢i vymenou néstroja alebo
prislusenstva odpojena od zdroja energie.

* Obsluha sa nesmie dotykat néstroja v priebehu alebo po
skonceni pouZivania ndradia, pretoZe nastroj moze byt
hortci alebo ostry.

* PouZivajte len tie velkosti a typy prislusenstva a spo-
trebného materidlu, ktoré boli odporucené vyrobcom
lesticiek alebo rotacnych, vibracnych &i excentrickych
brasok, nepouzivajte iné typy alebo velkosti prisluen-
stva alebo spotrebného materidlu.

* NepouZivajte briisne kottice a brisne ndstroje.

* Skontrolujte, ¢i maximélne pracovné otacky néstroja
(lamelové kotuce, brusne pdsy, fibrové disky, oporné
kotuce atd’) s vyssie ako menovité otacky uvedené na
lesticke alebo rotacnej, vibracnej i excentrickej brdske.
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* Samostatne drZiace disky musite umiestnit sistredne
na oporny kotd¢.

NEBEZPECENSTVO NA PRACOVISKU

* PoSmyknutie, zakopnutie a pady st hlavnymi prici-
nami Grazu na pracovisku. Varovanie pre Smyklavymi
povrchmi spdsobené pouzivanim ndradia a tieZ pred

nebezpecenstvom zakopnutia o rozvod vzduchu alebo
hydraulickd hadicu.

* Lesticka alebo rotacnd, vibracné alebo excentricka
briska nie je uréend na pouZivanie v prostredi s nebez-
pecenstvom vybuchu a nie je veobecne pri dotyku
s elektrickym vedenim izolovana.

* Musite skontrolovat, ¢i na pracovisku nie s elektrické
kable, plynové potrubia atd., ktoré mozu pri poskodeni
predstavovat z dovodu pouZitia ndradia nebezpecenstvo.

NEBEZPECENSTVO SPOSOBENE PRACHOM

A VYPARMI

* Prach a vypary, ktoré sa tvoria pri pouZivani lesticiek
a rotacnych, vibracnych a excentrickych brdsok mézu
sposobit onemocnenie (napriklad zhubné nddorové one-
mocnenie, poruchy plodu, astmu a/alebo zapal koze);
zakladnou poZiadavkou je postdenie rizik a zavedenie
vhodnych spdsobov zniZovania tohto nebezpecenstva.

* Postidenie rizik by malo zahfiiat prach, ktory sa tvori pri
pouzivani néradia a potenciél pritomného Skodlivého
prachu.

o |esticka alebo rotacna, vibracna Ci excentricka bruska
musi byt pouzivand a udrZiavana z dovodu minimali-
z4cie emisii prachu a vyparov tak, ako je odporucené
v ndvode na pouZitie.

e Odtah musi byt nastaveny tak, aby sa v praSnom pro-
stredi minimalizovala Skodlivost prachu.

o Ak dochddza k tvoreniu prachu alebo vyparov, prioritou
musi byt zniZovanie emisii na mieste.

o VSetky hlavné sticasti alebo prisluSenstvo na zachytéva-
nie, odsdvanie alebo znizovanie mnozstva lietajliceho
prachu alebo vyparov musia byt spravne pouzivané
a udrziavané v stlade s pokynmi od vyrobcu.

* Spotrebny materidl/ndstroj musi byt vytiahnuty, udr-
Ziavany a meneny tak, ako je odporucené v ndvode na
pouZivanie, aby sa zabranilo zbytocnému zvysovaniu
koncentrdcie prachu alebo vyparov.
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* Respiratnd ochrana sa musi pouzivat v stlade s pokyn-
mi od zamestndvatela a tak, ako to pozaduju predpisy
pre bezpecnost a ochranu zdravia pri praci.

NEBEZPECENSTVO SPOSOBENE HLUKOM

* Vystavovanie sa vysokym hladindm hluku méZe spdso-
bit trvald stratu sluchu a dalSie problémy, ako je tinitus
(zvonenie, piskanie alebo hucanie v usiach). Z dovodu
tohto nebezpecenstva je teda zékladnou poZiadavkou
postdenie rizika a zavedenie vhodnych spdsobov zvla-
dania tychto nebezpecenstiev.

* Vhodné sposoby riadenia na znizenie rizika mdzu zahf-
nat opatrenia, ako st materidly na timenie a branenie
,Zvoneniu” obrobkov.

o Chranice sluchu sa musia pouzivat v stlade s pokynmi
vyrobcu, a ako to vyZaduju predpisy na ochranu zdravia
a bezpecnost na pracovisku.

o Lesticka alebo rotacnd, vibracné ¢i excentrickd briska
musi byt pouzivand a udrZiavand tak, ako je odporucené
v ndvode na poufitie, aby sa zabranilo zbytocnému
zvySovaniu hladiny hluku.

* Spotrebny materidl/ndstroj musi byt vytiahnuty, udrzia-
vany a meneny tak, ako je odporucené v ndvode na pou-
Zivanie, aby sa zabrdnilo zbytocnému zvy3ovaniu hluku.

* Ak je sticastou vybavy lesticky alebo rotacnej, vibracnej
(i excentrickej brasky tlmi¢, musi vzdy prebehnut kon-
trola, i je timic pocas prevadzky néradia funk¢ny a v
riadnom prevadzkovom stave.

NEBEZPECENSTVO TVORENE VIBRACIAMI

Informécie k pouZivaniu musia upozoriiovat na nebezpe-
Censtvo tvorené vibraciami, ktoré neboli odstranené pri
ndvrhu a konstrukcii a ktoré pretrvavajd ako zostatkové
rizikd spdsobené vibraciami. Musi umoZziovat zamestnd-
vatelom identifikovat okolnosti, za ktorych bude obsluha
pravdepodobne v riziku expozicie vibracidm. Ak hodnota
emisie vibrécii stanovend podla ISO 28927-3 nerepre-
zentuje vhodne emisiu vibracii pri predpokladanych
pouzivaniach (predvidatelnych nesprvnych pouzivani)
stroja, musia byt odovzdané dostatocné informécie a/
alebo varovania umoziujtice postdenie a zistenie rizik
vyplyvajucich z vibrécii.
o Vlystavovanie sa vibracidm moze sposobit ochromujice
poskodenie nervov a krvného obehu v rukdch a paziach.
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* Pri prdci v chlade musite nosit teply odev a ruky musite
udrZiavat'v teple a suché.

* | esticka alebo rotacnd, vibracna ¢i excentricka briiska sa musi
prestat pouzivat, ak obsluha pociti na svojich prstoch alebo
rukéch tupost, brnenie, bolest alebo blednutie koze a musi sa
to ozndmit zamestnavatelovi a konzultovat s lekdrom.

* |esticka alebo rotacnd, vibracnd alebo excentricka briska
musi byt pouzivana a udrziavand tak, ako je odporu

* (ené v ndvode na pouzivanie, aby sa zabrénilo zbytod-
nému zvySovaniu hladiny vibrécif.

* Ndradie sa musi drZat pri vyvinuti lahkého a bezpecné-
ho stlacenia s uvéZenim potrebnych reakénych sil ruky,
pretoze s vysSou silou stlatenia sa vieobecne zvy3uje
riziko vyplyvajtice z vibrécii.

DODATOCNE BEZPECNOSTNE POKYNY

PRE PNEUMATICKE NARADIE

* Tlakovy vzduch méze spdsobit vazny traz:

- vzduchové napdjanie musi byt vzdy vypnuté, hadice
pre tlakovy vzduch musia byt vysusené a ndradie
musi byt odpojené od vzduchového napdjania, ak
ndradie nie je pouzivané, pred vymenou prislusen-
stva alebo pri vykondvani opravy;

- vzduch nesmie byt nikdy odvadzany na obsluhu
alebo na niekoho iného.

* Slahajtice (prudké pohyby) hadice mozu spdsobit vézny
Graz. Vzdy musi prebehndt kontrola poskodenych alebo
uvolnenych hadic a spojok.

* Ak sa pouzivajd univerzélne otocné spojky (spojky
s ozubenim), musia sa inStalovat aretacné kolicky a bez-
pecnostné pasky proti Slahajicim (prudkym pohybom)
hadice na zabezpecenie moznej poruchy pripojenia
hadice k néradiu alebo spojenia medzi hadicami.

* Nesmie sa prekrocit maximalny tlak vzduchu uvedeny
na ndradi.

* Pneumatické ndradie nesmie byt nikdy nesené za hadicu.

SPECIFICKE BEZPECNOSTNE POKYNY

Musia byt odovzdané varovanie o akychkolvek Specifickych
alebo neobvyklych nebezpecenstvéch spojenych s pou-
Zivanim lesticky alebo rotacnej, vibracnej ¢i excentrickej
brisky. Tieto varovania musia indikovat povahu nebezpe-
Censtva, riziko Urazu a cinnost, ktord je treba vylucit.
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VIII. Odkazy na stitok
s technickymi udajmi
EXTOL

8865038 4,
0-10500 min”

Max. 6 by
15a()xL/mianr

www.extol.eu
Madal Bal a.s. c E
Primyslova zéna

Priluky 244 - 76001 Zlin

Pred pouzitim vyrobku si preitajte
cely ndvod na poufZitie.

c E Zodpoveda prislusnym poziadavkam EU.

Pri préci pouzivajte certifikovanu
ochranu zraku, sluchu a dychacich ciest

s dostatocnou Groviiou ochrany.

Sériové Cislo vyjadruje rok, mesiac

Sériové cislo | ~,, Do
a tislo vyrobnej série produktu.

Tabulka 9
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IX. Cistenie, udrzba, servis

* Pred kazdou ddrzbou a Cistenim odpojte brisku od
privodu vzduchu.

VYMENA NOSNEHO KOTUCA

1) Primerane posuiite plastovy ochranny lem nad
kotti¢om, aby bol umozneny pristup plochého kltica
k matici na hriadeli.

2) Jednou rukou uchopte kotd¢, aby sa neotécal
a druhou rukou klti¢om povolte maticu, ktord je na
hriadeli, tak déjde k uvolneniu koti¢a a potom kot¢
vyskrutkujte z hriadele.

3) Kotd¢ vymeiite za novy a riadne ho zaistite dotiahnu-
tim, odpord¢ame pouZit novy origindIny kotd¢ Extol®
Premium 8865038A pre brisku Extol® Premium
8865038 alebo kotuc Fortum® 4795038A. Kotu¢ sa
dotahuje opacnym smerom oproti smeru rotacie
pocas chodu brusky.

* Opravy méze prevadzat iba autorizovany servis znacky
Extol®/Fortum®. Pre z&ru¢nd opravu kontaktujte pre-
dajcu, u ktorého ste ndradie zakapili a ten zaisti opravu
v autorizovanom servise znacky Extol® / Fortum®.

* 7 bezpecnostnych dovodov a z dovodu uplatnenia
zaruky mozu byt na opravu pouZité vyhradne originélne
diely od vyrobcu.

* Na Cistenie nepouZivajte Cistiace prostriedky na baze
organickych rozpustadiel a abrazivne Cistiace prostried-
ky, pretoZe by doslo k poskodeniu povrchu néradia. Na
Cistenie pouzivajte vihkd handricku namocend v rozto-
ku sapondtu, zabraiite ale vniknutiu vody do ndradia.
Brisku mozno zbavit prachu ofukovacou pistolou s pou-
7itim tlakového vzduchu.

SKLADOVANIE

* Pred uskladnenim brasky na dlhsiu dobu zbavte brisku
prachu, najlepsie fukacou pistolou a vneste do nej
pomocou injekénej striekacky pneumaticky olej vyssie
popisanym spdsobom, aby vnitorné sicasti boli chra-
nené pred vlhkostou a zaroven aj pred kordziou.

e Qcistend brusku skladujte na suchom mieste mimo
dosahu deti. Pristroj chrdnite pred teplotami nad 40°C,
salavymi zdrojmi tepla, priamym sIne¢nym Ziarenim,
vodou a vlhkostou.
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X. Likvidacia odpadu

* Obalové materidly vyhodte do prislusného kontajnera
na triedeny odpad.

* NepouZitelnu brisku nevyhadzujte do zmesového
odpadu, ale odovzdajte ho na ekologickd likviddciu na
na to urcené zberné miesta. Vyrobok obsahuje mazivo,
ktoré je Skodlivé pre Zivotné prostredie. Informéacie
o tychto zbernych miestach dostanete na miestnom
obecnom Urade.

XI. Zaruéna doba
a podmienky

ZARUCNA DOBA

Zodpovednost za chyby (zéruka) na Vami zakdpeny vyrobok

plati 2 roky od ddtumu zakipenia podla zékona. Pri splneni

nizsie uvedenych obchodnych podmienok, ktoré sd v silade

s tymto zékonom, Vam vyrobok bude bezplatne opraveny.

ZARUCNE PODMIENKY

1) Predavajci je povinny spotrebitelovi tovar predviest
(ak to jeho povaha umoziiuje) a vystavit doklad o zak-
Gpeni v stlade so zakonom. V3etky tdaje v doklade
o zakupeni musia byt vypisané nezmazatelnym spo-
sobom v okamZiku predaja tovaru.

2) UZpocas vyberu tovaru dokladne zvéazte, aké funkcie
a ¢innosti od vyrobku poZadujete. To, Ze vyrobok
nevyhovuje Vasim neskorsim technickym narokom,
nie je dovodom k jeho reklamécii.

3) Pre uplatnenie néroku na zdru¢nti opravu musi byt
tovar predany s patricnym dokladom o zakdpeni.

4) Pre prijatie tovaru na reklamaciu mal by byt tovar,
pokial to bude moZzné, ocisteny a zabaleny tak, aby
pocas prepravy nedolo k poskodeniu (najlepie
v origindlnom obale). Z dévodu presnej diagnostiky
poruchy a jej dokladného odstrénenia spolu s vyrob-
kom zaslite aj jeho originalne prislusenstvo.

5) Servis nenesie zodpovednost za tovar poskodeny prepravcom.

6) Servis tiez nenesie zodpovednost za zaslané prislu-
Senstvo, ktoré nie je sticastou zdkladného vybavenia
vyrobku. Vynimku tvoria pripady, ked prislusenstvo
nie je mozné odstranit z dovodu poruchy vyrobku.

7) Zodpovednost za poruchy (,zaruka“) sa vztahuje na
skryté a viditelné poruchy vyrobku.

8) Zérucnid opravu je opravneny vykondvat vyhradne
autorizovany servis znacky Extol.

9) Vyrobcazodpoveda za to, Ze vyrobok bude mat po celti dobu
zodpovednosti za poruchy vlastnosti a parametre uvedené
v technickych tdajoch, pri dodrZani ndvodu na pouZitie.

10) Nérok na bezplatnti opravu zanika v pripade, Ze:

a) vyrobok nebol pouZivany a udrziavany podla névo-
du na obsluhu

b) bol prevedeny zdsah do kon3trukcie stroja bez predchdd-
zajliceho pisomného povolenia vydaného firmou Madal
Bal a.s. alebo autorizovanym servisom znacky Extol.

¢) vyrobok bol pouzivany v inych podmienkach alebo
na iné tcely,nez na ktoré bol uréeny

d) bola niektord ¢ast vyrobku nahradend neoriginal-
nou suicastou.

e) k poskodeniu vyrobku alebo nadmernému opotre-
bovaniu doslo vinou nedostatocnej Gdrzby.

f) vyrobok havaroval, bol poskodeny vy33ou mocou ¢i
nedbalostou uZivatela.

g) $kody vzniknuté posobenim vonkajsich mechanic-
kych, teplotnych ¢i chemickych vplyvov.

h) zdvady boli sposobené nevhodnym skladovanim
alebo manipuldciou s vyrobkom

i) vyrobok bol pouzivany (pre dany typ vyrobku)

v agresivnom prostredi napr. pra3nom, vihkom.

j) vyrobok bol pouZity nad rdmec pripustného zatazenia.

k) bolo prevedené falSovanie dokladu o zakipeni
alebo reklamacnej sprévy.

11) Zodpovednost za poruchy sa nevztahuje na bezné
opotrebenie vyrobku alebo na pouZitie vyrobku na iné
(cely neZ na tie, na ktoré je urceny.

12) Zodpovednost za poruchy sa nevztahuje na opotrebova-
nie vyrobku,ktoré je prirodzené z dovodu jeho bezného
pouZivania, napr. obrusenie brdsnych kottcov, nizsia
kapacita akumuldtora po dlhodobom pouzivani atd.

13) Poskytnutim zéruky nie st dotknuté prava kupujticeho, ktoré
sa k zaktipeniu vedi viazu podla zvIdStnych pravnych predpisov.

14) Nie je mozné uplatiovat narok na bezplatni opravu poru-
chy, na ktord uz bola predvajicim poskytnutd zlava. Pokial
spotrebitel vyrobok svojpomocne opravi, potom vyrobca ani
preddvajlici nenesie zodpovednost za pripadné poskodenie
vyrobku alebo zdravotné problémy z dévodu neodbornej
opravy alebo pouZitia neorigindInych nahradnych dielov.

15) V pripade sporu medzi kupujlicim a predavajticim vo
vztahu kipnej zmluvy, ktory sa nepodarilo medzi stranami
urovnat priamo, md kupujtici pravo obrdtit sa na obchodnd
inSpekciu ako subjekt mimostidneho riesenia spotrebi-
telskych sporov. Na webovych strankach obchodnej inspek-
cie je odkaz na zdlozku , ADR — mimostidne rieSenie sporov.

ZARUCNY A POZARUCNY SERVIS

Pre uplatnenie prava na zaru¢ni opravu tovaru sa obratte na obchodnika, u ktorého ste tovar zakupili.
Pre opravu po uplynuti zaruky sa tiez mozete obratit na nas autorizovany servis.
Najblizsie servisné miesta ndjdete na www.extol.sk. V pripade, ze budete potrebovat dalsie informécie,

poradime Vam na: Fax: +421221292091 Tel.

u [ ] u
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:+421221292070 E-mail: servis@amadalbal.sk
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EU Vyhlasenie o zhode

Predmet vyhlasenia — model, identifikacia vyrobku:
Fortum® 4795038;
Extol®Premium 8865038;
Excentrickd pneumaticka bruska; & 150 mm
Vyrobca Madal Bal a.s. - Barto$ova 40/3 - (Z-760 01 Zlin - 1€0: 49433717
vyhlasuje,
Ze vysSie popisané predmety vyhldsenia si v zhode

s prisluSnymi harmonizacnymi prdvnymi predpismi Eurdpskej tnie: 2006/42 ES;

Toto vyhldsenie sa vyddva na vyhradnt zodpovednost vyrobcu.

Harmonizované normy (vratane ich pozmenujucich priloh, pokial existuju),

ktoré boli pouzité na posiidenie zhody a na ktorych zaklade sa zhoda vyhlasuje:

EN1S0 11148-8:2011

Kompletizaciu technickej dokumentacie 2006/42 ES vykonal Martin Senky.
Technickd dokumentdcia (2006/42 ES) je k dispozicii na adrese spolocnosti Madal Bal a.s.

Miesto a datum vydania EU vyhlasenia o zhode: Zlin, 14.5.2019

V' mene spolocnosti Madal Bal, a.s.:
_—

% 1/\7//

Martin Senky¥
¢len predstavenstva spolo¢nosti
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Bevezeto

Tisztelt Vevo!

Koszonjiik Onnek, hogy megvasérolta az Fortum®/Extol® Premium marka termékét!
Aterméket az idevonatkoz eurdpai eldirdsoknak megfeleléen megbizhatdsdgi,
biztonsagi és mindségi vizsgalatoknak vetettiik ala.

Kérdéseivel forduljon a vevdszolgélatunkhoz és a tandcsadé kdzpontunkhoz:

www.extol.hu Fax: (1) 297-1270

Gyarto: Madal Bal a. s., Priimyslova zona Priluky 244, 760 01 Zlin Cseh Koztérsasag
Forgalmazo: Madal Bal Kft., 1173 Budapest, Régivam kdz 2. (Magyarorszdg)
Kiadas datuma: 2019. 05. 14.

174

l. A késziilék jellemzoi és rendeltetése

Az excenteres csiszoléval faanyagok (pl. padlé, falburkolat, bitor, ajtd, ablak), VACUUM
[@ fémek, méianyagok, tmitdanyagok stb. szaraz csiszoldsét lehet végrehajtani, SYSTEM
tovahba festékrétegeket és rozsdat lehet eltdvolitani. A csiszolopapirt tépézar

segitségével lehet a menesztd tanyérra régziteni.

v Akésziiléket szaraz polirozashoz is lehet hasznalni (polirozo sapka hasznélataval,
tépézaras rogzitéssel).

v Acsiszolon talalhatd elszivo csonkhoz ipari porszivét vagy kozponti elszivét lehet csatlakoz-

Tel: (1) 297-1277

tatni, amely csokkenti a munkahely porterhelését. Gipszkarton vagy mas hasonld anyagok ZIP f

csiszolasa esetén a csiszolot csak elszivohoz csatlakoztatva szabad hasznalni.

v' A menesztd tarcsa a forgémozgds mellett excenteres csiszolémozgdsokat is végez,
igy a csiszolds és polirozds joval hatékonyabb.

v Acsiszolon (a munkadarab anyagatdl fiiggéen) a fordulatszam is beallithato.

A Fortum® 4795038 tipusu késziilék

professzionalis felhasznalasra késziilt
excenteres csiszold, amelyet gyartasi
folyamatokban és igényes megmunka-
lasokhozis lehet hasznalni.
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Az Extol® Premium 8865038 excenteres
késziiléket elsdsorban kisiparosi és
hobbi munkakhoz ajanljuk.
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Il Miiszaki adatok

PNEUMATIKUS EXCENTERES CSISZOLO FORTUM® 4795038

Rendelési szam (csiszolo tipusa) 4795038
Gyorscsatlakozé mérete W

Max. izemi nyomds 6 bar
Atlagos levegdfogyasztas (50%-0s teljesitménynél) 226 |/perc
Tdrcsa dtmérd, furatok szdma a 65 mm dtmérdj lyukkdron 150 mm; 8
Uresjarati fordulatszém 0-10 000 f/p
Tomeg 0,8 kg

Max. akusztikus nyomds szintje (az EN 150 15744 szerint)
Max. akusztikus teljesitmény szintje (az EN 150 15744 szerint)
Max. rezgésérték (az EN 1SO 28927-3 szerint)

86 dB(A); K= +3
97 dB(A); K= +3
6,56 m/s%; K= +1,5

LEVEGO TOMLO

Ajénlott belsd tomlatmérd

8-9mm

SURITETT LEVEGO MINOSEGE

a) Széraz (kondenzatum mentes) sz(irt levegd (kondenzétum levélaszt6hol érkezd).

b) Pneumatikus szerszamolaj tartalmu (olajozébol adagolt olaj).

1.tablazat
PNEUMATIKUS EXCENTERES CSISZOLO EXTOL® PREMIUM 8865038
Rendelési szam 8865038
Gyorscsatlakozé mérete W'
Max. izemi nyomds 6 bar
Atlagos levegdfogyasztds (50%-os teljesitménynél) 150 I/perc
Tarcsa dtmérd, furatok szdma a 65 mm dtmérdji lyukkoron 150 mm; 8
Uresjérati fordulatszam 0-10 500 f/p
Tomeg 0,96 kg
Max. akusztikus nyomds szintje (az EN 1S0 15744 szerint) 86 dB(A); K=+3
Max. akusztikus teljesitmény szintje (az EN 150 15744 szerint) 97 dB(A); K==£3
Max. rezgésérték (az EN 1SO 28927-3 szerint) 6,56 m/s%; K= +1,5
LEVEGO TOMLO
Ajénlott belsd toml6dtmérd 8-9mm
SURITETT LEVEGO MINOSEGE
a) Széraz (kondenzatum mentes) sziirt levegd (kondenzétum levélasztohol érkez6).
b) Pneumatikus szerszamolaj tartalmd (olajozébdl adagolt olaj).
2.tablazat
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KOVETELMENYEK A CSISZOLO NAGY TELJESITMENY-LEADASAHOZ

* A nagy teljesitmény-leadashoz a teljes siiritett levegd rendszert megfelelé médon kell megtervezni.
A kompresszor - levegé elokészitd egységek - tomld és csiszol6 minden eleme feleljen meg a miiszaki
kovetelményeknek, ellenkezo esetben a késziilék nem tudja biztositani az elvart teljesitményt.
A pneumatikus kéziszerszam miikodésérdl a siiritett levegd gondoskodik, ezért nagyon fontos, hogy
asiiritett levegd paraméterei minden szempontbol és a rendszer minden pontjan megfeleljenek
a kéziszerszam iizemeltetési eldirasainak.

A CSISZOLO NAGY TELJESITMENYU UZEMELTETESET BIZTOSITO FONTOS KRITERIUMOK
1) Megfeleld teljesitményi kompresszor

A kompresszornak a csiszolé maximalis izemi nyomasan kell biztositani az elvért toltételjesitményt. A kompre-
sszor kisebb toltdteljesitménye kompenzélhatd nagyobb térfogatd Iégtartaly haszndlatdval is.
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Megfelel6 belsé atmérajii tomlo

Az eléirasoknal kisebb belsé atmérdvel rendelkezd tomld nem tud kellé mennyiséqii levegét széllitani a pneumati-
kus kéziszerszdmhoz. Ha a kompresszor toltGteljesitménye kisebb, akkor haszndljon nagyobb belsé dtmérdji toml6t.

3) Megfeleld kenés és rendszeres karbantartas

A késziiléket folyamatosan kenni kell, pneumatikus szerszdmokhoz hasznélatos olajat tartalmazo olajozobél.

A kenés hidnya a belsé alkatrészek gyorsabb kopdsét, a stirl6dds és a hdmérséklet novekedését és a teljesitmény
csokkenését eredményezi. A csiszold esetében nem elegendd az idénkénti kenés (mint példaul mds pneumatikus
kéziszerszamoknal), hanem biztositani kell a kis mennyiség( olaj folyamatos adagoldsat.

A FENTIEKET KIEGESZITO INFORMACIOK

a) Akompresszor toltGteljesitménye legyen olyan
mértékd, hogy max. iizemi nyomds (6,3 bar) mellett
is biztositsa a késziilék levegbfogyasztasét. Kisebb
toltételjesitmény esetén a csiszold teljesitménye is
kisebb lesz. A kompresszor kisebb toltételjesitmé-
nye kompenzalhatd nagyobb térfogatu légtartély
hasznélataval is (ha a munka jellege - révidebb idejd
munkavégzés - lehetdvé teszi a légtartély feltoltését).

A kompresszor toltételjesitménye elssorban a kivént
nyomastél fiigg. Minél nagyobb a kompresszor iizemi
nyomdsa, annal kisebb a tolt6teljesitménye. Marketing
célok miatt altalaban csak a kompresszor toltdteljesitmé-
nyét tiintetik fel (a vonatkozd iizemi nyomés megadasa
nélkiil), mivel az a nézet terjedt el, hogy a kompresszor
jobban eladhaté, ha magasabb tolt6teljesitményt tiin-
tetnek fel. Azonban a mszaki adatok kozott feltiintetett
toltételjesitmény lehet, hogy csak 2-3 bar nyoméshoz
kapcsolddik. A kompresszor toltGteljesitménye alacsony
nyomasok esetén magasabb értékii (illetve magasabb
nyomdsokhoz kisebb tolt6teljesitmény tartozik).
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A FIGYELMEZTETES!

A kompresszorok tényleges toltételjesitményét 6-8
bar iizemi nyomds mellett kell sszehasonlitani, mivel
a nagyobb teljesitmény( (nagy forgatonyomatéku)
pneumatikus szerszamok (pl. litvecsavarozo stb.)
miikddtetéséhez dltalahan 6,3 bar izemi nyomds

és nagy mennyiségi levegd sziikséges, ellenkezd
esetben a szerszam példdul nem tudja a csavarokat
megfeleld nyomatékkal meghtzni vagy meglazitani.

= Eqy egyszer(i modszerrel aranylag jol dsszeha-
sonlithatok az azonos térfogatd légtartalyokkal
szerelt kompresszorok: kiilonb6zd nyomésokhoz
meg kell hatérozni a tolt6teljesitményt, majd eze-
ket kell 8sszehasonlitani (ami alapjan elddnthetd,
hogy adott arért milyen miszaki paramétereket
kap, és melyik a legjobb dr/teljesitmény aranyu
kompresszor).
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A KULONBOZO GYARTOKTOL
SZARMAZO KOMPRESSZOROK
OSSZEHASONLITASA

A FIGYELMEZTETES!

* Mindig azonos térfogat légtartalyokkal szerelt kom-
presszorokat kell egymdssal dsszehasonlitani, illetve
figyelembe kell venni, hogy a kétdugattyts kompress-
zor (azonos térfogatd légtartaly esetén) nagyobb toltd-
teljesitményt biztosit, mint az egydugattyus.

A kompresszor teljesitményérdl sokat elérul annak az
idének a mérése, amely ahhoz sziikséges, hogy egy
adott méretii és zart kimenet(i égtartalyt mennyi id6
alatt tolt fel a kompresszor 8 bar nyomasra.

Nyomasmentes légtartalyon zarja el a kimeneti sze-
lepet, kapcsolja be a kompresszort, és mérje meg azt
azidot, ami a 8 bar nyomas eléréséhez sziikséges.
Améréshez hasznaljon stopperorat (pl. a mobiltele-
fon idomérajét), mivel a masodperceket is mérni kell.

* Az a kompresszor a nagyobb teljesitményii, amely
az azonos térfogatii légtartalyt gyorsabban fel-
tolti az adott nyomasra (esetiinkben 8 bar).

* Alégtartaly feltdltése nem linedris, a feltoltéshez sziikséges
id6 fiigg a légtartalyban uralkodd nyoméstdl. Tehat 2 bar nyo-
mdsrél 3 bar nyomadsra gyorsabban fel lehet télteni a [égtartd-
Iyt, mint 7 bar nyomdsrél 8 bar nyomsra, ennek az oka az, hogy
amotornak le kell gyézni a dugattyd aljéra hatd nagyobb nyo-
mést, igy a légtartaly feltoltése fiigg a motor teljesitményétdl.

A kompresszor toltoteljesitményének
ameghatarozasa

= Mérje meg a légtartély feltoltési idejét (atmoszferi-
kus nyomdsrol) a kovetkezd értékekre: 3; 4; 5; 6; 7 és
8 bar (a kimeneti szelepet zdrja be).

* Akompresszor adott nyomdshoz kapcsolddo tolts-
teljesitményét az aldbbi képlet segitségével lehet kis-
zémolni. A szdmitéshoz ismerni kell a kompresszorhoz
csatlakoztatott légtartély belsd térfogatét, valamint
a feltdltést idejét (masodperchen) - az adott nyomadsra.

A kompresszor tolt6teljesitményét meghatérozd képlet:

Példa:

egy 24 literes légtartdly 3 bar nyomdsra vald feltdltésének
az ideje 33 mdsodperc.

A kompresszor toltdteljesitményét a fenti képlet segitsé-
gével szdmolja ki:

(3 bar x 24 liter x 60) / 33 mdsodperc = 131 1/perc.

A kompresszor toltételjesitménye (3 bar nyomdsnal)

131 I/perc.

Amennyiben ugyanez a kompresszor, ugyanezt a légtar-
talyt 1 perc 55 masodperc (115 mdsodperc) alatt tolti

fel 8 bar nyomasra, akkor a toltdteljesitménye (8 bar
nyomasnal):

(8 bar x 24 liter x 60) / 115 masodperc = 100 I/perc.

= A fentiekbdl az kovetkezik, hogy a kompresszorok
tolt6teljesitménye fiigg a kivant nyomastol (és ez
érvényes minden kompresszorra - kivétel nélkiil),
mivel a fizikai torvények minden kompresszorban
érvényesiilnek: a légtartalyban a nyomds nove-
|ésével a kompresszid novekszik, mig a stiritett
levegé térfogata a légtartdly allandd térfogata
miatt nem véltozik. A nagyobb kompresszié miatt
a kompresszorhdl csak kisebb levegé mennyiség tud
a légtartalyba dramolni (ami a légtartaly feltoltési
sebességének a csokkenésével jar).

b) Alevegd tomld belsé atméréje legyen legaldbb 8 mm,
ellenkez6 esethen nem lesz biztositott a csiszold max.
teljesitményéhez sziikséges levegd mennyiség. Ne
haszndljon spiraltéml6t (a szabadon leterithetd és
nem rugalmas tomld erre a célra jobban megfelel),
mert a spirdltoml6 belsd ellendllasa nagyobb, ami
csokkenti a levegd dramldsat. A toml6 a lehetdségek
figyelembe vételével legyen a lehetd legrdvidebb.

A hosszabb téml6 kimeneti végén kisebb a levegd
nyomdsa, ami szintén a csiszold teljesitményének

a csokkenését okozza. A problémat a mszaki iro-
dalombdl vett aldbbi példaval kivanjuk illusztralni:
amennyiben a toml6 belsé dtmérdje 10 mm, akkor
egy 5 m hosszd tomldn a 6,0 bar bemeneti nyomdas

a kimenetem 1,7 bar-ral kisebb, mig egy 15 méter
hosszt toml6n a nyomdsesés mar 2,2 bar. A toml6
hossztisagatol fiiggd nyomdscsokkenést kompenzalni
kell, tehdt a bemenetre nagyobb nyomast kell enged-

(Nyomas a légtartalyban x légtartaly térfogata x 60)

= Toltdteljesitmény (I/perc)

Feltoltési idé adott nyomasra (masodperc)
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ni, hogy a kimeneten biztositva legyen a késziilék
lizemi nyomadsa. A kimenetre ezen kiviil nyoméssza-
balyozot is fel kell szerelni, hogy az iizemi nyomds ne
|épje tul a maximalisan megengedett értéket.

Hossz( tomld haszndlata esetén, a pneumatikus szerszam
bekapcsoldsakor, iités jelleg(i nyoméshullam alakulhat ki.

A FIGYELMEZTETES!

* A pneumatikus kéziszerszamtél elvért teljesitmény
(hatékonysag) garantalasa érdekében mindig az egész
s(iritett levegd rendszert vizsgalni kell, és biztositani
kell a kompresszor megfeleld tolt6teljesitményét,
valamint a minimélis bels6 toml6atmérét. Amennyiben
példaul egy megfeleld teljesitményd kompresszor altal
eldallitott siritett levegét csak 6 mm-es belsé dtmérdji
tomldvel szdllitja a pneumatikus kéziszerszdmhoz, akkor
a tomlG okozta korlatozasok miatt nem jut kellé menny-
iséqli levegé a szerszdmba, igy a szerszdm nem tudja
leadni a névleges teljesitményét (pl. az iitvecsavarozok
miikddéséhez nagy mennyiséqii levegd sziikséges).

* Asiritett levegd dinamikus tulajdonsagai eltérnek
a hidraulikus folyadékok tulajdonségaitdl, ezért, ha bizo-
nyos (hidraulikai elven mikadd) folyamatokban azonos
nyomasu sdritett levegds eszkozoket hasznalunk, akkor
az azonos nyomas nem fogja biztositani a hidraulikus
eszkdzoknek megfeleld teljesitményt. Az adott folyama-
tot gyakorlati tapasztalatok alapjan kell végrehajtani.

lll. Ajanlott tartozékok

LEGTOMLO

* A csiszold maximalis teljesitményének a leaddsahoz
szabadon szétterithetd (nem spirél) tomlt kell hasznal-
ni, legalabb 8 mm-es bels6 dtmérdvel. Tovabbi informé-
ciok a tomldkrdl a miszaki adatoknal.

SURITETT LEVEGO BEMENET ES
ELOKESZITES
= A bekotéshez és a funkciékhoz kapcsolddd informa-
cidkat egy késdbbi fejezetben taldlja meg.

Egységrendelési | Alevegd elokészitd egység
szama (4. abra) neve és leirasa

8865101 Sz(ird

8865102 Olajoz6 (pneumatikus olaj adagolédsa)

8865103 Nyomdsszabélyzé manométerrel
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8865104 Nyomsszablyoz6
manométerrel és sz(irgvel
8865105 Nyomass”zelbaly?zo mvan(?meterrel,
sziirvel és olajozéval
3. tablazat
PNEUMATIKUS SZERSZAMOKHOZ
HASZNALHATO KENGOLA)

* A pneumatikus szerszdmokat a megfelelé mikddés
érdekében olajozni sziikséges. Pneumatikus szerszamo-
lajat tobb gyart is forgalmaz. A pneumatikus szersza-
mokhoz haszndlatos olajok nem képezhetnek habot és
nem lehetnek agresszivek a tomitd elemek anyagaival
szemben. Ha a csiszol6t olajozds nélkiil haszndlja, akkor
a késziilék eqy id6 utdn maradando sériilést szenvedhet.

CSISZOLOPAPIROK

* A késziilékre kiilonbdzd szemcseméret(i csiszoldpapiro-
kat lehet rogziteni. Minél kisebb a szemcseméret, anndl
kisebb a fogdsmélység és a levalasztott anyag mennyi-
sége. Durvabb és nagyol csiszoldshoz durva szemcsés
¢siszoldpapirt haszndljon. Egyenetlenségek csiszoldsa-
hoz (pl. felpattogzott festék eltavolitasahoz) hasznaljon
kozepes szemcseméret csiszolopapirt. Finiseléshez (pl.
lakkozds vagy festés el6készitéséhez) haszndljon finom
szemcseméret csiszolopapirt. A PXY szdm ndvekedése
csokkend szemcseméretre utal.

EXTOL® PREMIUM CSISZOLOPAPIR, & 150 MM,
8 FURAT (65 MM-ES LYUKKORON); TEPGZARAS
ROGZITES; 10 DARABOS CSOMAGOLAS

Rendelési szam Szemcseméret
8803581 P40
8803582 P60
8803583 P80
8803584 P100
8803585 P120
) o 4. tablazat
POLIROZO TARCSA

* Széraz polirozashoz haszndlhatd Extol® Craft tarcsa,
& 150 mm, tépdzaras rogzités.
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1. adbra

LEGTOMLO

* A csiszolé maximalis teljesitményének a leaddsahoz
legaldbb 8 mm bels6 dtmérével rendelkez6 toml6t kell
hasznalni. Javasoljuk Extol® Premium 8865135 poliure-
tan spirdl tomld és sargaréz gyorscsatlakozo haszndla-
tdt, a toml6 belsd dtmérdje 8 mm a hossza 8 m.

PU spiral Iégtomld, sar-
garéz gyorscsatlakozoval

8865135 1/4", belsé &8 mm, L8 m

2. abra
SURITETT LEVEGO BEMENET ES
ELOKESZITES
= A bekdtéshez és a funkciékhoz kapcsolédd informa-
ciokat egy késobbi fejezetben taldlja meg.

Rendelésiszam | Alevegd eldkészité egység
(4. &bra) neve és leirasa
8865101 Sz(irg
8865102 Olajozé (pneunllatlkus olaj

adagoldsa)
8865103 Nyomdsszabalyzd manométerrel
8865104 Nyomdsszabalyozd
manométerrel és szdrével
8865105 Nyomassz”at,)lalyolzo ménolmete-
rrel, szlir6vel és olajozoval

5.tablazat

PNEUMATIKUS SZERSZAMOKHOZ
HASZNALHATO KENOOLAJ

* A pneumatikus szerszdmokat a megfeleld miikodés
érdekében olajozni sziikséges. Pneumatikus szerszdmo-
lajat tobb gyartd is forgalmaz. A pneumatikus szerszd-
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mokhoz hasznalatos olajok nem képezhetnek habot és
nem lehetnek agresszivek a tomitd elemek anyagaival
szemben. Ha a csiszol6t olajozés nélkiil hasznalja, akkor

a késziilék eqy idd utdn maradandd sériilést szenvedhet.

IV. A késziilék részei és
mukodteto elemei

A FIGYELMEZTETES!

e A 3. dbrén az Extol® Premium 8865038 tipus csiszolén
mutatjuk be a késziilék részeit és mdkodtetd elemeit.
A Fortum®4795038 tipust csiszold azonos részekbél és
miikddtetd elemekhbdl all, a két késziilék kozott csak
a kivitelben van némi eltérés.

3. abra. Tételszamok és megnevezések
1) Mikodtetd tenyérkapcsold
2) Bedllithatd levegd kiftivo

3) Kiilsg elszivo csatlakozo

4) Siiritett levegd csatlakozd (nem kell felszerelni, Iasd lenn)

5) Fordulatszdm (levegé mennyiség) szabalyozo

6) Menesztd tarcsa tépdzdrral, a csiszolépapir vagy
a polirozd rogzitéséhez

7) Fogantyd

V. A csiszol6 elokészitése
a hasznalathoz

A FIGYELMEZTETES!

o A kéziszerszdm haszndlatha vétele el6tt figyelmesen
olvassa el az egész haszndlati Gtmutatot. A gyarté
nem vallal feleldsséget a termék rendeltetésétdl vagy
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a haszndlati Gtmutatdtol eltér hasznalata miatt bekd-
vetkez6 karokért. A haszndlati Gtmutatdt térolja a termék
kozelében, hogy a felhasznalok azt barmikor el tudjak
olvasni. A haszndlati Gtmutatét védje meg a sériilésektdl.

1) Megfeleld teljesitményii kompresszor
kivalasztasa

* A csiszold maximalis teljesitményének a leaddsd-
hoz megfelel§ toltételjesitményi kompresszort
kell hasznalni (Idsd a mdszaki adatik 1.) pontjét).

A kompresszor kisebb téltételjesitménye kompen-
zélhatd nagyobb térfogatd légtartaly haszndlataval
is (ha a munka jellege - révidebb ideji munkavég-
z6s - lehetdvé teszi a légtartaly feltoltését).

[ 2) Megfeleld levegstomld kivalasztasa ]

* A csiszold mikodtetéséhez sziikséges levegd-
mennyiség szdllitdsahoz a tomldnek legalabb
8 mm-es belsg atmérével kell rendelkeznie, ilyen
példaul az Extol® Premium 8865135 spiraltomld.

* A kompresszort (Iégtartalyt) és a kéziszerszamot
olyan témldvel kell 6sszekdtni, amely alkalmas
s(iritett levegd tovabbitasara (a minimalis iizemi
nyomds miatt legaldbb 8 bar-os toml6t hasznéljon).

* A tomlén feltiintetett maximalis Iégnyomasnal

8865103

8865105
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nagyobb nyomdst a toml6be engedni tilos (ellen-
kez6 esetben a toml¢ szétrobbanhat). A csiszol6hoz
alkalmazhaté tomldt biztonsdgi okokbdl kizérélag
csak akkora nyoméssal szabad megterhelni, amely
a csiszolé miikddtetéséhez sziikséges (az érték az
adott tdmlé miszaki adatai kozott is szerepel).

* AtomlG egyik végére gyorscsatlakozot, a mésik
végére csatlakozovéget kell felszerelni, hogy gyor-
san és hiztonsdgosan lehessen a kéziszerszdmokhoz
és a kompresszorhoz csatlakoztatni.

3) Acsiszold csatlakoztatasa a kompresszor-
hoz - levego eldkészités

8865101

A FIGYELMEZTETES!

* A pneumatikus csiszol mikodtetésérdl sdritett
levegd gondoskodik. A sdiritett levegé nem tartal-
mazhat nedvességet és a levegdbe pneumatikus
szerszamok kenéséhez hasznalatos olajat kell
permetezni. A levegd el6készitésének a modjait
a4. dbra mutatja. A levegd eldkészitd egységeket
a kéziszerszam és a kompresszor kozé kell beépi-
teni.

* A nedvességet tartalmazé és olajmentes s(ritett
levegd a késziilék belsd részeinek a meghibdsodd-
st okozza.

Kompresszor

4. abra
A késziilékek rendelési szamai az adott
késziilék alatt talalhatok.
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Egység rendelési | Alevegd eldkészitd egység
szama (4. abra) | neve és leirasa

8865101 Sz(irg

8865102 0IaJozo’(pneumat|kus olaj
adagoldsa)

8865103 Nyomédsszabdlyzé manométerrel

8865104 Nyor’naSSEaPaIyozo manométe-
rrel és szdirdvel

3865105 NyomafsEabaI’yozo.ma’nomete-
rrel, sz(ir6vel és olajozoval

6. tablazat
A FIGYELMEZTETES!
* Alevegd el6készitd egységek nem tartozékai a kéziszer-
szémnak, ezeket kiilon kell megrendelni.

A LEVEGO ELOKESZITO EGYSEGEK
FUNKCIOI

Sziird (kondenzatum levalaszto): eltavolitja a kom-
presszorban eldallitott siiritett levegébdl a nedvességet
(kondenzdtumot), a levegdsz(ird szerepét latja el. A sz(ir6
lehet 6nallé egység, illetve a nyomdsszabdlyozéval vagy
az olajozéval is kombinélhatd. A kompresszor alaptartozé-
kais lehet, ebben az esetben a kimenetre van felszerelve.

Olajozo (olaj adagold): adagolja a pneumatikus olajat,
amely permet formdjdban a kéziszerszamba jut és gondo-
skodik a kéziszerszam bels6 alkatrészeinek a kenésérél. Az
olajozd lehet 6ndll6 egység, illetve a nyomdsszabalyozé-
val vagy a sziirdvel (levélasztdval) is kombinélhatd.

Megjegyzés

* 28865105 rendelési szama leveqd el6készitd egység
tartalmazza az olajoz6t is, amely Iétrehozza a s(ritett
levegdben az olajkddot.

Nyomasszabalyozo: lehetdvé teszi a siritett levegd
helyes nyomésanak a bedllitdsat, amely a pneumatikus
¢siszold optimélis és biztonsagos mikodtetéséhez sziik-
séges. Nyomdsszabalyozd alkalmazasa nélkiil (a csiszol6t
kozvetleniil a kompresszorra csatlakoztatva) a csiszoloba
amegengedettnél nagyobb nyomds juthat, tovabba
hosszu tomld haszndlata esetén (a nyomdsvesztés miatt)
a tomlébe adagolt magasabb nyomas miatt a csiszold elé
be kell épiteni egy nyomdsszabalyoz6t az iizemi nyomés
bedllitdséhoz (Idsd a miiszaki adatoknal).

HU

BEKOTESI LEHETOSEGEK
(LASD A 4. ABRAT)

A FIGYELMEZTETES!
o Alevegd el6készitd berendezéseket a 4. dbran lathato
sorrendben kell bekdtni.

* Alevegd eldkészit6 berendezések alkalmazésa sordn tartsa
be az egyes berendezések haszndlati Gtmutatdiban leirtakat.

* Alevegd el6készité berendezések bekotéséhez az alabbi
Extol® gyorscsatlakozd elemeket rendelheti meg (a
megadott rendelési szamon).

Extol Premium® tipusu nikkelezett sargaréz gyor-
scsatlakozo alkatrészek G 1/4™-os menettel

Kép Tipus Rend. szam
KuIsomenete,s . 8865111
gyorscsatlakozd fej

*e ;\i Belsémenetes

"» z gyorscsatlakozo fej 8865114

AT iils6

gy | Kolsomenetes | gpesian
e csatlakozdvég

ool Belsémenetes

— csatlakozovég 8865124

7. tablazat

* A menetekre tekerjen teflon tomité szalagot (a
levegd szivargas megeldzése érdekében).
= A teflon tomitd szalagot (pl. Extol, 47532) az 5. dbrdn
|athatd médon tekerje a menetre, majd finomam
nyomja a menetbe.

teflonszalaga meneten

5.4abra
* A kéziszerszam miikodtetéséhez sziikséges sza-
raz siiritett levegot és az olajozashoz sziikséges
olajkdd adagolasat haromféle médon lehet
biztositani (a zardjelben taldlhatd szam az adott
berendezés rendelési szama).

= = = =
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HAROM LEVEGO ELOKESZITO EGYSEG
HASZNALATAVAL (1 + 1+ 1), 4. ABRA A. SOR

* Olajoz6 (8865102)

* Nyomésszabalyzé manométerrel (8865103)
* Sz(ir6 (8865101)

ELJARAS

1. Az olajozéba tdltson megfeleld kendolajat és csa-
varozza a csiszolo bemeneti menetéhez (6. abra).

A FIGYELMEZTETES!

* Az olajozdbdl kilépd olajkdd nem keriilhet a nyo-
masszahélyozoba vagy a levélasztéba, mert az
0sszeqyld olaj miikodési zavarokat okozhat. Ezért
a levegd el6készitd egységek bekdtési sorrendjét ne
véltoztassa meg.

* Az olajoz6t kozvetleniil a kéziszerszdm bemenetére
kell felerdsiteni, igy az olaj nem csapédik le a tomlé
falén és jobban biztositja a szerszam kenését.

2. Azolajozo hemenetéhez csavarozza hozza
a nyomasszabalyozot, majd a nyomasszaba-
lyozénak a hemenetéhez csavarozzon hozza
egy csatlakozovéget.

* A csatlakozévégre hizza ré a toml6n taldlhaté gyor-
scsatlakozot (6. dbra).

A FIGYELMEZTETES!

* Kizérdlag csak olyan gyorscsatlakozos toml6t
haszndljon, amelyben a bontés utdn nem marad
vissza nyomas.

* A tomldket és a gyorscsatlakozokat a hasznélatha
vétel el6tt ellendrizze le, azokon sériilés vagy tomi-
tetlenség nem lehet.

A gyorscsatlakozot litkdzésig (kattandsig) tolja

az ellendarabra. Amennyiben a nyomdssal valo
feltoltés sordn azt észleli, hogy a gyorscsatlakozo
nem tomit, akkor a rendszerb6l az alabbiak szerint
engedje ki a nyomast, majd a gyorscsatlakozot

cserélje ki.
* A gyorscsatlakozékat dvja a sériilésektdl és
a szennyez6désektdl.
HE B B B = " E E E ® ®E ®E ®E ®E =
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* A csatlakozés bontéséhoz a gyorscsatlakozé perse-
lyét hlzza hatra (6. dbra).

-

Csatlakoztatds

-

»

Bontas

7.abra

A FIGYELMEZTETES!

* A nyomdsszabalyozét szintén a kéziszerszdmhoz
kozel kell elhelyezni, hogy ne legyen tdlsagosan
nagy a nyomdsveszteség a nyomasszabalyozo és
a kéziszerszam kozott (7. dbra).

3. Akompresszor kimenetére, vagy a nyomass-

zabdlyozé bemenetére szerelje fel a sziirét,
amely a levegdbal kisziiri a nedvességet.

= A szir6 felszerelési helyétdl fiiggden a sziir be- és
kimenetére szereljen olyan ellendarabot, amellyel
a szerelés helyén a sz(irt a rendszerbe lehet épiteni
(a menetet tomitse teflon szalaggal).

HU




A SZURO BE- ES KIMENETEBE CSAVART
CSATLAKOZOVEGEK, VALAMINT A SZURO
CSATLAKOZTATASA A KOMPRESSZORHOZ
ESATOMLOHOZ (8. ABRA).

® {Jgyeljen arra, hogy a levegd el6készit6 egységet
a kéziszerszammal dsszekoté tomld ne legyen tal
hosszd, mert az olajpermet kicsapddik a tomld
falén és nem jut el a kéziszerszamba, illetve a nyo-

kell a fentiek szerint olajat adagolni a csiszoléba
(ellenkez6 esetben a csiszold meghibasodhat). Ezért
a hosszabban tarté munkakhoz inkabb hasznéljon
olajadagoldt (a sdritett levegd rendszerbe épitve).

akasztoszem

sliritett levegd
a kompresszorbdl

levegd kimenet
aszerszamhoz

levegd kimenet levegd bemenet mascskkenés is nagyobb mértékiilehet. « Amennyiben a csiszol6t kozponti siiritett levegd hlg-
» » zathoz csatlakoztatja, akkor a kovetkezd intézkedéseket
] tegye meg.
siritett leveg® ahasttgszem levegs °A csiszo!ét kizfairéla,g csak akkor szabfq a hélézatboz, clsatla—
akompresszorbdl aszerszamhoz koztatni, ha biztositva van, hogy a stiritett levegd halé-

zathan a levegd nyomadsa 10%-nél nagyobb mértékben
» nem haladja meg a csiszold iizemi nyomdsét. Ellenkezé
esetben a csiszold elé nyomdsszabalyozét kell beépiteni.

&

* Asiiritett levegd cs6hdlézatnak lejtéssel kell rendel-
kezni (a legmagasabb ponton a kompresszor legyen).
A legalacsonyabb pontokra (jol hozzaférheté modon),
vizlevdlasztd egységeket kell beépiteni.

9. abra. Nyomasszabalyozé mano-
méterrel és sziirdvel, Extol® 8865104

3. Alevegd elékészité egységet tomldvel csatla- |
koztassa a kompresszorhoz. kendolaj

) * A hdlozati ledgazasok feliil legyenek.
tartaly

* A csiszold siritett levegdvel vald elldtdsahoz hasznd-
latos ledgazésha (sziikség szerint) levegd el6készitd
egységet kell beépiteni (vizlevalasztd, olajozd).

8. abra. Extol® Craft 8865101 sziird
(levalaszto) bekotése

A FIGYELMEZTETES!

* Ugyeljen arra, hogy a kompresszortél érkezé siiri-
tett levegdt szdllité toml6t az egység bemenetére
csatlakoztassa (lasd 9. dbrat).

10. abra. Extol® 8865105 levegd eldkészité egység

A FIGYELMEZTETES!

* Rendszeresen ellendrizze le az olajozast, ellenkezé
esethen a csiszol6 késziilék a hianyos kenés kovet-
keztében maradandd sériilést szenvedhet.

MEGJEGYZES

* Bizonyos kompresszorok levegdszaritd (kondenzatum leva-
laszt6) egységet is tartalmaznak, ezeknél nem kell a rend-
szerbe levegd szdrito (vizlevélaszto) szirdket beépiteni.

KET LEVEGO ELOKESZITO EGYSEG
HASZNALATAVAL (1 + 2 AZ EGYBEN),
4. ABRA B.SOR

4) A csiszolopapir/ polirozé tarcsa felhely-

EGY LEVEGO ELOKESZITO EGYSEG ezése a késziilékre

HASZNALATAVAL (3 AZ EGYBEN),
4.ABRAB.SOR

= A menesztd tarcsara tegyen fel 150 mm atmérdji
csiszoldpapirt. Elszivo csatlakoztatdsa esetén a csis-
zol6papirt tgy helyezze a menesztd tarcsdra, hogy az
elszivo lyukak és furatok (8 db) egymdsra keriiljenek
(biztositva a csiszolds kozben keletkezé por hatékony

ELJARAS elszivasat). A lyukakon keresztiil az elszivé elszivja
A PNEUMATIKUS OLAJ ADAGOLASA a keletkez6 port. A csiszolépapir szemcseméretét

* (Olajozd (8865102)

* Nyomésszabélyozé manométerrel és sziirgvel (8865104)  © Nyomdsszabélyozé manométerrel, sz(irGvel és olajozé-
val (8865105).

ELJARAS

1. Azolajozét csavarozza a csiszolo bemeneti

menetéhez (részletesebben lésd az A. feje- 1. Azolajozo tartalyaba toltson megfeleld kendo-

KOZVETLENUL A KEZISZERSZAMBA

2. Anyomasszabalyozot (manométerrel és sziiré- adagolni, példaul fecskendd hasznélatdval. Az olajat
vel egyiitt) egy rovid tomlével csatlakoztassa . Alevegd eldkészitd egység hemenetéhez §1-2 ml-t) a csiszold levegé bemenetébe kell adagolni. Csiszolopapir Rendeltetés
az olajozéhoz (a nyomasszahalyoz6t ne szerelje csatlakoztassa a kompresszorhoz csatlakoz- Igy példaul rovid ideig tartd csiszoldshoz nem kell szemcsemérete
kozvetleniil a kéziszerszamra - ez a berendezés tatott tomld masik végét. A levegd eldkészito asiritett levegd rendszerbe olajadagoldt beépiteni. DURVA Nagy anyaglevalasztas Durva,

zetben).

felakaszthatd).

lajat (pneumatikus szerszamokhoz hasznalatos
olajat).

egység kimenetéhez csatlakoztassa a csiszolot
siiritett levegdvel ellat tomlo egyik végét
(lasd a 10. abrat).

= E7t a levegd el6készitd egységet fel kell akasztani.

* A csiszoldoba a pneumatikus olajat kdzvetleniil is lehet

A kozvetlen olajadagoldst azonban a késziilék hasznd-
latha vétele eldtt kell végrehajtani. Amennyiben

a csiszolot hosszabb ideig nem kivanja haszndlni (vagy
tdrolds eldtt), akkor szintén igy adagoljon olajat a kés-

amegmunkalds jellegétdl és a feliilet mindségétdl
fliggden vdlassza meg (Iasd a 8. tablazatot).

P40 + P60 nagyold csiszolds

KOZEPES Egyenetlenségek csiszoldsa (pl.
P80+ P120 festéklepergés javitdsa)

) S DR ziilékbe (a konzervdlashoz). FINOM Finiselés, készre csiszolds (pl.
Az egységet ne szerelje fel kozvetleniil a csiszold P240-t6] festés elditt
bemenetére. ® Ha hosszabb ideig hasznalja a csiszol6t (és a rend- 10 estés el6tt)
szerbe nincs olajadagold beépitve), akkor gyakrabban 8. tablazat
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= Szdraz polirozashoz hasznéljon tépdzaras polirozét.

A FIGYELMEZTETES!

* A menesztd tércsara ne erdsitsen fel a tarcsandl nagyobb
atmérdjii (150 mm-t meghaladd) vagy arrél leldgé csis-
zolopapirt. Az lel6gd csiszoldpapir balesetet okozhat.
Kisebb méret(i csiszoldpapirok hasznlata esetén,

a nem takart menesztd tarcsa feliilet gyorsan elkopik.

5) Akompresszor bekapcsolasa és a nyomas
beallitasa

* Akompresszor bekapcsoldsa eldtt ellendrizze le a pneumati-
kus rendszert és a pneumatikus késziilékeket, a gyorscsatla-
kozk kapcsolédésat, a tomldk sériilésmentességét (azon
repedés, kidudorodas stb. nem lehet) Ellendrizze le a mene-
szt6 és a csiszol6 tarcsa épségét és rogzitését. Sériilés ész-
lelése esetén a kompresszort ne kapcsolja be, a sériiléseket
sziintesse meg. Amennyiben a pneumatikus rendszerben
hiba van, akkor a kompresszort ne kapcsolja be.

* A rendszer minden elemének a bekotése utén kapcsolja
be a kompresszort, majd a nyomésszabalyozdval dllitsa
be a maximélis levegényomdst 6 bar-ra. Ha levegétar-
taly is van a rendszerben, akkor azt téltse fel.

MEGJEGYZES
a kompresszor nyomésszabalyozojat csak azutan lehet be-
allitani, ha a légtartaly mar kelld mértékben feltoltédott.

* A maximalis nyomast (6 bar) ne lépje tul!

o Ellendrizze le a csatlakozdsok tomitettségét.
Tomitetlenség észlelése esetén a kompresszort kapcsol-
ja le, és a rendszerbdl engedie ki a siritett levegét.

* Amennyiben a 8865105 rendelési szdmu komplett egy-
séget (nyomésszabdlyoz manométerrel, sz(irGvel és
olajozéval) hasznélja, akkor szabalyozza be a kendolaj
adagoldsat is (a kompresszor bekapcsoldsa utdn).

VI. Az excenteres csiszolo
hasznalata

A FIGYELMEZTETES!

o A csiszold haszndlatba vétele el6tt, rovid bekapcsolassal
ellendrizze le a késziilék megfeleld mikodését, figyeljen
a szokatlan zajokra és rezgésekre, majd végezzen pro-
bacsiszolast (felhelyezett csiszol6papirral). Amennyiben

HU

a csiszold nem mikddik megfeleléen (példaul nem kapc
sol be, er6sen berezeg vagy tdl hangos), akkor a késziilé-
ket vegye le a siiritett levegd hélézatrol és a késziiléket
vigye Extol® mdrkaszervizbe javitdsra (ldsd a tisztitdssal,
karbantartdssal és szervizzel foglalkozd fejezetet).

A FIGYELMEZTETES!

« Uresjaratban a csiszolo magas fordulatszammal
forog, excenteres mozgas (oldaliranyu kimozdu-
Ias) nélkiil. Terhelés hatasara a fordulatszam
csokken, és a csiszold excenteres mozgast is végez
(a hatékonyabb csiszolas érdekében). Ez nem hiba,
ez az excenteres csiszolok miikodési alapelve.

* A csiszolt anyagot elmozdulds ellen rogzitse megfeleld
médon.

A FIGYELMEZTETES!

* A megmunkalds kdzben keletkezd por kiilondsen
veszélyes, ha a munkadarab anyaga vegyi anyagokkal
van kezelve. A csiszoldsi munkdkhoz haszndljon tandsi-
tvannyal rendelkezd sz(irdmaszkot. A keményfék finom
poranak rékkeltd hatdsa lehet.

* Munka kdzben viseljen megfeleld tandsitvannyal és védel-
mi szinttel rendelkezd véddszemiiveget és véddkeszty(it.

A FIGYELMEZTETES!

* Akeletkezd port elszivoval szivja el a munkahelyrél.
Gipszkarton megmunkalasa esetén az elszivo
csatlakoztatasa kotelezd. A keletkez6 por a késziilé-
kben maradandd meghibéasoddsokat okozhat. Az elszi-
vdshoz specidlis ipari porszivét haszndljon, a haztartaso-
kban hasznlatos porszivd ilyen célokra nem alkalmas.

A CSISZOLO HASZNALATA

* A tenyerével nyomja meg a miikodtetd kapcsolét,
a csiszol6t a markolati részen fogja meg (11. dbra).

11. dbra

u [ ] [ ] u [ ]
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= Az anyagmindségtol és a fogdsmélységtél fiiggden
dllitsa be a késziilék optimalis fordulatszdmat
a szabélyozdval (3. dbra, 5-0s tétel), példaul puha
anyagokhoz haszndljon kisebb fordulatszdmot.

= A levegd kifdvot (3. dbra, 2-es tétel) dllitsa be tgy,
hogy a levegé ne fijjon On felé (vagy a kbzelben tar-
tézkodok felé), illetve a levegd irdnya legyen olyan,
hogy ne keverje fel a keletkezd port. Ezt a leveg6t
lehetdleg ne Iélegezze be, mert a kidramld levegd
pneumatikus olajat tartalmaz.

VII. Csiszolashoz
kapcsolodo biztonsagi
utasitasok

A csiszolo hasznalata és karbantartasa soran a ko-
vetkez6 eldirasokat tartsa be.

* Akésziiléket nem hasznélhatja olyan személy, aki kabi-
toszer, alkohol vagy gydgyszerek kabito hatdsa alatt all,
illetve aki faradt és nem tud a munkara dsszpontositani.
A késziiléket gyermekek, magatehetetlen vagy szellemi-
leg fogyatékos személyek nem hasznélhatjék. Ugyeljen
arra, hogy a késziilékkel gyerekek ne jétszanak.

* A kéziszerszam bekapcsolasa el6tt abbol tavolitsa el
a bedllitdshoz sziikséges szerszamokat és kulcsokat,
valamint prébalja ki a késziilék megfeleld mikodését és
ellendrizze le a csavarkotések meghtzasat is.

ALTALANOS BIZTONSAGI UTASITASOK

* A késziilék (forgd, rezgd vagy excenteres csiszoldt és
polirozét) telepitése, iizembe helyezése, hasznélata és
karbantartdsa, valamint szerszdmcsere el6tt gondosan
olvassa el a haszndlati utmutatot, és a késziiléket csak
akkor haszndlja, ha minden elGirdst és utasitdst megér-
tett. Az elGirdsok be nem tartdsénak stlyos személyi
sériilés lehet a kovetkezménye.

* Forgé, rezg6 vagy excenteres csiszol6t és polirozét
telepiteni, hasznalni vagy bedllitani csak megfelelGen
kioktatott és a hasznélatot ismerd dolgozd végezhet.

* Aforgd, rezgd vagy excenteres csiszol6t és polirozét
dtalakitani tilos. Az atalakitdsok és megvaltoztatasok
stilyos balesetek okozdi lehetnek.

* Abiztonsdgi utasitasokat meg kell Grizni és a késziilé-
ket kezel6 személynek t kell adni.
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* A forgé, rezgd vagy excenteres csiszoldt és poliroz6t
haszndlni tilos, ha azon sériilés vagy meghibdsodas van.

* A késziiléket rendszeresen le kell ellendrizni, a kés-
ziiléknek folyamatosan teljesitenie kell a névleges
paramétereket, illetve a késziiléket az IS0 11148 szerinti
jelolésekkel kell ellatni. Ha sziikséges, akkor rendeljen
Uj figyelmeztetd cimkéket az elad6tdl vagy gydrtétol.

BIZTONSAGI UTASITASOK A SIKCSISZOLASI
MUNKAKHOZ

a) Ne hasznaljon til nagy méretii csiszolopapi-
rokat a csiszolo tanyérokon. A csiszoldpapir
kivalasztasahoz vegye figyelembe a gyarto
eléirasait. A csiszold tdnyéron tilnydld nagy méreti
csiszoldpapir elakadhat, elszakadhat, és a kéziszerszdm
visszartigdsdt okozhatja.

BIZTONSAGI UTASITASOK POLIROZASI

MUNKAKHOZ

a) Apolirozé tarcsan nem lehetnek laza vagy
szabad részek, a rogzitd zsinort kosse meg.
A kilogo szalakat és zsinort dugja a sapka ala
vagy vagja le. A forgd és kilégd anyagok (pl. zsindr)
feltekeredhetnek a gépkezeld ujjdra vagy a munkadarab
kidllo részeire.

ELREPULO TARGYAK OKOZTA VESZELYEK

* A gépkezeld legyen tudataban annak, hogy a meg-
munkalds soran a munkadarabbdl, a késziilékbél vagy
annak tartozékaibdl targyak repiilhetnek el (akdr nagy
sebességgel is).

* A forgé, rezgd vagy excenteres csiszold és polirozd
haszndlata és szerszamcseréje sordn iitésdlld védds-
zemiiveget kell viselni. A felhasznalds médjaitol
fiiggéen egyéb munkavédelmi intézkedéseket is foga-
natositani kell.

* Fej feletti munka kdzben viseljen sisakot.

* Ha sziikséges, a munka kozben legyen jelen feliigyel6
személy is.

* A munkadarabot biztonsdgos médon kell befogni.

FELTEKEREDESSEL ES BEHUZASSAL
KAPCSOLATOS VESZELYEK

Munka kdzben viseljen megfeleld ruhdzatot (pl. ne vi-
seljen laza ruhdt, nyakkenddt vagy ékszereket, ha hosszu
a haja, akkor hasznéljon hajhélét sth.), a forgd alkatrészek
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alaza és16g6 dolgokat elkaphatjak, és fulladdst, sériilést,
vagy akdr skalpolast is okozhatnak.

UZEMELTETESI VESZELYEK

o A késziilék hasznélata az lizemeltetd kezét is veszély-
ezteti, azon vagasi, iitési vagy akar égési sériilést is
okozhat a késziilék. A kéz védelme érdekében viseljen
megfeleld véddkesztydit.

o A késziiléket kezel6 személy legyen fizikailag és menta-
lisan is felkésziilve a késziilék haszndlatdra, kezelésére,
tartdsara és megfeleld erdvel valé megfogdsara.

o A késziiléket eldirasszerden kell megfogni, valamint
a varhato és varatlan eréhatasok kivédésére felkésziilt
mddon kell kézben tartani.

* Munka kozben dlljon biztonsdgosan és stabilan a Iaban.

* Ha a s(iritett levegd elldtés kikapcsolt, akkor a késziilé-
ket és a miikddtetd kapcsoldjét el kell engedni.

o (sak a gyart altal ajanlott kendanyagokat hasznaljon.

* Munka kdzben megfeleld védéruhazatot, véddkesztydit,
és szem-/arcvéddt kell viselni.

* A haszndlat el6tt ellendrizze le a meneszt6 tdrcsét.
Azon sériilés, repedés, és egyéh deformécié nem lehet.

* Munka kdzben a csiszold tanyért és a csiszolopapirt
ne érintse meg, ellenkezd esetben azok sériilést okoz-
hatnak. A kéz védelme érdekében viseljen megfeleld
véddkeszty(it.

* A csiszolot ne kapcsolja be megfeleld csiszolopapir
felhelyezése nélkiil.

* Miianyag és egyéh, elektromosan nem vezetd anyagok
csiszolasa kozben elektrosztatikus feltoltddés johet
étre.

* A csiszolds és polirozas kozben keletkezd por és gozok
robbandst okozhatnak. A megmunkalt anyagnak
megfelelden elszivét kell alkalmazni a veszélyes por
elszivasahoz.

AZISMETELT MOZGASOKBOL EREDO

KOCKAZATOK

* Aforgé, rezgd vagy excenteres csiszold és polirozd
hasznélata kdzben, folyamatosan azonos jellegii kéz-
mozgdst kell végezni, ami a kéz (nyak, vall stb.) elféra-
ddsdhoz, elzsibbaddsdhoz vezethet.
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* Aforgd, rezgd vagy excenteres csiszold és polirozd
haszndlata kdzben javasoljuk, hogy dlljon kényelmesen
és biztosan a labén, keriilje a kényelmetlen, kiegyen-
stilyozatlan, vagy akar fajdalmat is okozé helyzetekben
vald munkdt. Munka kdzben véltson gyakran helyzetet,
keriilje a faradést és zsibbadast.

* Amennyiben olyan ismétl6dé tiineteket észlel magan,
mint a fajdalom, zsibbadds, kézmerevedés, remegés,
érzéketlenség sth. akkor ezeket ne hanyagolja el.
Jelezze ezt a felettesének és forduljon orvoshoz tandc-
sért.

TARTOZEKOK HASZNALATABOL EREDO

KOCKAZATOK

o Aforgé, rezgd vagy excenteres csiszold és polirozé
haszndlata kdzben végrehajtott szerszdm- vagy tar-
tozékcserék el6tt a késziiléket kdsse le a tapvezetékrél.

* A betétszerszdmokat, csiszol6papirokat hasznalat
kdzben ne érintse meg, ezek élesek és forrok lehetnek.

* Aforgd, rezgd vagy excenteres csiszold és polirozd
késziilékeken kizdrélag csak az adott kéziszerszamhoz
illg és ajanlott tartozékokat valamint csiszoléeszkozoket
hasznélja. Ezektdl eltérd tipusu tartozékok hasznalata
tilos.

o A késziilékbe csiszold és vagotarcsakat befogni tilos.

o A késziilékekbe foghatd szerszamok (lamellds tarcsak,
csiszold papirok, fiber-tércsak stb.) maximalisan
megengedett fordulatszdma legyen mindig nagyobb,
mint az adott késziilék (forgé, rezgé, excenteres csiszold
vagy polirozd) névleges fordulatszama.

* Az dntapadés tarcsakat mindig a menesztd tanyérra
koncentrikusan kell rogziteni.

MUNKAHELYI VESZELYEK

* Az elcstiszds, a megbotlds, és a leesés a leggyakoribb
munkahelyi balesetek kozé tartozik. Legyen nagyon
dvatos a cstiszos munkahelyeken valé munkak soran,
illetve figyeljen arra, hogy a sdritett levegd tomlGben
ne botoljon meg.

o Aforgé, rezgd, excenteres csiszoloval vagy polirozval
nem szabad robbands- és tlizveszélyes helyen dolgozni,
illetve figyeljen arra is, hogy a késziilékek nincsenek
elektromosan szigetelve.
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* A munkavégzés helyén gydz6djon meg arrdl, hogy
amunka soran nem fog véletleniil sériilést okozni vala-
milyen vezetékben (viz, gdz, elektromos kabel), mert
ezek sériilése sdlyos balesetekhez vezethet.

POROK ES GOZOK ALTAL OKOZOTT
VESZELYEK

* Aforgd, rezgd vagy excenteres csiszold és polirozo
késziilékek hasznalata kozben felszabaduld porok és
9620k egészségkarosité hatdstak is lehetnek. Példdul
rakot vagy léguti megbetegedéseket, bérgyulladast stb.
okozhatnak. Ezért mindig ki kell értékelni a kockdzato-
kat és keriilni kell a veszélyes helyzetek kialakulasét.

* A kockdzat kiértékelés része a keletkezé por hatasainak
ameghatdrozésa is. A veszélyes porok ellen biztositani
kell a megfelel6 védelmet.

* Aforgd, rezgd vagy excenteres csiszold és polirozo
késziilékeket gy kell haszndlni, hogy csak minimélis
mennyiségd por vagy g6z keriiljon a kdrnyezetbe.

* Az elszivét Ugy kell bedllitani és haszndlni, hogy az
lehetdleg az dsszes keletkezd kéros anyagot elszivja.

* Amennyiben a munka sorén veszélyes porok és gézok
keletkeznek, akkor gondoskodni kell ezek biztonsagos
elszivasarol.

o A késziilékhez mellékelt elszivo tartozékokat a haszna-
lati itmutatéban leirt mddon kell a késziilékre felsze-

u [ ] u
eXTOL PReEMIU

8865101

Kompressor

Abb. 6
(unter den Abbildungen einzelner Anlagen
sind ihre Bestellnummern angefiihrt)

relni és hasznalni. Ezen tartozékokat az eldirdsoknak
megfelelden kell karban tartani.

* A betétszerszdmokat és az egyéb fogyéanyagokat igy
kell kicseréIni, hogy a csere folyaman ne keriiljon a kor-
nyezetbe veszélyes por és hulladék.

* Ha az adott munkdhoz szlirémaszk hasznalata van
eldirva, akkor a por jellegének megfeleld sziirémaszkot
feltétleniil hasznalni kell.

ZAJARTALOM

* A hosszan tart6 erds zaj halldskdrosoddst okozhat, amit
példaul fiillcsengés, allandod sipolds, stb. jelez a fiilben.
A munka megkezdése el6tt végre kell hajtani a zajarta-
lomra vonatkozd kockdzatok kiértékelését is.

* Megfeleld intézkedések meghozataldval csokkenteni
kell a zajterhelést és a zajképzddést (pl. a munkadarab
rezgés elleni befogdsaval).

* Ha a munka jellege megkdveteli, akkor a munkahelyen
fiilvédét (pl. fiildugét) kell haszndlni.

* Aforgé, rezgd vagy excenteres csiszol6 és polirozo késziiléke-
ket a haszndlati Gtmutatdt figyelembe véve, a zajartalom csok-
kentésére figyelmet forditva kell hasznalni és karban tartani.

* A betétszerszdmokat és az egyéb fogyéanyagokat gy
kell megvalasztani, hogy azok a lehetd legkisebb zajjal
tizemeljenek és ne noveljék a munkahely zajterhelését.
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* Amennyiben a forgé, rezgd vagy excenteres csiszold és
poliroz késziilékekbe hangtompitd van beépitve, akkor
azt rendszeresen karban kell tartani, hogy a készilék
altal eldallitott zaj folyamatosan az elGirasokon beliil
legyen.

REZGESTERHELES

A késziilék haszndlatdra vonatkozd informacidknak
tartalmazniuk kell a rezgések okozta veszélyekre valo
figyelmeztetést, s a rezgésterhelés csokkentésére
vonatkozé intézkedéseket. A munka jellegétél fiiggden
ki kell értékelni azokat a kockdzatokat is, amelyek miatt
a késziléket haszndlo személy rezgésterheléseknek van
kitéve. Amennyiben a munka jellege miatt, a késziilék
altal kibocsatott rezgés meghaladja az IS0 28927-3 dltal
meghatdrozott rezgésértéket, akkor kiegészitd intézke-
déseket kell hozni a dolgozé védelme érdekében.

* A folyamatos és rendszeres rezgésterhelés ideg és
vérkeringés megbetegedést okozhat (pl. a kézben,
csukldban sth.).

* Ha a munkat hideg helyen kell végezni, akkor javasoljuk
meleg munkaruha és véddkesztyi haszndlatat is.

* Amennyiben a forgd, rezgd vagy excenteres csiszold és
polirozd késziilékek hasznalata kozben a kezén, ujjén
sth. érzéketlenséget, zsibbadast, fajdalmat vagy bor
elfehéredést stb. észlel, akkor a munkat azonnal hagyja
abba és forduljon orvoshoz.

o Aforgé, rezg6 vagy excenteres csiszold és polirozo kés-
ziilékeket a haszndlati itmutato

* el6irdsai szerint kell haszndlni, és meg kell el6zni
a felesleges rezgésterheléseket.

o A késziiléket biztonségosan, de nem tdl erésen meg-
fogva haszndlja, figyeljen arra, hogy a megmunkalds
soran reakciderdk is [étrejohetnek, illetve védekezzen
a rezgések ellen.

KIEGESZITO BIZTONSAGI ELOIRASOK
A PNEUMATIKUS KEZISZERSZAMOKHOZ
o Asiritett levegd sériilést okozhat.

- ha a pneumatikus kéziszerszamot nem hasznélja,
illetve betétszerszam cseréje el6tt, tartozékok
le- és felszerelése, karbantartds, tisztitas és javitds
el6tt sth., a késziiléket kapcsolja le és valassza le
a s(iritett levegd halozatrol;
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- Akidramlg s(iritett leveg6t nem szabad 6nmaga,
vagy mas kozelben taldlhaté személy felé forditani.

* A tdmlé megdobdsa (hirtelen elrepiilése) szintén
sériilést okozhat. A csatlakozasokon és tomlékon
sériilés, lazulds nem lehet.

* Amennyiben univerzélis csatlakozasokat hasznalnak
a pneumatikus rendszerben, akkor a toml6ket lergpiilés
ellen tomldbilincsekkel kell régziteni, és munka kozben
tigyelni kell arra, hogy a tmld (pl. a megrantés miatt)
ne cstisszon le a csatlakozasokrol.

o A szerszam lizemeltetéséhez a termékcimkén eldirt
maximadlis nyomdst ne Iépje tal!

* A pneumatikus szerszdmokat a tomlénél megfogva
mozgatni és széllitani tilos!

SPECIFIKUS BIZTONSAGI ELOIRASOK

Aforgd, rezgd vagy excenteres csiszold és polirozo kés-
ziilékeket a veszélyes helyzetek kiértékelésével, a specifi-
kus munkavégzési koriilményekre vonatkozé intézkedések
figyelembe vételével szabad csak hasznalni. Lehetéleg

ki kell zarni az dsszes lehetséges kockdzatot, a munkat
biztonsdgosan és koriiltekintden kell végezni.

VIIl. Termékcimke
a muszaki adatokkal

EXTOL
8865038 e,
0-10500min’

Max. 6 bar
150 L/min @

www.extol.eu
Madal Bal a.s. c €
Priimyslova zéna

Priluky 244 - 76001 Zlin

A szdm tartalmazza a gydrtds évét
Gydrtdsi szdm | és hénapjat, valamint a gyértdsi

sorszamot.

@ Akésziilék hasznélatba vétele el6tt ol-
vassa el a teljes hasznélati utmutatét.

c E Megfelel az EU idevonatkozo
eldirdsainak.

Munka kozben viseljen megfeleld

tanusitvannyal és védelmi fokozattal
rendelkezé véddszemiiveget, fiil-

védat és szlirdmaszkot.
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9. tablazat

IX. Tisztitas, karbantartas,
szerviz

* A késziilék karbantartdsanak és tisztitdsanak a meg-
kezdése eldtt, a csiszolét mindig valassza le a sdritett
levegd haldzatrol.

A MENESZTO TARCSA CSEREJE

1) Hajtsa fel 6vatosan a meneszté tanyér miianyag
peremét, hogy kulccsal hozzéférjen az orsét rogzitd
anyahoz.

2) Egyik kezével fogja meg a menesztd tarcsat, a msik
kezével pedig a kulccsal lazitsa meg az anydt az
orson. A meglazitott tarcsat csavarozza le az orsordl.

3) Atdresdt cserélje ki és jol hizza meg. Javasoljuk
{j Extol® Premium 8865038A tarcsa vagy Fortum®
4795038A tdrcsa hasznalatat az Extol® Premium
8865038 csiszoléhoz. Az anyét a tarcsa forgdsi irdnya-
val ellentétes irdynban kell meghdzni.

* A késziilék javitasat kizdrélag csak Extol®/Fortum® mar-
kaszerviz végezheti el. Ha a csiszold meghibdsodott,
akkor forduljon az eladd iizlethez (amely a javitast az
Extol®/Fortum® mérkaszerviznél rendeli meg).

* Biztonséagi okokbodl a késziilék javitdsahoz kizdrdlag
csak a gyartotdl szdrmazo eredeti alkatrészeket szabad
hasznalni.

e Atisztitashoz ne hasznaljon karcold szemcséket tartal-
mazo tisztitoszereket, valamint szerves olddszereket
és agressziv anyagokat tartalmazé készitményeket,
mert ezek maradandd sériilést okozhatnak a készilék
feliiletén. A késziiléket mosogatdszeres vizzel enyhén
benedvesitett (jol kicsavart) puha ruhdval tordlje meg.
Ugyeljen arra, hogy viz ne keriiljon a késziilékbe. A csis-
zolordl a port lefuvd pisztollyal lehet eltévolitani.

TAROLAS
o Akésziilék hosszabb taroldsa eldtt a késziilékrdl tavo-

litsa el a port, majd injekcids fecskenddvel adagoljon
olajat a késziilékbe, ez biztositja a késziilék belsejének
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a konzervalasét és védelmét (a nedvesség és korrézio
hatésaitol).

* A megtisztitott csiszol6t szdraz, gyerekektdl elzart
helyen tarolja. A késziiléket 6vja a sugdrzé hétdl,
a kozvetlen napsiitéstdl, nedvességtdl és viztdl, vala-
mint 40°-nal magasabb hémérséklettdl.

X. Hulladék
megsemmisitése

* A csomagoldst az anyaganak megfelel6 hulladékgy(jtd
konténerbe dobja ki.

* A csiszold késziiléket hdztartési hulladékok kdzé kidobni
tilos! A csiszold késziiléket kijeldlt gyjtéhelyen adja
le djrahasznositasra. A termékben olyan kendanyag
taldlhatd, amely kdros a kdrnyezetiinkre. A szelektalt
hulladékok gyjt6helyeirdl a polgdrmesteri hivatalban
kaphat tovébbi informaciokat.

Xl. Garancia és garancialis
feltételek

GARANCIALIS IDG

A mindenkori érvényes, vonatkozd jogszabalyok, torvény-
ek rendelkezéseivel 9sszhangban a Madal Bal Kft. az On
dltal megvdsarolt termékre a j6tallasi jegyen feltiintetett
garanciaiddt ad. A termék javitésat a Madal Bal Kft.-vel
szerzddéses kapcsolathan 4116 szakszerviz a garancidlis
iddszakban dijmentesen végziel.

GARANCIALIS IDO ALATTI ES GARANCIALIS
IDO UTANI SZERVIZELES

A termékek javitdsat végzd szakszervizek cime,

ajavitas ligymenetével kapcsolatos informdaciok
awww.madalbal.hu weboldalon taldlhatdak meg,
illetve a szakszervizek felsoroldsa a termék vdsarldsénak
helyén is beszerezhetd. Tandcsaddssal a (1)-297-1277
ligyfélszolgélati telefonszdmon &llunk iigyfeleink rendel-
kezésére.




EU Megfelel6ségi nyilatkozat Einleitung

A nyilatkozat targya, modell vagy tipus, termékazonosito: Sehr geehrter Kunde,

wir bedanken uns fiir [hr Vertrauen, dass Sie der Marke Fortum®/Extol® Premium durch den Kauf dieses Produktes
geschenkt haben. Das Produkt wurde Zuverldssigkeits-, Sicherheits- und Qualitatstests unterzogen, die durch Normen
und Vorschriften der Europdischen Union vorgeschrieben werden.

Fortum® 4795038;
Extol®Premium 8865038;

Excenteres csiszold; & 150 mm
Im Falle von jeglichen Fragen wenden Sie sich bitte an unseren Kunden- und Beratungsservice:

A gyarto: Madal Bal a.s. - BartoSova 40/3, (Z-760 01 Zlin - Cégszam: 49433717 www.extol.eu S erws@mada Ibal.cz

Hersteller: Madal Bal a. s., Priimyslova zona Piiluky 244, 76001 Zlin, Tschechische Republik

Kijelenti, Herausgegeben am: 14.05.2019
hogy a fent megnevezett termékek megfelelnek

az Eurépai Uni6 harmonizald rendeletek és irdnyelvek el6irdsainak: 2006/42/EK;
Ajelen nyilatkozat kiadasaért kizdrélag a gyartd a felelds.

I. Charakteristik - Verwendungszweck

o ] o ) . . Der Exzenterschleifer ist zum Trockenschliff von Holz (z. B. FuBbdden, VACUUM
Harmonizalé szabvanyok (és médosito mellékleteik, ha ilyenek vannak), [G Verkleidungen, Mébel, Tiiren, Fenster), Metall, Kunststoffen, Fugenmassen, und SYSTEM
amelyeket a megfeleldség nyilatkozat kiallitasahoz felhasznaltunk, ferner zum Abschleifen von Anstrichen, Korrosion u. 4. unter Anwendung von =
és amelyek alapjan a megfeleldségi nyilatkozatot kiallitottuk: Schleifpapieren mit Klettverschlussbefestigung bestimmt.

EN IS0 11148-8:2011 v Die Schleifmaschine kann auch zum Trockenpolieren mit Vlies mit Klettverschluss
eingesetzt werden.

v Die Schleifmaschine ist mit einem Endstiick zum Anschluss einer externen Staubahsaugung
zur Staubminderung der Arbeitsraume ausgeriistet. Zum Schleifen des Gipskartons und der ZI P
dhnlichen Materialien, bei dem viel Staub erzeugt wird, kann die Schleifmaschine nur mit M
angeschlossener externer Staubaubsaugung eingesetzt werden.

A miiszaki dokumentaci6 2006/42/EK szerinti dsszeallitasaért Martin Senky¥ felel.
A miszaki dokumentécid (a 2006/42/EK szerint), a Madal Bal, a.s. térsasdg székhelyén &l rendelkezésre.

Az EU megfeleldségi nyilatkozat kiadasanak a helye és datuma: Zlin, 2019. 05. 14. v Der Schleifteller iibt neben drehenden auch exzentrische Bewegungen aus um die Effizienz

vom Schleifen/Polieren zu erhdhen.
A Madal Bal, a.s. nevében:

.
% 1/\7//

Martin Senky¥
igazgatdtandcsi tag

v Die Schleifmaschine verfiigt iiber eine Drehzahlregelung je nach dem zu schleifenden Material.

Exzentrische Schleifmaschine

Fortum® 4795038 ist ein Profigerat fiir
Produktionsprozesse usw. und ist fiir
die Benutzer mit hohen Anforderungen
bestimmt.

Exzentrische Schleifmaschine
Extol® Premium 8865038 ist fiir die
Handwerker und Bastler mit hohen
Anforderungen bestimmt.
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ll. Technische Daten
PNEUMATISCHER EXZENTER-SCHLEIFER FORTUM® 4795038

Bestellnummer, Geradschleifermodell 4795038
Schnellkupplungssteckergroe "
Max. Luftarbeitsdruck 6 bar
Durchschnittlicher Luftverbrauch (auf 50% Leistung) 226 L/min
Scheibendurchmesser; Anzahl der Bohrungen

auf Kreislinie mit einem Durchmesser von 65 mm 150 mm; 8
Leerlaufdrehzahl 0-10.000 min™!
Gewicht 0,8kg

Max. Schalldruckpegel (nach EN IS0 15744)
Max. Schallleistungspegel (nach EN IS0 15744)
Max. Vibrationswert (nach EN IS0 28927-3 )

86 dB(A); K= +3
97 dB(A); K= +3
6,56 m/s%; K=+1,5

LUFTSCHLAUCH FUR ZULUFT
Empfohlener Innendurchmesser des Luftschlauchs

8-9mm

GEFORDERTE LUFTQUALITAT

a) frei von Feuchtigkeit (Kondensat) mit Hilfe eines Filters (Kondensatabscheiders)
b) mit beigemischtem Pneumatikal fiir Druckluftgerdte, das iiber einen Nebeldler der Luft

beigemischt wird Tabelle 1
EXZENTRISCHE PNEUMATISCHE SCHLEIFMASCHINE EXTOL® PREMIUM
8865038
Bestellnummer 8865038
Schnellkupplungssteckergroe "
Max. Luftarbeitsdruck 6 bar
Durchschnittlicher Luftverbrauch (auf 50% Leistung) 150 L/min
Scheibendurchmesser; Anzahl der Bohrungen auf Kreislinie
mit einem Durchmesser von 65 mm 150 mm; 8
Leerlaufdrehzahl 0-10.500 min™
Gewicht 0,96 kg
Max. Schalldruckpegel (nach EN1S0 15744) 86 dB(A); K=+3
Max. Schallleistungspegel (nach EN IS0 15744) 97 dB(A); K=+3
Max. Vibrationswert (nach EN IS0 28927-3 ) 6,56 m/s%; K= +1,5
LUFTSCHLAUCH FUR ZULUFT
Empfohlener Innendurchmesser des Luftschlauchs 8-9mm
GEFORDERTE LUFTQUALITAT
a) frei von Feuchtigkeit (Kondensat) mit Hilfe eines Filters (Kondensatabscheiders)
b) mit beigemischtem Pneumatikal fiir Druckluftgerdte, das iiber einen Nebeldler der Luft
beigemischt wird Tabelle 2
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NFORDERUNGEN AN DIE HOHE LEISTUNG DER SCHLEIFMASCHINE

Um die hohe Leistung und Drehzahl der Schleifmaschine zu erreichen, ist das ganze
Luftleitungsystem in Betracht zu ziehen: Luftquelle/Kompressor - Luftleitung/Luftschlauch-
Maschine (Schleifmaschine), weil jeder Teil dieses Systems bestimmte Kriterien erfiillen muss, damit
die geforderten Parameter beim Betrieb erreicht werden, vor allem wenn die obere Leistungsgrenze
erreicht werden soll.

Da als Antriebsmedium von Druckluftwerkzeugen die Luft ist, ist das Luftleitungssystem sehr dyna-
misch und jegliche Parameteranderungen bei einem Systemmitglied beeinflussen die Leistung der
angetriebenen Maschine.

WICHTIGE KRITERIEN DES LUFTLEITUNGSSYSTEMS ZUR SICHERSTELLUNG DER HOHEN
LEISTUNG DER SCHLEIFMASCHINE

1)

Ausreichend leistungsfahiger Kompressor.

Der Kompressor muss iiber eine ausreichend hohe Fiillleistung bei max. zuldssigem Arbeitsluftdruck der
Schleifmaschine verfiigen. Eine niedrigere Fiillleistung vom Kompressor kann bis zu einem gewissen MaR durch
ein hoheres Volumen vom Lufthehalter ausgeglichen werden.

2) Der Schlauch muss einen ausreichend groen Innendurchmesser haben.

3)

Schlduche mit zu kleinem Durchmesser stellen keine ausreichende Luftzufuhr (Durchfluss) in das
Druckluftwerkzeug sicher. Hat der Kompressor eine niedrigere Fiillleistung, versuchen Sie, einen Luftschlauch
mit einem groBeren Innendurchmesser zu benutzen.

Eine gut geschmierte und gewartete Maschine.

Druckluftwerkzeuge erfordern eine regelméBige Schmierung mit Pneumatikol durch einen Nebeldler, der
fiir eine kontinuierliche Schmiermittelzufuhr ins Werkzeug sorgt, sonst entsteht eine erhdhte Reibung der
Innenteile, ihr Verschlei und Leistungsriickgang. Im Falle von Druckluftwerkzeugen reicht es nicht aus, das
Pneumatikdl ab und zu mal wahrend der Anwendung beizugeben, sondern es muss eine ununterbrochene
Zufuhr vom Schmiermittel in kleinen Mengen in das Druckluftwerkzeug sichergestellt sein.

PReMIU DE
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ERGANZENDE INFORMATIONEN ZU DEN O.

A.ANGABEN

a) Der Kompressor muss iiber eine solche Fiillleistung
verfiigen, um den Luftverbrauch der Schleifmaschine
beim maximalen Arbeitsdruck von 6,3 bar abzu-
decken. Mit einer unausreichenden Fiillleistung
des Kompressors wird die Schleifmaschine einen
niedrigeren Drehmoment (Leistung) aufweisen.
Eine unausreichende Fiillleistung des Kompressors
kann bei ausreichend langen Pausen bei kurzfristiger
Arbeit mit dem Druckluftwerkzeug durch ein groRe-
res Volumen vom Kompressordruckbehalter ausglei-
chen, der als Luftvorratstank dient.

Die Fiillleistung vom Kompressor hangt sehr

stark vom Druck ab. Je hoher der Arbeitsdruck

des Kompressors, umso mehr sinkt auch seine
Fiillleistung. Ublicherweise wird beim bestimmten
Kompressor aus Handelsgriinden nur eine Fiillleistung
ohne Angabe des Arbeitsdrucks angefiihrt, weil es
aus der geschaftlichen Sicht wichtiger ist, die hohe-
ren Leistungswerte des Kompressors anzugeben,
um besser zu verkaufen,wobei jedoch diese hohe
Fiillleistung einem Arbeitsdruck von nur 2-3 bar
entsprechen kann. Der Kompressor besitzt die hdch-
ste Fiillleistung bei niedrigen Druckwerten und im
Gegenteil die niedrigste Fiillleistung beim héchsten
Arbeitsdruck.

A HINWEIS

Die am meisten aussagekraftige Information iiber die
Leistung vom Kompressor ist der Fiillleistungswert
beim Arbeitsdruck von 6 bis 8 bar, weil starke
Druckluftwerkzeuge, z. B. Druckluftschlagschrauber,
zum Erreichen ihrer hochsten Leistung (Drehmoment)
einen hohen Luftverbrauch beim maximal zugelasse-
nen Arbeitsdruck von 6,3 bar aufweisen, denn sonst
werden die Schrauben nicht ausreichend angezogen
oder konnen nicht geldst werden.

= Es gibt einen einfachen Weg, um die
Leistungsfahigkeit eines Kompressors zu priifen
und die Fiillleistung bei unterschiedlichen Driicken
zu ermitteln, damit man Kompressoren mit
dem gleichen Volumen vom Druckbehélter von
verschiedenen Herstellern und somit auch deren
Preis-/Leistungsverhaltnis vergleichen kann.

DE

VERGLEICH DER LEISTUNGSFAHIGKEIT
VON KOMPRESSOREN
UNTERSCHIEDLICHER HERSTELLER

A HINWEIS

* Es miissen immer Kompressoren mit dem glei-
chen Druckbehéltervolumen verglichen werden,
wobei ebenfalls davon auszugehen ist, dass
ein Zweikolbenkompressor mit dem gleichen
Druckbehéltervolumen leistungsstarker sein wird, als
ein Einkolbenkompressor.

Die am meisten aussagekraftige Information iiber die
Leistung vom Kompressor ist die Messung der Zeit, in
der im Druckbehélter des Kompressors der Druck von
8 bar bei geschlossenem Luftaustritt aufgebaut wird.

Messen Sie die Zeit, in der im Druckbehalter des
Kompressors der Druck von 8 bar bei geschlosse-
nem Luftaustritt aufgebaut wird.

Verwenden Sie zur Messung eine Stoppuhr, z. B. in
lhrem Handy, da auch Sekunden zu erfassen sind.

Ein leistungsfahigerer Kompressor ist so einer,
bei dem der Druckaufbau im Druckbehalter auf
den Druck von 8 bar kiirzere Zeit dauert.

Die Geschwindigkeit vom Druckaufbau ist nicht

linear und hangt vom Druck im Druckbehalter des
Kompressors ab; das bedeutet, dass die Zeit zum
Druckaufbau von 2 auf 3 bar eine kiirzere Zeit dauert,
als der Druckaufbau von 7 auf 8 bar, da der Motor
beim Herausdriicken vom Kolben gegen einen hheren
Luftdruck im Druckbehélter wirken muss und die Zeit
zum Druckaufbau im Druckbehdlter zeigt die Leistung
vom Kompressor an.

Ermittlung der Fiillleistung des Kompressors

= Messen Sie die Zeit, in der es Druckaufbau im
Druckbehalter auf den gewiinschten Druck vom
atmosphérischen Druck auf den Wert von 3; 4; 5,6, 7,
8 bar bei geschlossenem Luftaustritt kommt.

* Die Fiillleistung des Kompressors fiir den jeweiligen
Arbeitsdruck kann ganz einfach anhand der nachstehen-
den Formel berechnet werden. Fiir die Berechnung muss
man das Volumen vom Druckbehalter und die Zeit in
Sekunden kennen, wahrend der es zum Druckaufbau im
Druckbehélter auf den verfolgten Druck gekommen ist.

u [ ] [ ] u [ ]
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Die Formel zur Ermittlung der Fiillleistung vom
Kompressor fiir einen bestimmten Druck ist wie folgt:

angefiihrt, dass bei einem Innendurchmesser vom
Luftschlauch von 10 mm bei einer Schlauchldnge von

(Druck im Druckbehalter x Volumen vom Druckbehalter x 60)

= Fiillleistung in L/Min

Druckaufbauzeit auf den jeweiligen Druck in Sekunden

Beispiel:

Der Druckaufbau im Druckbehélter des mit einem Inhalt
von 24 Liter auf den Druck von 3 bar betragt 33 Sekunden.
Die Fiillleistung des Kompressors fiir diesen Druck wird
anhand der vorgenannten Formen wie folgt berechnet:

(3 bar x 24 Liter x 60)/33 Sekunden = 131 L/min.

Die Fiillleistung des Kompressors beim Druck von 3 bar
betrégt 131 L/Min.

Betragt die Druckaufbauzeit beim Druckbehélter des
gleichen Kompressors auf den Druck von 8 bar 1 Min:55
Sekunden (115 Sekunden), kann man anhand der o. a.
Formel ausrechnen, dass die Fiillleistung beim Druck von
8 bar betrdgt:

(8 bar x 24 Liter x 60)/115 Sekunden = 100 L/min.

= Aus diesen Informationen geht hervor, dass die
Fiillleistung (Leistungsfahigkeit) des Kompressors
sehr stark vom Arbeitsdruck abhéngig ist, und dies
gilt ausnahmslos fiir alle Kompressoren, da dies die
Folge von physikalischen Gesetzen ist, wo bei stei-
gendem Luftdruck im Druckbehélter es zum héheren
Zusammendriicken (Verdichtung ) der aus dem
Luftzylinder in den Druckbehlter herausgedriickten
Luft und somit auch von ihrem Volumen kommt.
Mit steigendem Druck im Druckbehalter reduziert
sich infolge einer hoheren Verdichtung also das
aus dem Luftzylinder des Kompressors in seinen
Druckbehalter gelieferte Luftvolumen.

b) Der Luftschlauch muss einen Innendurchmesser von
mind. 8 mm haben, sonst kann er keine ausreichende
Luftzufuhr in die Schleifmaschine gewdhrleisten,
wodurch ihre Hochstleistung nicht erreicht wird.
Der Luftschlauch sollte eher ein ausrollbarer als
Spiralschlauch sein, weil ein Spiralschlauch durch
einen hoheren Widerstand die Luftdurchflussmenge
mindert. Der Schlauch sollte so kurz wie mdglich
sein. Je langer der Schlauch, umso mehr sinkt der
Druck am Schlauchausgang, was auch die Leistung
der Schleifmaschine reduzieren kann. Als ans-
chauliches Beispiel aus verfiigbarer Literatur sei

u [ ] u
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5 m der Eingangsdruck von 6,0 bar am Ausgang um
1,7 bar und bei einer Schlauchlénge von 15 m um
2,2 bar sinkt. Der Riickgang vom Luftdruck am
Schlauchausgang im Hinblick zu seiner Lange

muss durch hoheren Druck am Schlaucheingang
ausgeglichen und mit einem Luftdruckregler am
Schlaucheingang in das Druckluftwerkzeug genau
geregelt werden, sodass der max. Arbeitsdruck nicht
tiberschritten wird.

Wird ein langer Schlauch verwendet, kann beim
Einschalten des Druckluftwerkzeugs eine Schockwelle
entstehen.

A HINWEIS

* Um den gewiinschten Arbeitsgang (Wirkung)
beim Druckluftwerkzeug zu erreichen, miissen
stets alle Bestandteile des Luftleitungssystems in
Betracht gezogen werden, d.h. eine ausreichende
Fiilleistung des Kompressors - Typ - und notwendiger
Innendurchmesser des angeschlossenen Luftschlauches
- ausreichend leistungsstarkes Druckluftwerkzeug.
Hat z. B. der Luftschlauch einen Innendurchmesser
von z. B. 6 mm und ist der Kompressor ausreichend
leistungsstark, kann es passieren, dass die maximale/
notwendige Leistung des Druckluftwerkzeugs nicht
erreicht wird, weil der Schlauch durch seinen verrin-
gerten Innendurchmesser die notwendige Luftzufuhr
in das Druckluftwerkzeug, z. B. Druckluftschrauber, der
einen hohen Luftverbrauch hat, einschranken.

Die Druckluft besitzt andere dynamische Eigenschaften
und Verhalten als hydraulische Fliissigkeit, z. B. bei

der Ubertragung der Kraftwirkung, und in diesem Fall,
wenn bei einem Prozess ein auf Hydraulikflissigkeit
basierendes System funktioniert, muss die Verwendung
von Druckluft mit gleichem Druck nicht ausrei-

chend sein und der jeweilige Prozess ist durch eine
Funktionsprobe zu priifen.

DBHE




lll. Empfohlenes Zubehor

LUFTSCHLAUCH

* Fiir die max. Leistung der Schleifmaschine
muss ein ausrollbarer (kein Spiral-)Schlauch mit
Innendurchmesser mindestens von 8 mm verwendet
werden; nahe Infos zum Schlauch entnehmen Sie dem
Kapitel Technische Daten.

LUFTAUFBEREITUNGSANLAGE

= Nahere Informationen zur Funktion und Anschluss
von Aufbereitungsgerdten befinden sich im entspre-
chenden Kapitel weiter im Text.

und zur Endbearbeitung von Oberflachen, z. B. zum
Lackieren, wahlen Sie feines Korn. Die KorngroRe sinkt
mit der steigenden PXY-Nummer.

SCHLEIFPAPIERE EXTOL® PREMIUM,
@150 MM, 8 LOCHER IM KREIS 65 MM;
KLETT; PACKUNG 10 ST.

Bestellnummer | Beschreibung des Gerates
des Gerates (Aufbereitungsanlagen)
(Abb. 4)
8865101 Filter
8865102 Nebeldler fiir Pneumatikdl
8865103 Druckregler mit Manometer
8865104 Druckregler mlF Manometer
und Filter
Druckregler mit
8865105 Manometer, Filter und
Pneumatikdlzerstrauber
Tabelle 3

OL FUR PNEUMATISCHES WERKZEUG

* Aus Betriebsgriinden muss das Druckluftwerkzeug
regelmaBig mit 0! fiir Pneumatikwerkzeuge geschmiert
werden, das von vielen Herstellern vermarktet
wird. Das fiir Pneumatikwerkzeuge bestimmte Ol
schaumt nicht und ist nicht aggressiv gegeniiber
den Dichtungselementen im Gerét. Die Anwendung
der fiir Schleifmaschine ohne eine ausreichende
Schmierung mit Ol fiir Druckluftwerkzeuge fiihrt zu
ihrer Beschddigung.

SCHLEIFPAPIERE

* An der Schleifmaschine kdnnen Schleifpapiere mit
verschiedener KorngroBRe befestigt werden. Der
Materialabtrag sinkt, je kleiner die KorngroRBe des
Schleifpapiers ist. Zum Abschleifen vom Material

Bestellnummer KorngriBe
8803581 P40
8803582 P60
8803583 P80
8803584 P100
8803585 P120
Tabelle 4
POLIERSCHEIBE LAMM

 Zum Trockenpolieren kann die Polierscheibe Extol®
Craft mit & 150 mm mit Klettbefestigung angewendet
werden.

| oo Jua

LAMBSWOOL POLISHING BONNET

Abb. 1

LUFTSCHLAUCH
* Zur Erreichung der Leistung der Schleifmaschine ist der

Luftschlauch mit einem Innendurchmesser von mind. 8 mm
einzusetzen. Wir empfehlen einen PUR-Wendelschlauch
Extol® Premium 8865135 mit Messing-Schnellkupplungen
Innendurchmesser 8 mm und Lange 8 m.

PU-Spiraldruckluftschlauch mit
Schnellkupplungen aus Messing

LUFTAUFBEREITUNGSANLAGE

= Nahere Informationen zur Funktion und Anschluss
von Aufbereitungsgeréten befinden sich im entspre-
chenden Kapitel weiter im Text.

Bestell- Beschreibung des Gerates
nummer des (Aufbereitungsanlagen)
Gerates (Abb.4)
8865101 Filter
8865102 Nebeldler fiir Pneumatikél
8865103 Druckregler mit Manometer
8865104 Druckregler mit Manometer

und Filter

Druckregler mit
8865105 Manometer, Filter und
Pneumatikdlzerstrauber

Tabelle 5
OL FURPNEUMATISCHES WERKZEUG

* Aus Betriebsgriinden muss das Druckluftwerkzeug
regelméRig mit Ol fiir Pneumatikwerkzeuge geschmiert
werden, das von vielen Herstellern vermarktet
wird. Das fiir Pneumatikwerkzeuge bestimmte 0l
schaumt nicht und ist nicht aggressiv gegeniiber
den Dichtungselementen im Gerdt. Die Anwendung
der fiir Schleifmaschine ohne eine ausreichende
Schmierung mit 01 fiir Druckluftwerkzeuge fiihrt zu
ihrer Beschddigung.

IV. Bestandteile und
Bedienungselemente

A HINWEIS

* Die Komponenten und Bedienelemente auf der Abb.3
sind beispielhaft beim Modell der Schleifmaschine
Extol® Premium 8865038 beschrieben, das Modell
Fortum®4795038 verfiigt iiber dieselben Komponenten
und Bedienelemente, unterschiedlich ist nur Design.

Abb. 3, Position-Beschreibung

1) Handflachen-Betriebsschalter
2) Positionierbarer Luftaustritt
3) Stutzen zum Anschluss von Fremdabsaugung

4) Stecker zum Anschluss vom Druckluftschlauch (muss
nicht installiert werden, siche weiter)

5

Drehzahlrgelung (Luftstromung in die
Schleifmaschine)

6

Teller mit Klettverschluss zur Befestigung von
Schleifpapier oder Polieriiberzug

7) Griff

V. Vorbereitung der
Schleifmaschine zum
Einsatz

A HINWEIS

* Vor dem Gebrauch der Schleifmaschine lesen Sie auf-
merksam die ganze Bedienungsanleitung durch, da
der Hersteller keine Verantwortung fiir Schaden oder
Beschddigung des Produktes trégt, die durch seine
unsachgeméfe Nutzung im Widerspruch mit dieser
Bedienungsanleitung verursacht wurden. Bewahren Sie
die Gebrauchsanleitung beim Gerat auf, damit sich die
Bediener mit ihr vertraut machen kdnnen. Verhindern
Sie die Beschadigung dieser Gebrauchsanleitung.

1) Wahl eines ausreichend leistungsfahigen

wahlen Sie in Papier mit einer groBeren Kérnung, zum 8865135 1/4”, Innen-&J 8mm, L 8m Kompressors
Abschleifen von Unebenheiten, z. B. Stellen mit ahge- Abb.2
blattertem Lack, ein Papier mit mittlerer KorngrdRe, '
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* Auf dem Luftschlauch ist der Wert mit max.
Luftdruckwert angefiihrt, der aus Sicherheitsgriinden
nicht iiberschritten werden darf. Der Wert der
Luftdrucks, der fiir den Antrieb der Schleifmaschine
bestimmt ist, darf daher nicht hoher sein, als der auf
dem Schlauch angefiihrte Druckluftwert..

* Fiir die maximale Leistung der Schleifmaschine
muss der Kompressor eine ausreichende
Fiillleistung haben, siehe Punkt 1) im Kapitel
Technische Daten. Im Falle von kurzen
Unterbrechungen zwischen den Arbeitsschritten
bei ausreichend langen Pausen und kurzfristiger
Arbeit mit dem Druckluftwerkzeug kann eine
unzulangliche Fiillleistung vom Kompressor durch
ein groBeres Volumen vom Druckbehilter ausgegli-
chen werden; weiterfiihrende Informationen siehe
Kapitel Technische Daten.

* Der Schlauch muss an den Enden mit einem Stecker
und Schnellkupplungsadapter ausgestattet sein,
iiber den man den Schlauch mit den restlichen
Anlagen verbinden kann.

3) Anschluss des Schlagschraubers an den

2) Wahl des Druckluftschlauchs fiir den Kompressor - Luftaufbereitung

Anschluss vom Kompressor

A WARNUNG

* Die Druckluftschleifmaschine wird mit Druckluft ange-
trieben, die frei von Feuchtigkeit - Kondensat - sein
und beigemischtes Pneumatikdlenthalten muss. Zu
diesem Zweck dienen die im Schema auf Abb. 4 dar-
gestellten und beschriebenen Zusatzanlagen, die vor
dem Lufteinlass in die Schleifmaschine in der ange-
fiihrten Reihenfolge installiert sein missen.

o Der Luftschlauch muss einen Durchmesser von mind.
8 mm haben, um einen ausreichenden Luftdurchfluss
zu gewahrleisten, weil er fiir die Leistung der
Schleifmaschine wichtig ist, vgl. empfohlener
Wendelschlauch Extol® Premium 8865135.

o Zum Verbinden der Schleifmaschine mit dem
Kompressor muss ein Luftschlauch gewdhlt wer-
den, der fiir Druckluft mit einem Arbeistsdruck von
mind. 8 bar bestimmt ist. * Nicht getrocknete Druckluft ohne beigemischtes
Pneumatikdl beschédigt die Innenteile der

Druckluft-Schleifmaschine.

1

8865103 8865101

Kompressor

Abb. 4,

(unter den Abbildungen einzelner
Anlagen sind ihre Bestellnummern
angefiihrt)

[ ] [ ] L] L] L] L] [ ] [ ] [ ] L] L] u u u u
DPE eEXTOL PReEMIUM

Bestellnummer | Beschreibung des Gerates
des Gerates (Aufbereitungsanlagen)

(Abb. 4)

8865101 Filter

8865102 Nebeldler fiir Pneumatikél

8865103 Druckregler mit Manometer

8865104 Druck.regler mit Manometer
und Filter
Druckregler mit

8865105 Manometer, Filter und
Pneumatikdlzerstrauber

Tabelle 6

A HINWEIS

* Die Luftaufbereitungsanlagen sind nicht Bestandteil
vom gelieferten Zubehdr, sondern miissen separat
bezogen werden..

BESCHREIBUNG DER FUNKTION VON
LUFTAUFBEREITUNGSANLAGEN

Filter (Kondensatabscheider) - entfernt aus der
Druckluft Wasser (Kondensat), das durch Verpressung
vom Wasserdampfim Kompressor entstanden ist. Der
Filter kann entweder separat, oder in Kombination mit
einem Druckregler oder auch einem Nebeldler eingesetzt
werden. Er kann ebenfalls integrierender Bestandteil des
Luftaustrittes am Kompressor sein (aus dem kompres-
sorwerk).

Nebeldler - mischt dem Luftstrom Pneumatikol bei, das
zusammen mit der Luft ins Gerédteinnere dringt und seine
Komponenten vor Einfressen und schnellem Verschleil3
schiitzt. Der Nebeldler kann entweder separat, oder in
Kombination mit einem Druckregler oder auch einem
Abscheider eingesetzt werden.

Bemerkung:
* Die Aufbereitungsanlage 8865105 beinhaltet einen
Pneumatikdlzerstrauber, der einen Olnebel bildet.

Druckregler - ermdglicht die richtige Einstellung vom
Luftdruck, der zur optimalen und sicheren Funktion
der Schleifmaschine notwendig ist, denn es kann

zu einer Uberschreitung vom max. Arbeitsdruck fiir
Schleifmaschine am Luftausgang des Kompressors
kommen, da bei der Verwendung vom langeren
Luftschlauch der Luftdruck am Ausgang auf natiirliche
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Weise zuriickgeht, und daher muss dieser Riickgang

am Eingang durch hgheren Druck ausgeglichen wer-
den und deswegen muss vor dem Lufteingang am
Druckluftwerkzeug ein Druckregler installiert werden,
damit der zuldssige Hochstwert vom Arbeitsdruck nicht
iiberschritten wird; weiterfiihrende Informationen siehe
Kapitel Technische Daten.

MOGLICHE SCHALTUNGEN
(SIEH SCHEMA ABB. 4)

A HINWEIS

* Die Reihenfolge der im Schema auf Abb. 4 dargestellten
Aufbereitungsanlagen muss beim Anschluss eingehal-
ten werden.

* Beim Einsatz von Luftaufbereitungsanlagen rich-
ten Sie sich nach den Informationen, die in ihren
Bedienungsanleitungen angefiihrt sind.

* Zum Anschluss der Aufbereitungsanlagen kdnnen fol-
gende Extol®-Schnellkupplungen benutzt werden, die
man unter den angefiihrten Bestellnummern beziehen
kann.

Steckertypen an vernickelten Schnellkupplungen
Extol Premium® mit Gewinde G 1/4”".

Abbildung Typ Best.-Nr.
Tiille mit
AuBengewinde 8sos1M
Tulle mit 8865114
Innengewinde
Stecker m'lt AuBen- 3865121
gewinde
ool Stecker mit Innen-
O-y’-_’—j gewinde 8865124
Tabelle 7

* Samtliche Gewindeverbindungen der anzu-
schlieBenden Teile sind mit einem Teflonband
abzudichten, damit es zu keinen Luftleckagen
kommt..

» Das Teflonband (z. B. Extol Best.-Nr. 47532) wickeln
Sie eng um das Gewinde herum und dann driicken
Sie es leicht an das Gewinde an, siehe Abb. 5.
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Abb. 5
* Das notwendige Gemisch an trockener Luft und
Pneumatikol mit richtigem Druck kann man auf
drei verschiedene Weisen erreichen (in Klammern
sind die Best.-Nr. der Aufbereitungsanlagen angefiihrt):

MIT DREI AUFBEREITUNGSEIHEITEN (1+1+1)
GEM. PUNKT A) ABB. 4

 Nebeldler (8865102)
* Druckregler mit Manometer (8865103)
o Filter (8865101)

VORGEHENSWEISE

1. Fiillen Sie den Nebeldler mit Pneumatikol
und schrauben Sie diesen an das Gewinde am
Lufteingang der Schleifmaschine an (Abb. 6).

A HINWEIS

o Der Luftausgang aus dem Nebeldler (mit enthal-
tenem Pneumatikdl) darf nich an den Druckregler
oder Abscheider angeschlossen sein, da sich in
diesen das 0l ansammeln wiirde, was unerwiinscht
ist. Aus diesem Grund muss die Reihenfolge der
Aufbereitungsanlagen eingehalten werden.

* Der Nebeldler muss direkt am Lufteingang
ins Werkzeug installiert werden, damit das
Pneumatikdl in das Werkzeug eindringt und nicht
im Schlauch oder anderen Gerdten bleibt.

2. Schrauben Sie an das Gewinde des Nebeldlers den
Druckregler an, an den Sie von der anderen Seite
den Stecker der Schnellkupplung installieren.

* Die Verbindung des Steckers mit der
Schnellkupplungssteckdose stellen Sie durch
Zusammenstecken der beiden Teile her (Abb. 6).

A HINWEIS

* Benutzen Sie immer unverschlieBbare
Schnellkupplungen, die einen freien Durchgang

DE

haben, damit beim Trennen die Luft abgelassen und
das System drucklos gemacht wird.

* Es ist ebenfalls immer zu kontrollieren, ob die
Schnellkupplungen nicht beschadigt oder mit
Schmutz verstopft sind.

Der Schnellkupplungsadapter muss mit dem
Stecker so verbunden sein, dass er einrastet. Falls
wahrend des Luftdruckaufbaus im System die
Schnellkupplung nicht dicht ist, machen Sie das
System auf die nachstehend beschriebene Weise
drucklos und tauschen Sie sie aus.

* Schiitzen Sie die Luftschnellkupplungen vor
Beschddigungen und Schmutz.

* Um diese Verbindung zu l6sen, driicken Sie den
Stecker der Schnellkupplung (Abb.6).

D=

Verbindung

- »

b}

Trennung Abb. 6

-3

Abb.7
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A HINWEIS

* Der Druckregler muss ebenfalls nahe am
Lufteingang ins Werkzeug installiert werden, damit
es zu keinem Druckverlust infolge von einer hohe-
ren Luftsdule im Schlauch kommt (Abb.7).

3. Am Luftausgang am Kompressor oder vor
dem Druckregler (an der dritten Stelle ab
dem Schleifmaschinegriff) ist ein Filter zur
Kondensatentfernung zu installieren.

= Statten Sie den Luftfilter mit
Schnellkupplungssteckern je nach dem aus, ob der
Filter hinter dem Druckregler oder am Luftausgang
aus dem Kompressor installiert wird (die Gewinde
sind mit einem Teflonband abzudichten).

AUSSTATTUNG DES FILTERS MIT
SCHNELLKUPPLUNGSSTECKERN ZUM
ANSCHLUSS AM LUFTAUSGANG AUS DEM
KOMPRESSOR UND VERBINDUNG MIT DEM
LUFTSCHLAUCH (ABB.7).

Luftaustritt

Lufteinlass

Abb. 8, Anschluss vom Filter
(Abscheider) Extol® Craft 8865101

MIT HILFE VON ZWEI

AUFBEREITUNGSANLAGEN (1 +2 IN EINEM)
GEM. PUNKT B) SIEHE ABB. 4

* Nebeldler (8865102)
* Druckregler mit Manometer und Filter (8865104)

u [ ] u
eXTOL PReEMIU

VORGEHENSWEISE

1. Installieren Sie den Nebeldler am Lufteingang
in die Schleifmaschine; ndhere Erklarung des
Grundes siehe Abschnitt A) Verbindungsarten.

2. Verbinden Sie den Druckregler mit Manometer
und Filter mit dem Nebeldler an der
Schleifmaschine iiber einen kurzen Luftschlauch
(nicht direkt am Griff der Schleifmaschine
- Gerat kann aufgehdngt werden).

Halter zum Aufhdangen

Luftaustritt zum
Druckluftgerat

Lufteinlass aus
dem Kompressor

Abb. 9 - Beschreibung vom Druckregler mit
Manometer und Filter Extol® 8865104

3. Verbinden Sie die Aufbereitungsanlage iiber
einen Schlauch mit dem Kompressor.

A HINWEIS

* SchlieBen Sie den Luftausgang am Kompressor an
die richtige Offnung an der Aufbereitungsanlage
an, siehe Abb. 9.

MIT EINER AUFBEREITUNGSEIHEIT
(3 1IN 1) GEM. PUNKT C) ABB. 4

* Druckregler mit Manometer, Filter und Pneumatikél-
Zerstrauber (8865105).

VORGEHENSWEISE

1. Fiillen Sie den fiir das Pneumatikdl bestimm-
ten Behalter der Aufbereitungsanlage mit
Pneumatikal..
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2. SchlieBen Sie an den Eingang der
Aufbereitungsanlage iiber einen Schlauch die
Luft aus dem Kompressor an. SchlieBen Sie an
den Ausgang der Aufbereitungsanlage einen
Luftschlauch an und diesen an den Lufteingang
der Schleifmaschine, siehe Abb. 10.

= Diese Aufbereitungsanlage ist zum Aufhdngen
bestimmt und nicht zum direkten Anschluss an
die Schleifmaschine, sondern zum Anschluss iiber
einen Luftschlauch.

= Stellen Sie sicher, dass der Luftschlauch zwis-
chen dieser Aufbereitungsanlage und der
Schleifmaschine nicht lang ist, sonst wird sich
Pneumatikdl im Luftschlauch anstauen und gelan-
gt nicht in die Schleifmaschine und es kommt
ebenfalls zu einem Druckverlust.

Halter zum Aufhdngen
Luft aus dem Luft nach
Kompressor Pneu

Filter ‘ | ‘ ” Behdlter fil
: Pneumatikd|l

Abb. 10, Beschreibung der
Aufbereitungsanlage Extol® 8865105

A HINWEIS

* Kontrollieren Sie regelméBig, ob sich im Nebeldler
Pneumatikadl befindet, denn sonst kann es zur
Beschadigung des Werkzeugs infolge von unzurei-
chender Schmierung kommen.

BEMERKUNG:

* Bei einigen Kompressoren ist am Luftausgang bereits
ein Filter zur Kondensatentfernung aus der Luft eingeb-
aut, daher muss kein weiterer Filter installiert werden.
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EINBRINGUNG VON PENUMATIKOL DIREKT

INS WERKZEUG

* Das Pneumatikdl kann direkt in die Schleifmaschine
tiber die Einlassoffnung z. B. mit einer Spritze ein-
gefiillt werden (ungefahr 1-2 ml). Fiir kurzfristige
Arbeiten muss dann kein Nebeldler benutzt werden.
Diese Oleinfiillung ist jedoch vor der allerersten
Inbetriebnahme, bei der Inbetriebnahme nach einer lan-
gfristigen AuBerbetriebsetzung und vor Einlagerung der
Schleifmaschine fiir eine langere Zeit durchzufiihren.

= Bei lingeren Arbeiten muss das Ol in die
Schleifmaschine mehrmals eingefiillt werden, da
eine unzureichende Schmierung zur Beschadigung
der Schleifmaschine fiihrt. Aus diesem Grund
empfehlen wir, stets einen Nebeldler zu nutzen, der
eine ausreichende, ununterbrochene Olbefiillung der
Schleifmaschine wahrend des Betriebs sicherstellt.

* Falls Sie die Schleifmaschine an eine zentrale
Druckluftversorgung anschlieBen, stellen Sie folgende
MaBnahmen sicher:

* Die Schleifmaschine darf nur an eine Luftquelle
angeschlossen werden, bei der es zu keiner
Uberschreitung des max. Arbeitsdrucks um mehr als 10
% kommen kann; im Falle vom hoheren Arbeitsdruck
muss in der Leitung ein Reduktionsventil mit eingebau-
tem Druckminderer installiert werden.

o Achten Sie darauf, dass die Luftleitungen ein
Gefdlle aufweisen (der hochste Punkt sollte sich am
Kompressor befinden). In den niedrigsten Punkten soll-
te ein einfach zugénglicher Abscheider zum Auffangen
vom Kondensat installiert werden.

* Abzweigungen des Luftleitungssystems sollten auf die
Leitung von oben angeschlossen werden.

 Abzweigungen fiir die Schleifmaschine
miissen direkt an der Anschlussstelle mit
einer Luftaufbereitungsanlage versehen sein:
Wasserabscheider und Nebeldler.

4) Aufsetzen vom Schleifpapier/Polierscheibe
auf den Schleifmaschinenteller

= Setzen Sie auf den Schleifmaschinenteller ein
Schleifpapier mit einem Durchmesser von 150 mm
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auf. Falls Sie eine externe Staubabsaugung an der
Schleifmaschine anschlieBen wollen, setzen Sie auf
den Schleifmaschinenteller ein Schleifpapier mit
acht Lochern so auf, dass die Locher im Schleifpapier
mit den Ldchern im Schleifmaschinenteller
iibereinstimmen. Die Staubabsaugung erfolgt

iiber die Locher im Schleifpapier. Wahlen Sie die
KorngroBe vom Schleifpapier je nach gewiinschter
Abtragsleistung am bearbeiteten Material oder
Oberflachengestaltung aus, siehe Tabelle 8.

KorngroBe vom Verwendungszweck
Schleifpapier
GROB GroRer Materialabtrag.
P40 bis P60 Materialschliff.
Abschleifen von geringen
MITTEL Unebenheiten, z. B. Stellen
P80 bis P120 mit abgeblattertem Lack zum
Uberstreichen.
FEIN Endbearbeitung - Feinschliff, z.
z.B.P240 B. vor dem Lackieren.

Tabelle 8
= Am Schleifteller kann eine Polierscheibe mit einem
Klettverschluss zum Trockenpolieren befestigt werden.

A HINWEIS

* |nstallieren Sie auf den Schleifmaschinenteller keine
Schleifscheiben mit einem Durchmesser von mehr als
150 mm, es konnte zum Zerreien oder Auffangen des
iiberstehenden Teils der Schleifscheibe und dadurch
zum Verlust der Kontrolle iiber die Schleifmaschine
kommen.

Im Gegensatz kann die Anwendung vom Schleifpapier
mit einem kleiner Durchmesser zum schnelleren
Verschlei von dem Bereich des Schleiftellers fiihren,
der nicht mit dem Schleifpapier abgedeckt ist.

[ 5) Startvom Kompressor und Druckeinstellung J

* Vor der Einschaltung des Verdichters iiberpriifen, ob die
Teile des Systems oder Pneumatik nicht beschddigt oder
geldst sind, ob die Schnellkupplungen fest verbunden
sind und ob der Luftschlauch nicht beschadigt und
sein Mantel nicht morsch oder rissig ist. Uberpriifen
auch, ob der Schleifteller nicht beschadigt oder lose ist.
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Falls vor dem Start des Kompressors festgestellt wird,
dass irgendein Teil der Anlage beschadigt ist, sorgen
Sie dafiir, dass Abhilfe geschafft wird. Starten Sie den
Kompressor nicht, wenn das Luftsystem offensichtliche
Méangel aufweist.

* Nach dem Anschluss von allen
Luftaufbereitungsanlagen schalten Sie den Kompressor
ein und nach dem Druckaufbau im Luftbehélter
des Kompressors stellen Sie am Druckregler am
Luftausgang aus dem Kompressor und am Druckregler
der Aufbereitungsanlagen einen Druck bis max. 6 bar.

BEMERKUNG:

Der Druckregler am Kompressor zum Einstellen vom Druck
am Luftausgang mit einem bestimmten Wert kann erst
nach dem Druckaufbau im Druckbehélter des Kompressors
eingestellt werden.

* Ubersteigen Sie niemals den max.
Luftarbeitsdruck von 6 bar.

* Priifen Sie die Luftdichtheit samtlicher Verbindungen.
Um Falle von Undichtigkeiten stellen Sie den
Kompressor ab und machen Sie das Luftsystem drucklos.

* Falls Sie die Aufbereitungsanlage 8865105 - Druckregler
mit Manometer, Filter und Pneumatikdlzerstrauber
- benutzen, muss nach dem Einschalten des
Kompressors die Intensitét der Zerstraubung vom
Pneumatikdl am Regler eingestellt und feinjustiert
werden.

VI. Anwendung vom
Exzenterschleifer

A HINWEIS

* Setzen Sie die Schleifmaschine kurz vor der Anwendung
im Leerlauf in Betrieb und stellen Sie fest, ob sie
keine Anzeichen vom nicht normalen Lauf zeigt;
danach fiihren Sie einen kurzen Funktionstest unter
Belastung und aufgesetztem Schleifpapier durch. Falls
die Schleifmaschine nicht richtig funktioniert oder
irgendeine Storung aufweist (z. B. am Abzug), trennen
Sie sie von der Luftzufuhr und stellen eine Reparatur
tiber den Handler in einer autorisierten Werkstatt der
Marke Extol® sicher (siehe Kapitel Reinigung, Wartung,
Service).
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A HINWEIS

* Beim Betrieb der Schleifmaschine ohne
Belastung lauft das Gerat mit hoher Drehzahl
ohne Exzentrizitat (seitliche kreisende
Bewegungen), jedoch bei der Belastung sinkt
die Drehzahl und die Schleifmaschine macht
exzentrische Bewegungen, um die Effizienz vom
Schleifen zu erhdhen. Es handelt sich um keinen
Mangel, sonder um ein normales Betriebsprinzip
von Exzenterschleifmaschinen.

* Das geschliffene Material ist gegen ungewollte
Bewegungen zu sichern.

A WARNUNG

© Bei der Arbeit mit der Schleifmaschine den zertifizierten
Atemschutz mit entsprechendem Schutzniveau tragen,
weil der Staub, inshesondere aus einem chemisch
aufbereiteten Material, gesundheitsschadlich ist.
Hartholzstaub gilt als krebserzeugend.

* Zertifizierte Handschuhe und Augenschutz mit entspre-
chendem Schutzniveau tragen.

A WARNUNG

* Um die Staubentwicklung beim Schleifen zu reduzieren,
schlieBen Sie die Schleifmaschine an eine geeignete, leis-
tungsstarke Absauganlage an, was beim Schleifen von
Gipskarton unumganglich ist, denn sonst wiirde sich die
Schleifmaschine durch iiberhdhte Staubproduktion bescha-
digen. Zur Staubabsaugung ist ein Industriestaubsauger
zu wahlen, und nicht ein normaler Hausstaubsauger zur
Reinigung, denn dies wiirde ihn besachadigen.

INBETRIEBNAHME DER SCHLEIFMASCHINE

 Mit Handflache den Betriebsschalter driicken und die
Schleifmaschine am Griff halten (Abb. 11).

= 7um optimalen Materialabtrag und im Hinblick
zu seinem Charakter ist die optimale Drehzahl der
Schleifmaschine mit dem Regler einzustellen, siche
Abb. 3, Position 5; z. B. fiir weiche Werkstoffe sind
niedrigere Drehzahlen zu wahlen.

® Den Luftaustritt der Schleifmaschine (Abb. 3,
Position 2) richten Sie so aus, dass die Luft nicht auf
Sie oder nahe stehende Personen bldst, damit sie
nicht eingeatmet wird und damit kein Staub von der
bearbeiteten Flédche in die Umgebung geschleudert
wird. Die aus der Schleifmaschine austretende Luft
enthlt beigemischtes Pneumatikdl.

VIl.Sicherheitsanweisungen
fiir die Schleifmaschine

Bei der Anwendung und Wartung der
Schleifmaschine sind folgende Hinweise einzuhal-
ten:

* Benutzen Sie die Schleifmaschine nicht, wenn Sie
miide, unter Alkoholeinfluss oder Einwirkung von
anderen, die Aufmerksamkeit beeinflussenden Stoffen
stehen. Verhindern Sie die Anwendung des Werkzeugs
durch Kinder, unbelehrte oder geistig und physisch
unmiindige Personen. Stellen Sie sicher, dass keine
Kinder mit dem Gerat spielen.

* Vor dem Beginn jedes Arbeitseinsatzes entfernen Sie
vom Gerét jegliche Einstell- und Montagewerkzeuge
und iberpriifen Sie die einwandfreie Funktion vom
Sicherheits- und Abzugsmechanismus, sowie auch ord-
nungsgemales Anziehen aller Schrauben und Muttern.

ALLGEMEINE SICHERHEITSREGELN

o Im Falle von einer Vielzahl von Gefahren sind vor
der Installation, Inbetriebnahme, Reparaturen,
Wartung, Austausch vom Zubehdr oder bei Arbeiten
in der Nahe der Poliermaschine oder der Rotations-,
Vibrations- oder Exzenterschleifmaschine die
Sicherheitsanweisungen zu lesen und zu verstehen. Das
Ergebnis einer Nichteinhaltung dieser Anforderungen
kdnnen ernsthafte Verletzungen sein.

* Die Installation, Einstellung und Anwendung der
Poliermaschine oder der Rotations-, Vibrations- oder
Exzenterschleifmaschine sollten nur qualifizierte und
geschulte Bediener ausfiihren.
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* Die Poliermaschine oder die Rotations-, Vibrations-
oder Exzenterschleifmaschine darf nicht modifiziert
werden. Modifikationen konnen die Wirksamkeit der
SicherheitsmaBnahmen mindern und das Risiko der
Gefdhrdung des Bedieners erhghen.

* Sicherheitsanweisungen sind fiir spatere Benutzung
aufzubewahren; sie sind dem Bediener zu iibergeben.

* Die Poliermaschine oder die Rotations-, Vibrations- oder
Exzenterschleifmaschine darf nicht benutzt werden,
wenn sie beschadigt ist.

* Werkzeuge sind regelmaBig zu kontrollieren, um zu
priifen, dass die von diesem Teil der IS0 11148 gefor-
derten Nennwerte und Kennzeichnungen auf dem
Werkzeug lesbar angegeben sind. Falls es notwendig
ist, muss der Arbeitgeber/Benutzer Kontakt mit
dem Hersteller aufnehmen, um Ersatzschilder mit
Kennzeichnungen zu erwerben.

FURDIE ARBEITSTATIGKEITEN
FLACHENSCHLEIFEN SPEZIFISCHE
WARNANWEISUNGEN:

a) Esdarf kein iibergroBes Schleifpapier fiir die
Schleifscheibe verwendet werden. Bei der
Wahl vom Schleifpapier muss man sich nach
den Herstellerempfehlungen richten. Zu grofSes
Schleifpapier, dass iiber die Schleifplatte hinausragt,
stellt das Risiko dar, dass es zerfetzt wird, und ans-
chlieSend ein Verkanten, Zerbersten der Scheibe oder
einen Riickschlag verursacht.

FURDIE ARBEITSTATIGKEITEN POLIEREN
SPEZIFISCHE WARNANWEISUNGEN:

a) Keinen losen Teil des Polieriiberzugs oder sei-
ner Befestigungssenkel darf man frei drehen
lassen. Alle losen Befestigungssenkel werden
eingendht oder abgeschnitten. Freie und lose roti-
erende Befestigungssenkel kiinnen sich in den Fingern
des Bedieners verfangen oder am/im Werkstiick hdngen
bleiben.

GEFAHR: HERAUSGESCHLEUDERTE

BRUCHTEILE

* Der Bediener muss sich bewusst sein, dass durch einen
Fehler am Werkstiick oder Zubehdr, oder sogar am
Werkzeug selbst Geschosse mit hoher Geschwindigkeit
entstehen konnen.
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* Wahrend des Betriebes der Poliermaschine oder der
Rotations-, Vibrations- oder Exzenterschleifmaschine
oder beim Tausch vom Zubehor am Werkzeug muss
stets ein stoBfester Augenschutz getragen werden. Bei
jeder Anwendung ist es empfohlen, den geforderten
Schutzgrad zu beurteilen.

* Bei Arbeiten iiber Kopf muss ein Sicherheitshelm getra-
gen werden.

* Gleichzeitig ist es empfohlen, Risiken fiir weitere
Personen zu beurteilen.

* Esist auch zu priifen, ob das Werkstiick sicher gespannt ist.

AUFFANG-/AUFWICKELGEFAHR

Falls frei hangende Kleidungsteile, Schmuckstiicke,
Halshénder, loses Haar oder Handschuhe nicht in einer
ausreichenden Entfernung vom Werkzeug oder Zubehdr
gehalten werden, kann es zum Wiirgen, Skalpieren und/
oder ReiBwunden kommen.

GEFAHREN WAHREND DES BETRIEBES

* Die Benutzung von Werkzeugen kann fiir die Hande der
Bediener Gefahren darstellen, inklusive Schnitt- oder
Schiirfwunden und Gefahren durch hohe Temperaturen. Zum
Schutz von Handen sind geeignete Handschuhe zu tragen.

* Die Bediener und Arbeiter in der Instandhaltung
miissen physisch fahig sein, die GroBe, das Gewicht und
Leistung der Werkzeuge zu bewiltigen.

* Das Werkzeug muss auf richtige Weise gehalten
werden; der Bediener muss bereit sein, normale oder
plétzliche Bewegungen aufzufangen und muss beide
Hénde bereit haben.

* Es ist fiir Gleichgewicht und sichere Kdrperhaltung zu
sorgen.

* Im Falle einer Stromunterbrechung muss die Start-/
Stopp-Anlage gelost werden.

* Es diirfen nur vom Hersteller empfohlene Schmiermittel
benutzt werden.

* Es sind personliche Schutzbrillen zu tragen; empfo-
hlen sind auch geeignete Handschuhe und eine
Schutzkleidung.

* Vor jedem Gebrauch ist die Stiitzplatte zu kontrollieren.
Sie darf nicht benutzt werden, wenn sie geplatzt, abge-
brochen oder ggf. auf den Boden gefallen ist.
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o Es darf zu keinem direkten Kontakt mit der bewegen-
den Schleifplatte kommen, damit Quetsch- oder
Schneidverletzungen an Handen oder anderen
Korperteilen vermieden werden. Zum Schutz von
Hénden sind geeignete Handschuhe zu tragen.

* Das Gerat darf nie in Betrieb genommen werden, wenn
es nicht mit einem Schleifwerkzeug zur Bearbeitung
des Werkstiicks ausgestattet ist.

* Bei der Anwendung der Werkzeuge bei Kunststoffen
und anderen nicht leitenden Materialien besteht die
Gefahr einer elektrostatischen Entladung.

* Die beim Schleifen und Polieren entstehenden Staube
und Gase konnen explosionsgefahrliche Umgebung
bilden. Es sind stets Systeme zum Abscheiden oder
Minderung von Flugstaub anzuwenden, die fiir das
bearbeitete Material geeignet sind.

GEFAHREN AUF GRUND VON

WIEDERHOLTEN BEWEGUNGEN

* Bei der Anwendung der Poliermaschine oder der
Rotations-, Vibrations- oder Exzenterschleifmaschine
zum Ausiiben von Arbeitsschritten kann der Bediener
Unbequemlichkeiten im Bereich von von Handen,
Armen, Schultern, Hals oder weiteren Kérperteilen
ausgesetzt sein.

* Bei der Anwendung der Poliermaschine oder der
Rotations-, Vibrations- oder Exzenterschleifmaschine
wird empfohlen, dass der Bediener eine bequeme
Korperhaltung einnimmt und unbequeme oder
unstabile Kérperhaltung vermeidet. Bei langfristigen
Arbeiten sollte der Bediener seine Position dndern, um
Unbequemlichkeit und Miidigkeit zu vermeiden.

* Falls der Bediener Anzeichen wie dauerhafte oder wie-
derkehrende Unbequemlichkeit, Schmerzen, Tremor,
Kribbeln, Empfindungslosigkeit, Brennen oder Steifheit
bemerkt, sollte er diese Warnanzeichen nicht ignori-
eren. Er sollte dies dem Arbeitgeber melden und mit
einem qualifizierten Mediziner Riicksprache halten.

GEFAHREN, DIE AUS DEM ZUBEHOR

HERVORGEHEN

* Die Poliermaschine oder die Rotations-, Vibrations- oder
Exzenterschleifmaschine ist vor dem Aufsetzen und
Tausch des Werkzeugs oder Zubehor vom Stromnetz zu
trennen.
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* Der Bediener darf wahrend des Betriebes oder nach
der Benutzung das Werkzeug nicht beriihren, da dieses
heil oder scharf sein kann.

o Es diirfen nur Typen und GroBen von Zubehér und
Verbrauchsmaterialien benutzt werden, die vom
Hersteller der Poliermaschine oder der Rotations-,
Vibrations- oder Exzenterschleifmaschine empfohlen
sind; es diirfen keine anderen Typen und GréRen von
Zubehdr oder Verbrauchsmaterialien benutzt werden.

o Es diirfen keine Schleif- und Trennwerkzeuge benutzt
werden.

* Esiist zu kontrollieren, ob die Hochstdrehzahl des
Werkzeugs (Lamellenscheiben, Schleifbander, Fiber-
oder Stiitzscheiben usw.) hoher ist als die auf der
Poliermaschine oder der Rotations-, Vibrations- oder
Exzenterschleifmaschine angefiihrte Nenndrehzahl.

o Selbsthaftende Schleifteller miissen zentrisch auf dem
Stiitzteller angebracht werden.

GEFAHREN AM ARBEITSPLATZ

o Ausrutschen, Stolpern und Félle sind die Hauptursachen
von Unfdllen am Arbeitsplatz. Warnungen vor schlii-
pfrigen Oberflachen verursacht durch die Anwendung
vom Werkzeug und auch vor Stolpergefahr iiber
Luftleitungen oder Hydraulikschlauch.

¢ Die Poliermaschine oder der Rotations-, Vibrations-
oder Exzenterschleifmaschine ist nicht zur Anwendung
in explosionsgefahrdeten Bereichen bestimmt und ist
allgemein bei Beriihrung von Stromleitungen nicht
isoliert.

o Esist zu kontrollieren, dass sich am Einsatzort keine
Strom- oder Gasleitungen u. a. befinden, die bei einer
Beschddigung infolge der Nutzung vom Werkzeug
Gefahren darstellen konnen.

DURCH STAUB UND DAMPFE VERURSACHTE

GEFAHREN

* Die bei der Anwendung von Poliermaschinen oder
Rotations-, Vibrations- oder Exzenterschleifmaschinen
entstehenden Staube und Dampfe kdnnen
Erkrankungen verursachen (z. B. bdsartige
Krebserkrankungen, Fotus-Beschadigungen, Asthma
und/oder Hautentziindungen); die Grundanforderung
ist die Beurteilung von Risiken und Einfiihrung von gee-
igneten MaBnahmen zur Minderung dieser Gefahren.
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* Die Beurteilung von Risiken sollte den bei der
Werkzeugbenutzung entstehenden Staub und das

Potenzial des bestehenden schadlichen Staubes umfassen.

* Die Poliermaschine oder die Rotations-, Vibrations- oder
Exzenterschleifmaschine muss zwecks Minimierung von
Staub- und Dampfemissionen so benutzt und gewartet

werden, wie es in der Bedienungsanleitung empfohlen ist.

* Der Abzug ist so einzustellen, damit in einer staubigen

Umgebung die Schandlichkeit vom Staub minimiert wird.

* Falls es zum Entstehen von Staub oder Dampfen
kommt, muss ihre Minderung am Emissionsort die
Prioritat sein.

* Samtliche untrennbaren Hauptbestandteile oder
Zubehdr zum Auffangen, Absaugen oder Reduzierung
von Mengen an Flugstaub oder Ddmpfen miissen in
Ubereinstimmung mit den Herstelleranweisungen
benutzt und gewartet werden.

* Das Verbrauchsmaterial/Werkzeug ist so auszuwéh-
len, zu warten und auszutauschen, wie es in der
Betriebsanleitung empfohlen ist, damit eine unnétige
Erhdhung der Staub- oder Dampfekonzentration ver-
mieden wird.

* Ein Atemschutz muss in Ubereinstimmung mit den
Arbeitgeberanweisungen und so angewendet werden,
wie dies durch die UVV-Vorschriften gefordert wird.

DURCH LARM VERURSACHTE GEFAHREN

* Die Aussetzung zu hohen Larmpegeln kann einen
dauerhaften, arbeitsuntauglichen Gehdrverlust und
weitere Probleme verursachen, wie Tinnitus (Klingeln,
Summen, Pfeifen oder Brummen in den Ohren). Fiir
solche Risiken besteht daher die Notwendigkeit einer
Beurteilung von Risiken und Einleitung geeigneter
Malnahmen zur Behandlung dieser Gefahren.

* Geeignete Steuerarten zur Minderung von Risiken kon-
nen MaBnahmen wie Dampfungswerkstoffe umfassen,
die das ,Klingeln” von Werkstiicken verhindern.

* Ein Gehérschutz muss in Ubereinstimmung mit
den Herstelleranweisungen und UVV-Vorschriften
angewendet werden.

* Die Poliermaschine oder die Rotations-, Vibrations-
oder Exzenterschleifmaschine muss so benutzt und
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gewartet werden, wie es in der Bedienungsanleitung
empfohlen ist, um unnétige Erhdhung des Larmpegels
zu verhinden.

* Das Verbrauchsmaterial/Werkzeug ist so auszuwahlen,
zu warten und auszutauschen, dass eine unnétige
Erhohung des Larmpegels verhindert wird.

* |st Bestandteil der Ausstattung einer
Poliermaschine oder der Rotations-, Vibrations- oder
Exzenterschleifmaschine ein Dampfer, ist stets zu kont-
rollieren, dass dieser beim Geratebetrieb funktionsfahig
und ein einem ordnungsgemdfen Zustand ist.

DURCH VIBRATIONEN HERVORGERUFENE
GEFAHREN

Die Informationen fiir die Benutzung miissen auf die
durch Vibrationen hervorgerufenen Gefahren hinwei-
sen, die nicht beim Entwurf und Konstruktion beseitigt
wurden und die als durch Vibrationen verursachte
Restrisiken bestehen. Sie miissen den Arbeitgebern
ermaglichen, Umsténde zu identifizieren, unter denen
der Bediener wahrscheinlich dem Risiko von Vibrationen
ausgesetzt sein wird. Falls der nach IS0 28927-3
festgelegte Vibrationswert die Vibrationsemission

bei vorausgesetzten (voraussetzbaren unrichtigen
Nutzungsarten) Maschinenbenutzungen nicht geeignet
reprasentiert, miissen nachtragliche Informationen und/
oder Warnungen iibergeben werden, die eine Beurteilung
und Steuerung von den aus Vibrationen hervorgehenden
Risiken ermdglichen.

* Die Aussetzung den Vibrationen kann eine
Beschadigung von Nerven und vom Kreislauf in Handen
und Armen verursachen, die eine Arbeitsunfahigkeit zu
Folge haben.

* Bei Arbeiten in Kalte ist eine warme Kleidung zu tragen
und die Hande sind warm und trocken zu halten.

* Die Poliermaschine oder die Rotations-, Vibrations- oder
Exzenterschleifmaschine darf nicht mehr benutzt wer-
den, wenn der Bediener an seinen Fingern oder Héanden
stumpfe Gefiihle, Kribbeln, Schmerz oder weise Haut
empfindet - dies ist sofort dem Arbeitgeber anzuzeigen
und Riicksprache mit einem Arzt zu halten.

* Die Poliermaschine oder die Rotations-, Vibrations- oder
Exzenterschleifmaschine ist so zu benutzen, wie dies
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* in der Bedienungsanleitung empfohlen wird, damit
eine unndtige Erhhung des Vibrationswertes verhin-
dert wird.

* Das Gerdt muss mit einem leichten und sicheren Druck
gehalten werden, unter Erwdgung von notwendigen
Reaktionskréften der Hand, weil mit einem hoheren
Handdruck sich allgemein das aus Vibrationen her-
vorgehendes Risiko erhoht.

ZUSATZLICHE SICHERHEITSANWEISUNGEN
FUR DRUCKLUFTWERKZEUGE

* Druckluft kann ernsthafte Verletzungen verursachen:

- die Luftversorgung muss stets abgeschaltet sein,
die Druckluftschlduche miissen trocken und die
Gerdte von der Druckluftzuleitung getrennt sein,
wenn das Werkzeug nicht benutzt wird, wenn
Zubehdr ausgetauscht und das Gerat einer Wartung
unterzogen wird;

- der Luftstrom darf niemals auf den Bediener oder
andere Personen gerichtet werden.

* Das Herausschleudern (plétzliche Bewegung) von
Schlduchen kann ernsthafte Verletzungen verursachen.
Es istimmer einer Kontrolle durchzufiihren, ob die
Schlduche oder Kupplungen nicht beschédigt oder
gelockert sind.

* Falls drehbare Universalkupplungen (Kupplungen mit
Widerhaken) benutzt werden, miissen Arretierstifte
und Sicherheitshander gegen Herausschleudern
(plétzliche Bewegung) der Schlduche installiert
werden, damit es zu keinen Stérungen in der
Schlauchverbindung zum Werkzeug und unter den
Schlduchen kommt.

* Der auf dem Werkzeug angefiihrte maximale Luftdruck
darf nicht iiberschritten werden.

* Das Druckluftwerkzeug darf niemals am Schlauch trans-
portiert werden.

SPEZIFISCHE SICHERHEITSHINWEISE

Es sind Warnungen iiber jegliche spezifische oder
ungewdhnliche Risiken bei der Benutzung der
Poliermaschine oder die Rotations-, Vibrations- oder
Exzenterschleifmaschine zu iibergeben. Solche Warnungen
miissen {iber den Charakter der Gefahr, Verletzungsgefahr
und Tatigkeit informieren, die auszuschlieBen ist.
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VIIIl. Verweis auf
das Typenschild mit
technischen Angaben

EXTOL
8865038 oo,

0-10500 min’

Max. 6 bar
150 L/min

www.extol.eu
Madal Bal a.s. C €
Priimyslova zona

Priluky 24476001 Zlin

IX. Reinigung,
Instandhaltung, Service

* Vor jeglicher Wartung und Reinigung trennen Sie die
Schleifmaschine von der Druckluftzufuhr.

AUSTAUSCH VOM TRAGERTELLER

1) Schieben Sie angemessen die schiitzende
Kunststoffkante oberhalb des Schleiftellers weg, um
den Zugang eines Schraubenschliissels zur Mutter auf
der Welle sicherzustellen.

2) Halten Sie den Schleifteller mit einer Hand fest, damit
dieser sich nicht dreht, und mit der anderen Hand
[6sen Sie mit dem Schraubenschliissel die Mutter,

Lesen Sie vor der Benutzung des
Produkts die Gebrauchsanleitung.

wodurch der Schleifteller geldst wird, und dann
schrauben Sie den Teller von der Welle heraus.

Entspricht den einschldgigen
Anforderungen der EU.

3) Tauschen Sie den Teller fiir einen neuen aus und
sichern Sie ihn durch ordnungsgeméBes Anziehen;
wir empfehlen die Anwendung eines neuen origi-

Verwenden Sie bei der Arbeit einen
zertifizierten Augen-, Gehor- und
Atemschutz mit ausreichendem
Schutzniveau.

nellen Schleiftellers Extol® Premium 8865038A fiir
die Schleifmaschine Extol® Premium 8865038 oder
Scheibe Fortum® 4795038A. Der Schleifteller wird
gegen die Drehrichtung der Schleifscheibe beim

Die Seriennummer stellt das
Produktionsjahr und -monat und die
Nummer der Produktionsserie dar.

Seriennummer

Betrieb angezogen.

* Reparature darf nur eine autorisierte Werkstatt der
Marke Extol®/Fortum® durchfiihren. Zwecks einer

Tabelle 9
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Garantiereparatur wenden Sie sich an den Handler, bei
dem Sie das Produkt gekauft haben, und dieser stellt
eine Reparatur in einer autorisierten Servicewerkstatt
der Marke Extol®/Fortum® sicher.

* Aus Sicherheits- und Garantiegriinden diirfen zur
Reparatur ausschlieBlich Originalersatzteile vom
Hersteller benutzt werden.

* Benutzen Sie zur Reinigung keine Reinigungsmittel
auf Basis von organischen Losungsmitteln oder schlei-
fende Reinigungsmittel, da diese die Gerdteoberfléche
beschddigen wiirden. Zum Reinigen kann man nur ein
mit Waschmittellosung befeuchtetes Tuch benutzen;
verhindern Sie jedoch das Eindringen von Wasser in das
Gerdteinnere. Den Staub von der Schleifmaschine mit
Druckluftpistole entfernen.

PReMIU
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* Vor einer langeren Einlagerung der Schleifmaschine
entfernen Sie mit Hilfe einer Druckluftpistole den Staub
und bringen Sie in das Gerdteinnere mit einer Spritze
etwas Pneumatikdl ein - siehe o. a. Vorgehensweise,
damit die Innenteile vor Feuchtigkeit und somit vor
Korrosion geschiitzt sind.

* Lagern Sie die gereinigte Schleifmaschine am trockenen
Ort auBerhalb der Reichweite von Kindern. Schiitzen
Sie das Gerdt vor Temperaturen iiber 40°C, strahlenden
Hitzequellen, direkter Sonnenstrahlung, Wasser und
Feuchtigkeit.

X. Abfallentsorgung

* Werfen Sie die Verpackungen in den entsprechenden
Container fiir sortierten Abfall.

e Unbrauchbare Schleifmaschine darf nicht in den
Hausmiill geworfen werden, sondern muss zur umwelt-
gerechten Entsorgung an entsprechende Sammelstellen
gebracht werden. Das Gerdt enthélt Fett, das umwelt-
schadlich ist. Informationen iber diese Sammelstellen
erhalten Sie beim ortlichen Gemeindeamt.
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EU-Konformitatserklarung Introduction
Gegenstand der Erklarung - Modell, Produktidentifizierung:

Dear customer,
Fortum® 4795038;
Extol®Premium 8865038;

Exzentrische pneumatische Schleifmaschine; & 150 mm

Thank you for the confidence you have shown in the Fortum®/Extol® Premium brand by purchasing this product.
This product has been tested for reliability, safety and quality according to the prescribed norms and regulations of the
European Union.

Contact our customer and consulting centre for any questions at:

Hersteller Madal Bal a.s. - Bartosova 40/3, (Z-760 01 Zlin - 1€0: 49433717 www.extol.eu servi ce@m a d alb al.cz
erklart, Manufacturer: Madal Bal a. s., Priimyslova zéna Priluky 244, 76001 Zlin, Czech Republic
dass die vorgenannten Gegenstande der Erklarung in Ubereinstimmung mit den einschldgigen Date of issue: 14/05/2019
Harmonisierungsrechtsvorschriften der Europdischen Union stehen: 2006/42 EU
Diese Erklarung wird auf ausschlieRliche Verantwortung des Herstellers herausgegeben: l. Description - purpose of use
Harmonisierte Normen (inklusive ihrer dndernden Anlagen, falls diese existieren), The eccentric sander is intended for dry sanding of wood (e.g. floors, boarding, VACUUM
die bei der Beurteilung der Konformitit verwendet wurden furniture, doors, windows), metals, plastics, glues, and also for sanding away SYSTEM
und auf deren Grundlage die Konformitit erklart wird: paint, corrosion, etc. using easy-to-replace sandpaper attached using velcro. =
EN SO 11148-8:2011 v The sander can, likewise, be used for dry polishing by using a fleece pad attached
using velcro.
. v The sander is equipped with an external dust extraction connector to reduce dust during
Die Komplettierung der technischen Dokumentation 2006/42 EG wurde von Martin Senkyf durchgefiihrt. work. For sanding plasterboard and similar materials during which a substantial amount of
Die technische Dokumentation 2006/42 EG steht an der Adresse der Gesellschaft Madal Bal a.s. zur Verfiigung. dust is generated, the sander must only be used with external dust extraction connected. ZIP

v The disc carrier, apart from rotating also performs eccentric movements to improve sanding/ g
Ort und Datum der Herausgabe der Konformititserklarung: ZIin 14.05.2019 polishing effectiveness.

v" The sander has speed regulation for adapting the speed to the character of the sanded material.
Im Namen der Gesellschaft Madal Bal, a.s.:

.
% 1/\7//

Martin Senky¥
Vorstandsmitglied der Hersteller-AG

The Fortum® 4795038 Eccentric Sander is
a professional workshop tool intended
for use in production processes, etc. and
by all demanding users.

The Extol® Premium 8865038 Eccentric
Sander is intended for use by tradespeo-
ple and demanding handymen.
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Il. Technical specifications
FORTUM® 4795038 PNEUMATIC ECCENTRIC SANDER

REQUIREMENTS FOR ACHIEVING HIGH PERFORMANCE OF THE SANDER

* To achieve high speed and power with the sander, it is necessary to consider the complete air system:
Order number, sander model 4795038 air source / compressor - air distribution lines / dist.hose-pneumatic tool (sander), because each of
these system components must meet certain criteria in order for the required operating parameters

Size of male quick coupler "
.q . P ! to be achieved, namely when the upper performance limit is to be achieved.
Max. operating air pressure 6 bar X .. . .. X . .
Average air consumption (at 50% power) 226 1/min Since the driving component of pneumatic tools is air, the air system is very dynamic and any change
Disc cz?rrier diameter number of holes in the circle of diameter 65 mm 150 mm: 8 in the parameters in one part of the system affects the performance of the pneumatic tool.
Speed without load 0-10,000 min™
Weight 0.8kg
Max. acoustic pressure level (according to EN 150 15744) 86 dB(A); K= +3 IMPORTANT CRITERIA OF THE AIR SYSTEM FOR ENSURING HIGH PERFORMANCE
Max. acoustic power level (according to EN 150 15744) 97 dB(A); K= +3 OF THE SANDER
Max. vibration level (according to EN 28927-3) 6.56 m/s; K= +1.5 1) Sufficiently powerful compressor.
The compressor must have a sufficient flow rate at the maximum permitted operating air pressure of the sander.
AIR SUPPLY HOSE A lower compressor flow rate can, to a certain degree, be compensated for by a larger pressure vessel.
Recommended inner hose diameter 8-9mm 2) The hose must have a sufficiently large inner diameter.
REQUIRED AIR QUALITY A hose with an insufficient inner diameter will not provide a sufficient supply (flow rate) of air to the pneumatic
- - tool. If the compressor has a lower flow rate, try using an air hose with a larger inner diameter.
a) moisture (condensate) is removed by means of a filter (condensate separator)
b) with the addition of pneumatic oil for pneumatic tools, which is added 3) Well lubricated and maintained machine.
to the air a the lubricator (oiler). Table1 A pneumatic tool requires regular lubrication using pneumatic oil by means of a lubricator, which ensures a con-

tinuous supply of lubricant to the pneumatic tool, otherwise friction will increase on the internal parts, thus their
wear and a reduction in performance. In the case of pneumatic tools, it is not sufficient to occasionally add pneu-

EXTOL® PREMIUM 8865038 PNEUMATIC ECCENTRIC SANDER matic oil between use, rather it is important to ensure a continuous supply of lubricant to the pneumatic tools.

Order number 8865038

Size of male quick coupler "

Max. operating air pressure 6 bar

Average air consumption (at 50% power) 150 I/min

Disc carrier diameter; number of holes in the circle of diameter 65 mm 150 mm; 8
Speed without load 0-10,500 min"!
Weight 0.96 kg

Max. acoustic pressure level (according to EN IS0 15744) 86 dB(A); K=+3
Max. acoustic power level (according to EN IS0 15744) 97 dB(A); K= £3
Max. vibration level (according to EN 28927-3) 6.56 m/s%; K= £1.5
AIR SUPPLY HOSE

Recommended inner hose diameter 8-9mm
REQUIRED AIR QUALITY

a) moisture (condensate) is removed by means of a filter (condensate separator)
b) with the addition of pneumatic oil for pneumatic tools, which is added
to the air a the lubricator (oiler). Table 2
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ADDITIONAL INFORMATION TO THE

AFOREMENTIONED

a) The compressor must have a sufficient flow rate
to cover the air consumption of the sander at the
max. operating pressure of 6.3 bar. In the event that
the flow rate is insufficient, the sander will exhibit
a lower speed/power. In the case of sufficiently long
breaks, the insufficient flow rate of a compressor can
be compensated for during shorter work periods with
pneumatic tools by a larger pressure vessel on the
compressor, which serves as an air storage reservoir.

The formula for determining the flow rate of the com-
pressor for a given pressure is the following:

then at a hose length of 5 m the inflow pressure of 6.0

COMPARISON OF COMPRESSOR
bar is reduced by 1.7 bar at the outlet, and at a hose

PERFORMANCE FROM VARIOUS
MANUFACTURERS

(Pressure in the pressure vessel x volume of the pressure vessel x 60)
= FlowrateinL/min
Time for pressurisation to the given pressure in seconds

A ATTENTION

* |tis always necessary to compare compressors with the
same pressure vessel volume and, likewise, to assume
that a two-piston compressor with the same pressure
vessel volume will be more powerful than a single-pis-
ton compressor.

Example: length of 15 m it is reduced by 2.2 bar. The pressure

The time for pressurising the compressor’s pressure loss at the hose outlet resulting from the length of the

vessel with a volume of 24 litres to a pressure of 3 baris hose must be compensated for by a greater pressure

33 seconds. atthe hose inlet and precisely set using a pressure

The flow rate of the compressor for this pressure is thus regulator at the inlet to the pneumatic tool to prevent

calculated from the aforementioned formula in the exceeding the maximum operating pressure.

following manner: In the event that a long hose is used, an impact wave

(3 bar 24 ltres > 60)/33 seconds = 131 L/min. may result when the pneumatic tool s started.

The flow rate of the compressor at a pressure of 3 bar is

131 L/min. A ATTENTION

* In order to achieve the require task (performance) of
the pneumatic tool, it is always necessary to take into
consideration the individual parts of the entire pneu-
matic system, i.e. sufficient flow rate of the compressor,
its type and the necessary inner diameter of the conne-
cted air hose - sufficiently powerful tools. If, for exam-

The most predicative value for the performance of

a given compressor is gained by measuring the time it
takes to pressurise the compressor’s pressure vessel to
a pressure of 8 bar with the air outflow shut off.

The flow rate of the compressor is significantly
dependent on pressure. The higher the operating
pressure of the compressor, the greater is the loss
also of the flow rate. Normally, due to commercial
reasons only the flow rate is specified for a certain
compressor, omitting the operating pressure, because
in an attempt to achieve better sales, commercially it
is more important to provide the higher values of the
compressor’s flow rate despite the fact that this flow
rate may correspond to an operating pressure of only
2-3 bar. A compressor has the highest flow rate value * The higher performance compressor is the one

Measure the time that it takes to pressurise the
compressor’s pressure vessel to a pressure of

8 bar with the air outflow shut off.

For this measurement, use a stopwatch, e.g. on
your mobile phone as it is necessary to also mea-
sure seconds.

If the time for pressurising the pressure vessel of the
same compressor to a pressure of 8 bar is 1 minute 55
seconds (115 seconds), the above formula can be used to
calculate that the flow rate at a pressure of 8 bar is:

(8 bar x 24 litres x 60) / 115 seconds = 100 L/min.

at low operating pressure values and conversely the
lowest with the highest operating pressure.

A ATTENTION

The value that is most predicative, i.e. most accura-
tely describes the performance of the compressor, is
the flow rate value at an operating pressure of the
compressor of 6 to 8 bar because pneumatic tools,
e.g. an air impact wrench, to achieve high performan-
ce (torque), consumes a large amount of air at the
maximum permitted operating air pressure of 6.3 bar,
otherwise bolts will not be sufficiently tightened or
loosened.

= There exists a simple method for quickly and easily
verifying the performance of a compressor and
for determining the flow rate levels at various
pressures, and to thereby compare compressors
of the same pressure vessel volumes from various
manufacturers and, thereby, determine which is
better at a corresponding price level.

able to pressurise the pressure vessel to a pressu-
re of 8 bar in the shortest time.

* The pressurisation speed is not linearly correlated, and

depends on the pressure in the compressor’s pressure
vessel, meaning that pressurising a pressure vessel
from 2 to 3 bar takes less time than to pressurise from
7 to 8 bar, because when the motor is pushing out the
piston it needs to act against a greater air pressure in
the pressure vessel and the time required to pressurise
the pressure vessel is thus indicative of the compres-
sor's performance.

Determining the flow rate of a compressor

= Measure the time that it takes to pressurise the
compressor’s pressure vessel from the atmospheric
pressure to a pressure of 3,4, 5, 6, 7, 8 bar with the
air outflow shut off.

* The flow rate of the compressor for the given opera-

ting pressure can easily be calculated from one of the
formulae provided below. For this calculation, it is nece-
ssary to know the volume of the compressor’s pressure
vessel and the time in seconds that it took to pressurise
the pressure vessel to the monitored pressure.

= From the above-described it is evident that the
flow rate (performance) of the compressor greatly
depends on the operating pressure, which applies
to all compressors without exception, as it is the
result of physical laws, where growing air pressure
in the pressure vessel leads to greater compression
of air pushed out of the pneumatic cylinder into the
pressure vessel and thereby also its volume. With
growing pressure in the pressure vessel, therefore,
the volume of the air supplied by the pneumatic
cylinder to the pressure vessel decreases due to the
effect of greater compression.

b) The air hose must have an inner diameter of at least

8 mm, otherwise it will not provide sufficient air
supply to the sander, thus preventing it from achie-
ving its maximum performance. Likewise, the air hose
should preferably be the unwindable type, as a spiral
hose reduces air flow through its greater resistance.
The hose should be as short as possible with respect
to feasible options. The longer the hose, the greater
the pressure loss at the hose outlet, which may also
reduce the performance of the sander. To demonstra-
te, we'll provide an example available from literature,
where if the inner diameter of an air hose is 10 mm,

ple, the air hose has an inner diameter of, for example
6 mm and the compressor is sufficiently powerful, it
will not be possible for such a system to provide the
sufficient power for the pneumatic tool, because by its
limited inner diameter, the hose will limit the necessary
air supply to pneumatic tools, e.g. air impact wrench,
which have a large air consumption.

* Pressurised air has different dynamic properties and
behaviour than hydraulic fluid, e.g. transmission of
power and, therefore, in the case when a system based
on hydraulic fluid works for a certain process, the use of
pressurised air of the same pressure may not necessa-
rily be sufficient, and it is necessary to verify the given
process by means of a practical test.

I1l. Recommended
accessories

AIR HOSE

* For maximum performance of the sander, an air hose
with an inner diameter of at least 8 mm must be used;
further information about the hose is available in
chapter Technical specifications.
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COMPRESSED AIR TREATMENT EQUIPMENT

= Further information about functions and connection
methods for treatment equipment is contained in
the respective chapter below.

Order number Description of equipment
of equipment (treatment units)
(fig. 4)
8865101 Filter
8865102 Pneumatic oil lubricator
8865103 Pressure reducing valve with
pressure gauge
8865104 Pressure requlator with pressure
gauge and filter
Pressure regulator with pressure
8865105 gauge, filter and pneumatic oil
atomizer
Table3
OIL FOR PNEUMATIC TOOLS

* For operational reasons, it is necessary to regularly lub-
ricate pneumatic tools with oil designed for pneumatic
tools, which is available on the market from a number of
manufacturers. Oil designed for pneumatic tools does not
froth and is not aggressive against sealing elements in the
tool. Using a sander without sufficient lubrication with oil
designed for pneumatic tools will result in its damage.

SANDPAPERS

* Sandpapers with various grit sizes can be attached on to
the sander. The smaller the grit size on the sandpaper, the
less material is removed from the sanded material. To sand
away material, select a sandpaper with a larger grit size,
for sanding out unevenness, e.g. sanding areas with pee-
ling paint, select a medium grit size and for final surface
finishing, e.g. preparation for varnishing, select a fine grit
size. The higher the PXY number the smaller the grit size.

EXTOL® PREMIUM SANDPAPER, & 150 MM,
8 HOLES IN THE 65 MM CIRCLE; ATTACHED
USING VELCRO, 10 PCS PER PACKAGE

Order number Grit size
8803581 P40
8803582 P60

EN

8803583 P80
8803584 P100
8803585 P120
Table 4
FLEECE POLISHING DISC

o Velcro-fastened Extol® Craft polishing disc, diameter &
150 mm for dry polishing.

[ oo

LAMBSWOOL POLISHING BONNET

Fig. 1

AIRHOSE

* To achieve maximum performance from the sander,
an air hose with an internal diameter of at least 8 mm
should be used. We recommend the Extol® Premium
8865135 Polyurethane spiral hose with brass quick
couplers, with an internal diameter of 8 mm and a len-
gthof 8 m.

Spiral air hose PU with
brass quick couplers

8865135 1/4",inner & 8mm, L 8m

Fig. 2
COMPRESSED AIR TREATMENT EQUIPMENT

= Further information about functions and connection
methods for treatment equipment is contained in
the respective later chapter.
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Equipment Description of equipment
order number (treatment units)
(fig.4)
8865101 Filter
8865102 Pneumatic oil lubricator
3865103 Pressure reducing valve with
pressure gauge
8865104 Pressure regulator with pressu-
re gauge and filter
Pressure regulator with pressu-
8865105 re gauge, filter and pneumatic
oil atomizer
Table 5
OIL FORPNEUMATIC TOOLS

* For operational reasons, it is necessary to regularly lub-
ricate pneumatic tools with oil designed for pneumatic
tools, which is available on the market from a number
of manufacturers. Oil designed for pneumatic tools
does not froth and is not aggressive against sealing
elements in the tool. Using a sander without sufficient
lubrication with oil designed for pneumatic tools will
result in its damage.

IV. Parts and control
elements

A ATTENTION

* The components and control elements shown on fig.
3 are described on the Extol® Premium 8865038 sander
model, and the Fortum®4795038 sander model has
the same parts and control elements and differs only
slightly in its design.

Fig.3
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Fig. 3, Position-description

1) Palm trigger switch

2) Directionally adjustable air exhaust
3) External dust extraction connector

4)  Air hose connection connector (not necessary to
install it, see below)

5) Speed control dial (air flow into the sander)

6) Disc with velcro zip for attachment of sandpaper or
polishing bonnet

7 Handle

V. Preparation for using
the sander

A ATTENTION

* Before using the sander, carefully read the entire user’s
manual as the manufacturer takes no responsibility for
damages on the tool or product caused by inappropri-
ate use that is in contradiction with this user's manual.
Keep the user’s manual with the product so that its
user may become acquainted with it. Prevent this user’s
manual from being destroyed.

[ 1) Selecting a sufficiently powerful compressor ]

* To achieve maximum performance of the sander,
the compressor must have sufficient power, see
point 1) in chapter Technical specifications. In the
case of short-term non-continuous work with suffi-
ciently long breaks between the use of the sander,
it is possible to compensate the insufficient flow
rate of the compressor by a sufficient volume of the
pressure vessel, for further information see chapter
Technical specifications.

2) Selecting an air hose for connection to
the compressor

* The air hose must have an inner diameter of at least
8 mm to enable a sufficient air flow rate, which
is important for the performance of the sander,
see for example recommended Extol® Premium
8865135 Spiral hose.
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* For connecting the sander to a compressor, an air
hose must be selected that is intended for compre-
ssed air at an operating pressure of at least 8 bar.

* The air hose is marked with the max. air pressure
value, which must not be exceeded due to safety
reasons. Thus, the air pressure value determined for
powering the sander must not be higher than the
pressure value shown on the hose.

* The hose ends must be fitted with a male quick
coupler and a female quick coupler which are used
to connect the hose to other equipment.

3) Connecting the sander to a compressor
- air treatment

A WARNING

* The air sander is powered by compressed air that
must be free of moisture-condensate and must
contain a pneumatic oil additive. For this purpose,
there is peripheral equipment pictured and descri-
bed in the diagram on fig. 4 below, which must be
installed in front of the air flowing into the sander
in the provided order.

* Compressed air that is not dehydrated and that
does not contain a pneumatic oil additive will
damage the internal parts of the air sander.

EN
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Ordernumber | Description of equipment
of equipment | (treatment units)
(fig. 4)
8865101 Filter
8865102 Pneumatic oil lubricator (oiler)
8865103 Pressure reducing valve with
pressure gauge
8865104 Pressure requlator with pressure
gauge and filter
Pressure regulator with pressure
8865105 gauge, filter and pneumatic oil
atomizer

Table 6
A ATTENTION
o Air treatment units are not included as accessories and
must be purchased separately.

DESCRIPTION OF THE FUNCTION OF AIR
TREATMENT UNITS

Filter (condensate separator) - removes water (condensa-
te) from the compressed air that forms inside the compressor
by the compression of water vapour that is contained in air.
The filter must be an independent device or be combined
with a pressure regulator and possibly also with a lubricator.
Likewise, it may be an integral part at the air outlet from the
compressor (factory installed on the compressor).

8865101

Compressor

o outer thread
Fig. 4, .
(the order numbers are provided under m,.;j Ma_le coupler with 8865124
the images of the individual pieces of - inner thread
equipment) Table7
] LI | ] " B H B B = u = = = = ® =

Oil lubricator (oiler) - adds pneumatic oil to the current of
compressed air, which then enters into the equipment where it
protectsits components against jamming and rapid wear. The
lubricator must be an independent device or be a part of the sys-
tem with a pressure regulator and possibly also with a separator.

Note:
* The treatment unit 8865105 has within it a pneumatic
oil atomizer that creates an oil mist.

Pressure regulator - makes it possible to set the correct air
pressure that is necessary for the optimal and safe operation
of the sander, as it may occur that the max. operating air
pressure for the sander is exceeded at the outlet from the
compressor, or when a longer air hose is used a natural pre-
ssure loss occurs at the outlet, and therefore it is necessary to
compensate for this loss by a higher pressure, and for this re-
ason, it is necessary to install a pressure regulator to prevent
the maximum permitted operating pressure level from being
exceeded, see below in chapter Technical specifications.

POSSIBLE METHODS OF CONNECTION
(SEE DIAGRAM IN FIG. 4)

A ATTENTION
* The order of the treatment equipment in the diagram in
fig.4 must be maintained during connection.

* When using air treatment units, follow the information
provided in their user‘s manuals.

* [t is possible to use the following Extol® quick couplers
for connecting the treatment equipment and they can
be ordered under the provided order numbers.

Types of Extol Premium® brass nickel-plated quick
coupler connectors with a G 1/4” thread

Type Ord. number
Female coupler
with outer thread | S865111
remale coupler 8865114

with inner thread

AT i
\ m ﬁ Male coupler with 8865121

[ ] | | [ ]
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* Seal all threaded connections of the connected com-
ponents using Teflon tape to prevent air leakage.
= Tightly wind Teflon tape on to the thread (e.g. Extol

ord. no. 47532) and then gently push it against the
thread, see fig. 5.

teflon tape on thread

Fig.5
e Itis possible to achieve the necessary mixture of
air and pneumatic oil with the correct pressure
in three different ways (air treatment equipment is
listed below with order numbers).

USING THREE TREATMENT UNITS (1 + 1+ 1)
ACCORDING TO POINT A) FIG. 4

* Qil lubricator (8865102)
* Pressure regulator with pressure gauge (8865103)

* Filter (8865101)

PROCEDURE

1. Fill the oil lubricator (oiler) with pneumatic oil
and screw it into the thread at the air inlet to
the sander (fig. 6).

A ATTENTION

o The air outlet from the lubricator (with the addition of
pneumatic oil) must not enter the air pressure regu-
lator or the separator because oil would accumulate
inside them, which is undesirable. For this reason, the
order of the treatment units must be maintained.

* The oil lubricator must be installed directly at the
tool’s air inlet so that the pneumatic oil enters the
tool and does not remain in the hose or other devices.

2. Into the thread of the oil lubricator, screw in
a pressure regulator, then from the other side
of the regulator install a male quick coupler.

* Connect the male and female quick couplers by
sliding them into each other (fig. 6).
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A ATTENTION

* Always use non-shutoff quick couplers, which have
free passage so that when the air system is disco-
nnected, air is released from the system and the
system is depressurised.

* Always check that that the quick couplers are not

A ATTENTION
* The pressure regulator must be installed close to

the tool’s air inlet as to avoid a pressure loss due to

alonger air column in the hose before it (fig. 7).

3. Atthe air outlet from the compressor or before
the pressure regulator (third in order from the

USING TWO TREATMENT UNITS (1 + 2-IN-
1) ACCORDING TO POINT B) FIG. 4

* Qil lubricator (8865102)

* Pressure regulator with pressure gauge and filter

USING ONE TREATMENT UNIT (3-IN-1)
ACCORDING TO POINT C) FIG. 4

* Pressure requlator with pressure gauge, filter and

pneumatic oil atomizer (8865105).

damaged or clogged by material. handle of the sander), install the filter for the (8865104) PROCEDURE

The male quick couple.r m,USt t?e |nserte.d into the ) removal of condensate. PROCEDURE 1. Fill the treatment unit’s pneumatic oil tank
female socket so that it clicks in. If a quick coupler is = Fit the air filter with quick coupler fittings d with pneumatic oil

not sealing during pressurisation of the air system, itthe air filter with quick coupler ittings depen- 1. Install the oil lubricator at the air inlet to the P '

then depressurise the system according to the pro-
cedure described below and replace it.

* Protect quick couplers against damage and soilage.

* To disconnect them, push the female quick coupler
connector (fig.6).

ding on whether the filter will be installed behind
the pressure regulator or at the air outlet from the
compressor (seal the threads using Teflon tape).

FITTING THE FILTER WITH QUICK COUPLER
FITTINGS FOR CONNECTION AT THE AIR
OUTLET FROM THE COMPRESSOR AND
CONNECTION TO AN AIR HOSE (FIG. 8).

sander; for further explanation of the reason,
see section A) Methods of connection

Connect the pressure regulator with pressure
gauge and filter to the oil lubricator on the
sander using a short air hose (do not install it
directly on the handle of the sander - the equi-
pment can be hung).

Fig. 9, description of the pressure regulator
with pressure gauge and filter Extol® 8865104

2. Attheinlet to the treatment unit connect the

air hose from the compressor. At the air outlet
from the treatment unit, connect the air hose
and connect it to the air inlet on the sander,
see fig. 10.

= This treatment unit is intended for hanging and is
not intended for direct connection to the air san-
der but for connection via an air hose.

airoutlet airinlet
hanger ) .
I = Make sure that the air hose between this tre-
atment unit and the sander is not long, otherwise
air supply from air outlet pneumatic oil will accumulate inside the hose and
: compressor to pneu will not reach the sander and, likewise, a pressure
Connecting » » loss will result.
' ' hanger
air from airto
7] compressor _pneu
Disconnecting Fig. 6 oy

Fig. 8, filter connection (separator)

3. Using an air hose, connect the regulator unit to
Extol® Craft 8865101

a compressor. filter £ | 41 pneum.
‘ . oil tank
A ATTENTION
* Connect the air outlet from the compressor to the Fig. 10, description of the tre-
correct hole on the treatment equipment, see fig.9. atment unit Extol® 8865105
A ATTENTION
* Regularly check that the oil lubricator contains
pneumatic oil, otherwise the tool could be
damaged as a result of insufficient lubrication.
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NOTE:

* Certain compressors have a filter for separating con-
densate from air already built-in on the pressurised air
inlet, therefore it is not necessary to install another filter.

INJECTING PNEUMATIC OIL DIRECTLY INTO

THETOOL

* |tis possible to inject pneumatic oil directly into the
sander via the air inlet, for example using a syringe
(approximately 1-2 ml). For short term work it is then
not necessary to use an oil lubricator (oiler). However,
always perform this oil application method before first
putting the sander into operation, before putting it into
operation after a long period and before storing the
sander for an extended period of time.

= For work that last a long time, it is necessary to
apply oil into the sander inlet several times because
insufficient lubrication results in its damage. For this
reason, we always recommend using an oil lubrica-
tor, which will ensure sufficient continuous supply of
oil into the sander while it is running.

* If you connect the sander to a central air distribution
station, take the following measures:

* The sander may only be connected to an air source,
where it is impossible to exceed the max. operating
pressure by more than 10%, so if there is a risk of
greater pressure then a reduction valve with a built-in
pressure limiter must be installed.

 Make sure that the air lines are at an incline (the
highest point should be at the compressor). An easily
accessible separator should be installed at the lowest
points to collect condensate.

* Branches from the air distribution system should be
connected to the distribution from above.

* Branches going to the sander must be equipped imme-
diately at the connection point with an air treatment
unit: moisture separator and oil lubricator.

4) Attaching sandpaper/polishing disc to the
disc carrier

= Place a sandpaper with a diameter of 150 mm on
to the disc of the sander. If you wish to connect an

EN

external dust exhaust to the sander, put the sand-
paper with eight holes on to the disc in such a way
that the holes in the sandpaper align with the holes
on the carry disc of the sander. Dust is extracted
through the holes in the sandpaper. Select the grit
size of the sandpaper depending on the required
removal of the sanded material or the appearance of
the surface, see table 8.

Sandpaper grit Application
size
COARSE Large removal of material.
P40 to P60 Sanding of material.
o | Sre e
PeOtop12 | o9 Pace P
for painting over.
FINE Final finish - fine sanding, e.g.
e.g. P240 prior to varnishing.

Table 8
= A polishing disc can be placed on the disc, attached
using a velcro zip for dry sanding.

A ATTENTION

* Do not install sandpaper with a diameter greater than
150 mm on to the sander as it could fray or catch on
the projecting parts and result in loss of control over
the sander.
Conversely, using a sandpaper with a smaller diameter
may result in faster wearing out of the parts of the disc
not covered by the sandpaper.

5) Starting the compressor and setting the
pressure

* Prior to turning on the compressor, check that no part of
the system or the pneumatic tool is damaged or loose,
and check that the quick couplers are firmly connected
and that the air hose is not damaged and does not
have perished or cracked plastic. Likewise, check that
the sanding disc is not damaged or loose. If any part
is damaged, arrange for the condition to be remedied
before starting the compressor. Do not start the com-
pressor if the air system has evident deficiencies.

o After connecting up all the air treatment units, turn
on the compressor and after the air chamber of the
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compressor is pressurised, set the pressure on the
pressure regulator at the air outlet from the compressor
and on the pressure regulator of the treatment units to
maximum. 6 bar.

NOTE:

The pressure regulator on the compressor used for setting
outflow air pressure to a certain pressure can only be set
after the pressure chamber of the compressor is pressurised.

* Never exceed the max. operating air pressure of
6 bar.

* Check all connections for leaks. In the event of leaks,
turn off the compressor and bleed the air system of
pressure.

* Ifyou use the treatment unit 8865105-pressure regu-
lator with pressure gauge, filter and pneumatic oil
atomizer, then, after turning on the compressor, it is
necessary to set and adjust the intensity of the pneu-
matic oil spray on the regulator.

VI. Using an eccentric
sander

A ATTENTION

* Prior to using the sander, run it for a few moments
without load and ensure than it shows no signs of non-
-standard operation and then perform a test operation
under load with the use of sandpaper. In the event
that the sander does not work correctly or if it has
any defect (e.g. trigger defect, excessive vibrations or
noise), disconnect it from the air supply and arrange
its repair through the vendor at an authorised service
centre for the Extol® brand (see chapter Cleaning, main-
tenance, service).

A ATTENTION

* When the sander is running without load, it rota-
tes at a high speed without eccentricity (lateral
circular motions), however, when a load is applied
the rotation speed declines and the sander makes
eccentric motions to increase sanding effecti-
veness. This is not a fault but rather a standard
principle of how eccentric sanders operate.

* Secure the material being sanded against undesirable
movement.
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A WARNING

* When working with the sander, use certified protection
of the respiratory tract with a sufficient level of protec-
tion because dust, particularly from removed chemical
materials is damaging to health. Dust from hard wood
is considered to be a carcinogen.

* Likewise, wear certified gloves and eye protection with
a sufficient level of protection.

A WARNING

* To reduce dust emissions when working with the san-
der, connect powerful dust extraction, when sanding
plasterboard it is essential, otherwise the sander
may be damaged by excessive production of dust. For
the purpose of extracting dust, select an industrial dust
vacuum cleaner and not a domestic vacuum cleaner as
this would result in its damage.

PUTTING THE SANDER INTO OPERATION

* With the palm of your hand, press the trigger switch
and hold the sander by the handle (fig. 11).

Fig. 11
= For optimal material removal and respecting the
character of the material, set the optimal sanding
speed using the regulator, see fig. 3, position 5, for
example softer materials require a slower speed.

= Direct the exhaust air from the sander (fig. 3,
position 2) so that it does not blow air at you or any
bystanders, and so you do not breathe it in, and
also so you do not churn up dust from the sanded
surface into the surrounding environment. The air
coming out of the sander contains an addition of
pneumatic oil.
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VII. Safety instructions for
the sander

The following instructions must be followed for the
operation and maintenance of the sander:

* Do not use the sander if you are tired, under the
influence of alcohol or other substances affecting
your concentration. Prevent children, uninstructed or
mentally or physically unfit persons from using the
pneumatic tool. Ensure that children do not play with
the pneumatic tool.

* Prior to commencing any work activity, remove all
adjustment and installation tools from the tool and
test the fault-free operation of the safety and starting
mechanism, and check that all nuts and bolts are pulled
tight.

GENERAL SAFETY INSTRUCTIONS

* |n the event of multiple hazards, it is necessary to read
the safety instructions and understand them before
installation, performing repairs or maintenance, repla-
cement of accessories or when working in the vicinity
of a polisher or rotating, vibrating or eccentric sanders.
The result of not adhering to this requirement may be
serious injury.

* The polisher or rotating, vibrating or eccentric sander
should be installed, adjusted and used by qualified and
trained personnel.

* The polisher or rotating, vibrating or eccentric sander
must not be modified. Modifications may lower the
effectiveness of safety measures and increase the risks
for the user.

o The safety instructions must be kept for future referen-
ce; must be provided to the user.

* The polisher or rotating, vibrating or eccentric sander
must not be used if damaged.

* The pneumatic tool must be periodically inspected to
verify that the nominal values and designations requi-
red by this part of 150 11148 are legibly marked on the
pneumatic tool. If necessary, the employer/user, must
contact the manufacturer to request a replacement
label.
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SAFETY INSTRUCTIONS SPECIFIC TO WORK
ACTIVITY RELATED TO PLANAR SANDING/
GRINDING:

a) An excessively large sandpaper is not used with
the sanding plate. When selecting a sandpaper,
itis necessary to follow the manufacturer’s
recommendations. A large sandpaper that extends
past the perimeter of the sanding plate risks tearing and
may cause jamming, tearing of the disc or kickback.

SAFETY INSTRUCTIONS SPECIFICTO
POLISHING WORK TASKS:

a) Noloose part of the polishing collar or its
fastening lace may be left to rotate freely. All
loosened fastening laces are tucked in or cut
away. Loose and rotating fastening laces could tangle
in with the user’s fingers or jam into the workpiece.

FRAGMENT EJECTION HAZARD

* The user must be aware of the fact that as a result of
a defect on the workpiece or accessories or possibly of the
pneumatic tool itself, high speed projectiles may be ejected.

 When using the polisher or rotating, vibrating or
eccentric sanders or when replacing the pneumatic
tool’s accessories, impact resistant eye protection must
be worn. It is recommended that the required level of
protection is assessed for each work task individually.

* When working at above head height, a safety helmet
must be worn.

o At the same time, it is recommended to assess hazards
to other persons.

o A check must be performed to ensure that the workpie-
ceis securely fastened.

HAZARDS RELATED TO GETTING CAUGHT
/WINDING ON

In the event that loose clothing, personal jewellery,
necklaces, loose hair or gloves are not kept at a sufficient
distance from the pneumatic tool or accessories, chocking,
scalping and/or lacerations may result.

HAZARDS DURING OPERATION

* Using the pneumatic tool may present a hazard to the
hands of the user, including cuts, grazes and hazards
from the effects of heat. Appropriate gloves should be
worn for hand protection.
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* The users and maintenance personnel must be physica-
Ily strong enough to handle the size, weight and power
of the pneumatic tool.

* The pneumatic tool must be held in the correct manner;
the user must be ready to handle normal as well as sud-
den movements and have both hands available.

* The user must maintain a balanced and safe stance.

* The control mechanism for starting and stopping must
be released in the event of a power outage.

* Only lubricants recommended by the manufacturer may
be used.

* |tis necessary to use personal safety glasses or goggles;
suitable gloves and protective clothing is also reco-
mmended.

* The backplate must be checked before every use. It
must not be used if cracked, broken or if it has been
dropped.

* Direct contact with a moving sanding plate must be
excluded to prevent compression or cutting of hands or
other parts of the body. Appropriate gloves should be
worn for hand protection.

* The tool must never be put into operation unless it is
fitted with the sanding tool for sanding the workpiece.

* When using the tool on plastics and other non-
-conductive materials, there is a risk of electrostatic
discharges.

* Dust and fumes created when sanding and polishing
may create an explosively hazardous atmosphere.
Always use systems for extracting or lowering the
amount of airborne dust that are suitable for the given
material being sanded or polished.

HAZARDS ARISING FROM REPETITIVE

MOVEMENTS

* When using the polisher or rotating, vibrating or
eccentric sander for work tasks, the user may be expo-
sed to discomfort of hands, arms, shoulders, neck or
other parts of the body.

* When using the polisher or rotating, vibrating or
eccentric sander, it is recommended that the user
assume a comfortable stance, maintain a safe posture
and avoid inappropriate positions or positions lacking
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balance. During longer duration work tasks, the user
should change position, which may help to avoid dis-
comfort and fatigue.

e [f the user starts suffering from symptoms such as
permanent or repetitive discomfort, pain, tremors,
tingling, desensitisation, burning feeling or stiffness,
then these warning symptoms should not be ignored.
The user should inform the employer and consult the
situation with a qualified healthcare professional.

HAZARDS ARISING FROM ACCESSORIES

* The polisher or rotating, vibrating or eccentric sander
must be disconnected from the power source prior to
attaching or changing work tools or accessories.

* The user must not touch the work tools during or after
the use of the pneumatic tool as the work tool may be
hot or sharp.

* Only the size and type of accessories and consumables
recommended by the manufacturer of the polisher or
rotating, vibrating or eccentric sander may be used.
Other types or sizes of accessories or consumables must
not be used.

* Grinding discs and cutting tools must not be used.

* [t must be checked that the maximum rotation speed of
the tool (flap discs, grinding belts, fibre discs, sanding
plates, etc.) is higher than the nominal speed specified
on the polisher or rotating, vibrating or eccentric
sander.

* Self-adhering sanding discs must be centred on thje
sanding plate.

WORKPLACE HAZARDS

e Slipping, tripping and falls are the main causes of injury
at the workplace. Warning against slippery surfaces
caused by the use of tools and also against the danger
of tripping on air utility lines or hydraulic hoses.

* The polisher or rotating, vibrating or eccentric sander
is not intended for use in a potentially explosive envi-
ronment and is generally not insulated against contact
with live electrical conduits.

* The workplace must be checked for electrical cables,
gas pipes, etc., which could present a hazard as a result
of the pneumatic tool being used.
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HAZARDS CAUSED BY DUST AND FUMES

* Dust and fumes created during the use of the polisher
or rotating, vibrating or eccentric sander may result
inillness (for example malignant tumour illness, con-
genital disorders, asthma and/or skin inflammation);
the basic requirement is the assessment of risks and
implementation of suitable measures for reducing
these hazards.

* Risk assessment should include the dust created during
the use of the pneumatic tool and the potential of exis-
ting damaging dust.

* The polisher or rotating, vibrating or eccentric sander
must be used and maintained for minimum dust and
fume emissions as recommended in the user's manual.

* The exhaust must be setup in such a manner that the
damaging effects of dust in a dusty environment are
minimised.

* If dust or fumes are being created, the priority must be
to reduce them at the point of their emission.

o All integral main components or accessories for the
capture, exhaust or reduction of the amount of airborne
dust or fumes must be properly used and maintained in
accordance with the instructions of the manufacturer.

 Consumables/sockets must be selected, maintained
and replaced as recommended in the user’s manual to
prevent unnecessarily increasing the concentration of
dust and fumes.

* Respiratory protection must be used in accordance with
the instructions of the employer and as required by
workplace health and safety regulations.

HAZARDS RESULTING FROM NOISE

* Exposure to high levels of noise may cause permanent,
incapacitating hearing loss and other problems such
as tinnitus (ringing, humming, whistling or roaring in
the ears). For these hazards, the basic requirement is
the assessment of risks and implementation of suitable
measures for managing these hazards.

o Suitable risk reduction management methods may
include measures such as noise dampening materials
preventing the ,ringing” of workpieces.
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* Hearing protection must be used in accordance with
the instructions of the manufacturer and as required by
workplace health and safety regulations.

* The polisher or rotating, vibrating or eccentric sander
must be used and maintained as recommended in the
user’s manual to prevent unnecessarily increasing the
noise level.

 Consumables/sockets must be selected, maintained
and replaced as recommended in the user’s manual to
prevent unnecessarily increasing the noise level.

* |n the event that the rotating, vibrating or eccentric
sander is supplied together with a damper, then an
inspection must always be performed to ensure that
the damper is functioning during the use of the pneu-
matic tool and in proper working order.

HAZARDS RESULTING FROM VIBRATIONS

Operating instructions must provide information about
the hazards resulting from vibrations, which were not
eliminated during the design and construction of the
pneumatic tool, and which persists as residual risks
resulting from vibrations. It must enable the employers
to identify the circumstances under which the users will
most probably be exposed to vibration related hazards. In
the event that the vibration emission value as defined by
1S0 28927-3 does not represent a suitable level of vibra-
tion during the assumed use (predictable incorrect forms
of use) of the pneumatic tool, then additional information
and/or warnings must be issued enabling the assessment
and management of vibration related risks.

* Exposure to vibrations may result in incapacitating damage
to nerves and blood circulation in hands and arms.

* When working in a cold environment, warm clothing
must be worn and hands must be kept warm and dry.

* The polisher or rotating, vibrating or eccentric sander
must cease to be used in the event that the user feels
dullness, tingling, pain or whitening of the skin on
fingers or hands, and this must be reported to the
employer and consulted with a doctor.

* The polisher or rotating, vibrating or eccentric sander
must be used and maintained as recommended

« in the user’s manual to prevent unnecessarily increasing
vibration levels.
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* The pneumatic tool must be held with a light and safe
grip, respecting the considered necessary reaction for-
ces, as increased gripping force will generally increase
vibration related hazards.

ADDITIONAL SAFETY INSTRUCTIONS FOR
PNEUMATICTOOLS

* Compressed air may cause serious injury:

- the air supply must always be shut off, the pneu-
matic pressure hose must be dry and the tool must
be disconnected from the air supply when the tool
is not being used, before accessories are changed or
when performing repairs;

- air must never be blown on the to user or on to
anybody else.

* | the hose lashes out (violent movement), it may cause
serious injury. Damaged or loosened hoses or couplings
must always be inspected.

* When using universal rotating couplers (couplers with
c0gs), locking pins and safety tapes to prevent the hose
from lashing out (violent movement) must be installed,
to prevent possible faults in the connection between
the hose and the pneumatic tool, or for connections
between hoses.

* The maximum air pressure shown on the pneumatic
tool must not be exceeded.

* Pneumatic tools must never be carried by the hose.

SPECIFIC SAFETY INSTRUCTIONS

Warnings about any specific or unusual hazards connec-
ted with the use of the polisher or rotating, vibrating or
eccentric sander must be passed on. Such warnings must
indicate the nature of the hazard, risk of injury and the
activity that must by excluded.
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VIII. Reference to the
technical specifications
label

CEXTOL
8865038 o4,
010500min' ®

Max.6b
15i:))(L/mianr

www.extol.eu
Madal Bal a.s. c €
Priimyslova zona

Priluky 244 - 76001 Zlin

Read the entire user's manual before
using the product.

c E Meets respective EU requirements.

During work, use certified eye, respi-
ratory tract and ear protection with

asufficient level of protection.

The serial number indicates the year,

Serial number. .
month and product series number.

Table 9




IX. Cleaning,
maintenance, repairs

* Prior to any maintenance or cleaning, and disconnect
the sander from the air supply.

REPLACEMENT OF THE DISC CARRIER

1) Appropriately tear off the protective plastic rim above
the disc carrier to enable access to the nut on the
shaft with a flat wrench.

2) Hold the disc carrier with one hand so that it does
not rotate and with the other hand use a wrench to
loosen the nut that is on the shaft, which will release
the disc carrier and then screw the disc carrier off the
shaft.

3) Replace the disc carrier with a new one firmly
secure it in place by tightening it, we recommend
using a new original Extol® Premium 8865038A disc
carrier for the Extol® Premium 8865038 sander or
the Fortum® 4795038A disc carrier. The disc carrier
is tightened in the opposite direction to the rotation
direction of the sander.

* Repairs may only be performed by an authorised servi-
ce centre for the Extol®/Fortum® brand. For warranty
repairs, please contact the vendor from whom you
purchased the tool and they will organise repairs at an
authorised service centre for the Extol®/Fortum® brand.

* For safety reasons and for reason of exercising the
warranty, exclusively original parts of the manufacturer
may be used for repairs.

* For cleaning purposes, do not use cleaning agents
based on organic solvents and abrasive cleaning pro-
ducts as this would damage the surface of the power
tool. For cleaning, it is possible to use a damp textile
dipped in a detergent solution, however, prevent water
from entering the power tool. Dust can be removed
from the sander using a compressed air blow gun.

EN

STORAGE

* Prior to storing the sander for an extended period of
time, remove any dust, ideally using a blow gun, and
then use a syringe to inject pneumatic oil into it as
described above to ensure that the internal components
are protected against moisture and thereby also against
corrosion.

o Store the cleaned sander in a dry place, out of the reach
of children. Protect the power tool against temperatu-
res exceeding 40°C, radiant heat sources, direct sunlight
radiation, water and moisture.

X. Waste disposal

* Throw packaging materials into a container for the
respective sorted waste.

* Do not dispose of an unserviceable sander together
with household waste, instead take if for ecological
disposal to a designated collection point. The product
contains a lubricant that is damaging to the environ-
ment. You can find information about these collection
points at your local town council office.

" = ] " E = |
eXTOL PReEMIUM

97

EU Declaration of Conformity

Subject of declaration - model, product identification:

Fortum® 4795038;
Extol®Premium 8865038;
Eccentric pneumatic sander; & 150 mm

Manufacturer Madal Bal a.s. Bartosova 40/3, (Z-760 01 Zlin - Company ID No.: 49433717

hereby declares,
that the described products listed above
are in conformity with relevant harmonisation legal regulations of the European Union: 2006/42 ES;
This declaration is issued under the exclusive responsibility of the manufacturer.

Harmonisation norms (including their amendments, if any exist),
which were used in the assessment of conformity and on the basis
of which the Declaration of conformity is issued:

EN1S0 11148-8:2011

The 2006/42 ES Technical Documentation has been drawn up by Martin Senky.
The Technical Documentation 2006/42 ES is available at the business address of Madal Bal, a.s.

Place and date of issue of EU Declaration of Conformity: Zlin 14.5.2019

On behalf of Madal Bal, a.s.
_—

é —
g Ly
Martin Senky¥
Member of the Board of Directors
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